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SERVICO

PRODUTOS MACPRESSE,

0S NOSSOS VALORES QUE NOS DISTINGUE

EFICIENCIA DE PRODUCAO
Eficiéncia de corte e otimizagdo da produtividade (m3/h),
peso especifico elevado na saida.

SUPORTE SOFTWARE REMOTO
Modem resolugdo de problemas integrado.

POUPANCA DE ENERGIA
Bombas hidraulicas de elevada qualidade,
sistema hidraulico Bosch-Rexroth fidvel.

AMARRAGAO MACPRESSE
Sistema extremamente flexivel que utiliza arame de material plastico,
fio de ferro ou fio duplo de ferro.

ELEVADA RESISTENCIA AO DESGASTE
Sistema de revestimento HARDOX patenteado.

MOTORES DE ALTA EFICIENCIA
Motores de alta eficiéncia IE3, consumo elétrico reduzido
comparativamente aos motores tradicionais.
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PROCESSO DE QUALIDADE MACPRESSE
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TRABALHAR COM A MACPRESSE

INVESTIGACAO

AS NOVAS SERIES $AD CONCEBIDAS COM BASE EM
DECADAS DE EXPERIENGIA E NA EXGELENCIA DA ENGENHARIA DA

EMPRESA, BEM COMO NA ATENGAD A EVOLUGAO
D0 MERGADA.

A MACPRESSE E LIDER MUNDIAL EM EQUIPAMENTO CONCEBIDO
PARA O TRATAMENTO DE RESIDUOS E DE MATERIAIS
RECICLAVEIS.

TRABALHAR COM A MACPRESSE

CONCECAQ

TOTALMENTE CONCEBIDA E CONSTRUIDA EM MILAO, ITALIA,
NAS FABRICAS DA MACPRESSE,
- TECNOLOGICAMENTE AVANGADAS
- CONTRUIDAS DE FORMA EXTREMAMENTE ROBUSTA
- DE LONGA DURAGAO
- REALIZADAS TENDO E ATENGAO TODOS 0S DETALHES COM CONCEGAO
POR AUTOCAD E MAQUINAGAO EM CNC

- REALIZADAS COM 0S MELHORES COMPONENTES E MATERIAIS
DISPONIVEIS




TRABALHAR COM A MACPRESSE

COMPUTER NUMERICAL CONTROL (CNO

0S RESULTADOS DA INVESTIGAGAD
PERMITIRAM A CRIAGAO DE UMA EQUIPA DE
ENGENHEIROS E PROFISSIONAIS DE TODAS
AS PARTES DO MUNDO, COM EXCELENTE
FORMACAD, VASTISSIMA EXPERIENCIA

E COMPETENCIA TECNOLOGICA PARA
CONSTRUIR AS MAQUINAS MACPRESSE
COM CUIDADO E ATENGAO ADS DETALHES,
MEDIANTE CONCEGAO POR AUTOCAD E
MAQUINAGAD EM CNC.




TRABALHAR COM A MACPRESSE

CICLO ESTTRUTURA

PROCURAMOS CONSTANTEMENTE NOVOS DESIGNS E METODOS PARA DESENVOLVER
SISTEMAS INOVADORES E EQUIPAMENTO GONCEBIDO PARA TRABALHAR E TRATAR
EFICAZMENTE VARIOS TIPOS DE RESIDUOS E MATERIAIS REGICLAVEIS.

OS MENORES DETALHES DE CADA NOVO PRODUTO SAO ESTUDADOS,
JUNTANDO OS MUITOS ANOS DE EXPERIENCIA DA EMPRESA, EXCELENCIA
DE ENGENHARIA E CONSCIENTIZAGAO CONTINUA DAS NECESSIDADES DO
MERCADO EM DESENVOLVIMENTO, COM ESPECIAL ATENCAO AOS QUAIS
EXIGENCIAS OPERACIONAIS DE CADA PAIS.

DE VIDA UTIL DAS MAQUINAS. AS CHAPAS SAO APARAFUSADAS NA
CAIXA DE COMPACTAGCAO E NO CANAL DE CONTRAPRESSAO PARA
FACILITAR A SUBSTITUICAO.

IN MY BODY

[HARDOX

j ‘ REVESTIMENTO ANTIDESGASTE HARDOX, PARA PROLONGAR O TEMPO




TRABALHAR COM A MACPRESSE

PRODUCAO E MONTAGEM

ESTAMOS GONSTANTEMENTE AVALIANDO NOUOS PROJETOS
E METODOS PARA DESENVOLUER SISTEMAS E EQUIPAMENTOS
INOVADORES PROJETADOS PARA PROCESSAR E TRATAR VARIOS
TIPOS DE RESIDUOS E RECIGLAVEIS DE FORMA EFIGIENTE.



TRABALHAR COM A MACPRESSE
PINTURA

UTILIZAGAD DE TINTAS A BASE DE AGUA
GOM BAINO IMPAGTO AMBIENTAL

CONTROLO DE QUALIDADE

A NOSSA GARANTIA DE QUALIDADE BASEIA-SE NUM PROGESSO
PRIVADO, DESENVOLVIDO POR NOS, QUE FORNECE 0 CONTROLO
E 0 ENSAID DE TODAS AS PIEEAS MEBANII}AS GARANTINDO 0
SEU FUNCIONAMENTO CORRETO, TANTO ANTES COMOD DEPOIS

IlA INSTA[AGAII

Antes da entrega do sistema ao cliente, sdo efetuados os ensaios de pressao hidréulica e mecanica, juntamente ¢

funcio tdftwdgtdt

Rexroth g emens [HARDOX
Bosch Group IN MY BODY




TRABALHAR COM A MACPRESSE
ARI\/IAZENAI\/IENTO E EXPEDIQAO

A MONTAGEM E REALIZADA EM TODO 0
MUNDO POR CENTROS DE ASSISTENCIA
QUALIFICADOS.

AO FINAL DE CADA INSTALAGAD HA

UM PERIODO DE TREINAMENTO PARA

e s, SR g R

DE MONTAGEM NA§INSTALA@OES DO CLIENTE




TRABALHAR COM A MACPRESSE

ASSISTENCIA GLOBAL

A MACPRESSE ESTA PRESENTE EM T0DO
0 MUNDO ERA%AS A SUA COMPETENCIA

E EXCELENCIA DE FABRICO DE SISTEMAS
PARA REE“PEHA%AI! E TRATAMENTO DE
MATERIAIS RECIGLAVEIS.

0OS NOSSOS CLIENTES PODEM CONFIAR NO APOIO

POS-VENDA EM 5 CONTINENTES. CONCEBEMOS SOLUCOES
PERSONALIZADAS, RECORRENDO A

EQUIPA DE TECNICOS ESPECIALIZADOS PARA QUE

A REDE DE POS-VENDA POSSA GARANTIR TEMPOS MiNIMOS DE
PARAGEM DA MAQUINA.

SERVIZIO E REFERENZE

AS LOJAS DE PECAS DE REPOSIGAD DA MACPRESSE
ESTAO PRESENTES EM MAIS DE 50 PAISES PARA
ONDE EXPORTAMOS. PROVEMOS RASTREAMENTO E
CODIFICAGAO DE TODAS AS PEGAS DE REPOSIGAD
PARA GARANTIR QUE ESTOQUE SEMPRE ESTA
DISPONIVEL. MANTEMOS MAIS DE 3 MILHOES DE
EUROS EM ESTOQUE DE PEGAS DE REPOSIGAO PARA
APOIAR 08 CLIENTES EM 5 CONTINENTES.
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UANTAGENS DA SERIE/2

COMPARAGAO COM AS SERIES ANTERIORES

ILINDRO PRINCIPAL

LAMINAS DE CORTE

sempre permita um empurrao
axial sem cargas
radiais nas vedagdes

sistema de corte redesenhado
para uma maior integridade

dos fardos e um menor
consumo energético

CILINDRD
CONTRAPRESSAQ

sistema projetado para evitar
estresse mecanico

L

+30% +30% +10%

+12% +30%

+45%

PRODUCTIVIDADE
aumentou gragas a
inovacdes feitas para o
sistema hidraulico.

EFICIENCIA ROBUSTEZ

ENERGETICA
motores tipo IE3 de
elevada eficiéncia.

estrutura reforgada, totalmente
redesenhada utilizando
acos de alta resisténcia.

DIMENSOES DA ACESSIBILIDADE
TREMONHA caixa de compactagéo
Boca de carga de maiores com 2 portas de acesso
dimensdes para facilitar a entrada ~ de maiores dimensdes.

dos materiais mais volumosos.

CANAL XL

canal de extrusdo mais comprido
(+1,5 m) para fardos mais
densos.



A MAC 106/107 FORAM IDEALIZADAS
PARA UNIDADES DE RECICLAGEM DE
DIMENSAO MEDIA, SRF E COI\/IBUSTIVEIS
TRANSFORI\/IADOS - '
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MAC 106/2 & MAC 107/2

DESCRICAO GENERAL

CENTRAL HIDRAULICA

ATADOR

BOTONEIRA REMOTA

QUADRO ELETRICO E PC
INDUSTRIAL SIEMENSC

o I il CILINDRO DE
et CONTRAPRESSAO

CHAPAS HARDOX APARAFUSADAS

EMPURRADOR DE FIO

CANAL DE SAIDA
DOS FARDOS
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MATERIAIS TRATADOS E
DESEMPENHOS

CARTAO
DENSIDADE DE ENTRADA I INNNNENEN | INNENENNNNNEN |
EUROPA 25/30 kg/m3 70/80 kg/m3 100/120 kg/m3 150/200 kg/m3
EUROPA EUROPA
/
Moc 106/2 Moc 10772
PAPEL MISTO 20 TON/H

CDR 24 TON/H RDF 26.5 TON/H
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MODEL B

MAC 106/2
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FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

DADOS TECNICOS

B ll H P 75 T“ N POTENCIA DO FORCA _
POTENCIA DO MOTOR MOTOR PRINCIPAL DO PISTAO
45 kW 75 000 kg
Taxas de d o donsidade dos fardos depender da umidade. denisidad BOMBA HIDRAULICA PRESSAO DO
axas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
DESEMPENHOS EM VAZIO pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis PRINCIPAL PISTAOC
que podem influir no processo de enfardamento Bomba de palhetas dupla 9 kg/cm?2

3 3
EUROPA
1.6m 439 m/n 4.6 13 sec CAPAGIDADE CAPACIDADE DO

DA BOMBA RESERVATORIO
309 L/min DE OLEO

———— _————— _——————— _———————

. ] . ] . ] . ] FUNCIONAMENTO Permutadores de

CGEEEEE—— —_ —— —— Controlador programavel calor ar-6leo controlados

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

TEMPO DE CICLO

Siemens S7 1500

termostaticamente

17

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA 21 000 KG (menos Gleo) EUROPA

SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA .

COM DESFOLHADORA 25 500 KG (menos 6leo) CARTAO 12 TON/H
PAPEL MISTO 20 TON/H

NUMERO DE ARAMES 4

1800x 1020

1100 x 750 (dimensions LxH)

EUROPA () MODELO x
COMPRIMENTO TOTAL 9950
LARGURA MAXIMA 5050 (na unidade de amarragéo) ‘ E
ALTURA TOTAL 3 860 (na tremonha) £ 8




MODELO
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100 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

EUROPA 1.6m°

I
I

478 m°h

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

g5 TON

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento

12 sec

i
I

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

ESPECIFICAGCOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPA (mm)

9950

5050 (na unidade de amarragéo)
3 860 (na tremonha)

1800 x 1020

1100 x 750 (dimensions LxH)
22 000 KG (menos 0leo)

26 500 KG (menos 6leo)

4

TEMPO DE CICLO

MODELO

MAC 107/2

EUROPA

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

75 kW

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Bomba de palhetas dupla

CAPACIDADE
DA BOMBA

434 L/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

FORCA _
DO PISTAO

95 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

11.5 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

1400 L

ARREFECIMENTO

Permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

6210 mm

3860 mm




e

RESISTENTE AO DESGASTE HARDOX'

REVESTIMENTO DE AGO HARDOX ONGROURAGRD - RORSTEZ R eRGR

Os revestimentos resistentes ao desgaste Hardox sdo
aparafusados no canal de travagem e na caixa de
compactacao e podem ser substituidos facilmente.

ESTE SISTEMA RESISTENTE AO DESGASTE PROTEGE A
MAQUINA CONTRA A ABRASAO E A CORROSAO.

1. RESISTENCIA AO DESGASTE E AOS AGENTES QUIMICOS “ n /0

2. SUBSTITUICAO RAPIDA (SISTEMA DE FIXAGAO MAIS DURADOURAS

PATENTEADO) , , RELATIVAMENTE AO ACO
3. PARAGEM DA MAQUINA REDUZIDA AO MINIMO NORMAL




SISTEMA DE DESCARGA DA CONTRAPRESSAD

DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA RAPIDA REPOSIGAO A ZERO DA CONTRAPRESSAO EM CASO
DE QUEDA ACIDENTAL DE CORPOS ESTRANHOS NA TREMONHA.

SSTEVA DE COMT:

RAPIDA SUBSTITUIGAO ~ BAIXOS, CONSUMOS LONGA DURAGAO
ELETRICOS

LAMINA DE ALTA EFICIENGIA CILINDRO DE CONTRAPRESSAD INCLINADO

AS LAMINAS FORAM CONCEBIDAS PELA MACPRESSE PARA OTIMIZAR O O SISTEMA E PROJETADO PARA EVITAR
CORTE DO MATERIAL EM EXCESSO NA TREMONHA. AS LAMINAS SAO ESTRESSE MECANICO PARA O CILINDRO DE
TEMPERADAS PARA GARANTIR UMA MAIOR RESISTENCIA AO DESGASTE. CONTRAPRESSAO

21
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e
SISTEMA HIDRAULICO 4 o

SISTEMA FLEXIVEL ADAPTAVEL AD MATERIAL Shows e

BOMBAS EXTERIORES AO RESERVATORIO DO OLEO PARA MELHORES . =
DESEMPENHOS E MANUTENGAO SIMPLIFICADA. K 5

DE POUPANCA

ENERGETICA
A INSTALA(;Z\O DE BOMBAS DE PISTOES DE DEBITO VARIAVEL GARANTE RELATIVAMENTE
MELHORES DESEMPENHOS COM CONSUMO ELETRICO REDUZIDO. AOS MOTORES

EQUIPADA COM MOTORES IE3 DE ALTA EFICIENCIA, COM POUPANGA
ENERGETICA DE 30 % RELATIVAMENTE AOS MOTORES TRADICIONAIS. TRADICIONAIS

FACILIDADE DE
MANUTENCAO
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PORTA DE INSPEGAO PARA LIMPEZA E MANUTENGAO

GRAFICO CONSUMO - TEMPO DE CICLO

GRAFICO PRESSAOQ - TEMPO DE CICLO

SUPORTE DO CILINDRO PRINCIPAL

GRAFICO VELOCIDADE DO CARRO - TEMPO
DE CICLO

CONSUMO i PRESSAO VELOCIDADE
ELETRICO X
[ |
L — ‘ \
TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE
DO CARRO DO CARRO CICLO DO CARRO
——  TENDENCIA DOS ——  TENDENCIA DOS CONSUMO MEDIO COM CONSUMO MEDIO SEM ——  MATERIAL LEVE ——  MATERIAL MEDIO MATERIAL PESADO
CONSUMOS PRENSA CONSUMOS PRENSA PRE-COMPACTADOR PRE-COMPACTADOR
ENFARDADEIRA COM ENFARDADEIRA SEM
PRE-COMPACTAGAO PRE-COMPACTAGAO
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B=QUADRO.PRINCIPAL

COMPONENTES ELETRICOS SIEMENS @
ALTA RESISTENCIA SEGURANGA DOS FACILIDADE DE

LIGAGOES DOS COMPONENTES ELETRICOS S ORI TR

Ligacoes através de fichas SCART e cabos elétricos protegidos com
bainhas antirroedores e antichamas

QUADRO ELETRICO DE CONTROLO PRINCIPAL
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FLEXIBILIDADE DE UTILIZAGAD E OTIMIZAGAO DOS CUSTOS TR R TR ke

SISTEMA ELETROMECANICO DE AMARRAGAO HORIZONTAL CONCEBIDO PARA ATAR NAO SO COM ARAME DE PLASTICO MAS TAMBEM DE ACO

Este sistema facilita o processo de limpeza do atador garantindo uma maior seguranga para o operador. A manutencao e a limpeza do atador sdo efetuadas ao nivel do solo, ndo s&o necessarias
intervengdes de manutencao dos fios de ferro sob a maquina.

|

METODO DE AMARRACAO

ATADOR MOVEL MANUTENGAO DO ATADOR
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FARDOS DE MULTIMATERIAL EFICIENCIA DE TRANSPORTE @

QUALIDADE DOS FARDOS TRANSPORTE RODOVIARID FOOOVANG  FERROWAIRE  WARITIO

"

PLASTICOS RIGIDOS

A g
75 ke

: T T T e Y
e Gy
— T -

m— -
:

= o

inp ¥l

PLASTICOS RiGIDOS ==+ ¢

oo AS DIMENSOES DOS FARDOS SAD
APROPRIADAS PARR OTIMIZAR AS
OPERAGOES DE CARGA DOS MAIS
_ COMUNS MEIOS DE TRANSPORTE

/\ TERRESTRES, MARITIMOS E
oo FERROVIARIOS.

750 MM




MAC 108/2 |SNOVAGERACAOS
ENFARDADEIRA PROJETADA PARA ALTA DENSIDADE

FARDOS DE PLASTICO R
. “ N — I gy Processavenmo

DE RESIDUOS
SOLIDOS URBANOS
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MAC 108/2

DESCRICAO GERAL

CENTRAL HIDRAULICA SUPORTE OSCILANTE PARA CILINDRO PRINCIPAL
DOTADA DE INSONORIZAGAO
VENTILAGAO FORGAD

BOTONEIRA REMOTA —~ 1] -
PRESSAO DE EXTRUSAO COMPLETAMENTE
CONTROLADA COM VALVULAS
EMPURRADOR DE FIO PROPORCIONAIS PARA UMA MAIOR
DENSIDADE DO FARDO EM TODAS AS
CONDICOES

QUADRO ELETRICO E PC
INDUSTRIAL SIEMENS

PAINEL LATERAL DE ELEVADA ESPESSURA
COM DESIGN MELHORADO PARA CONTER

0S MATERIAIS
ATADOR

PORTAS MAIOR DIMENSAQ PARA FACILITAR A
LIMPEZA E A MANUTENGAO

-_//
e 4
CILINDRO DE CONTROLO DO CANAL DE EXTRUSAO QUE
PERMITE UM IMPULSO AXIAL

CHAPAS HARDOX
APARAFUSADAS

28
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DESEMPENHOS

MATERIAIS TRATADOS E

MAC 108/2

EUROPE

DENSIDADE DE ENTRADA
EUROPA
USA

DENSIDADE DE ENTRADA

EUROPA

25/30 kg/m3

1.56/1.87 Ib/ft3

-

PAPEL MISTO
INNNENENEENEE |
100/120 kg/m3

CARTAO

70/80 kg/m3

4.37/4.99 Ib/ft3

150/200 kg/m3
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ZN70 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

EUROPE

Il
il

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

170 TON

552 m/h

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento

15 sec

il
ll

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

ESPECIFICAGCOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPE (mm)

13 986

5 875 (na unidade de amarracéo)
3 972 (na tremonha)

2000x 1020

1100 x 750
40 000 Kg (menos 6leo)

45 000 Kg (menos 6leo)

4

TEMPO DE CICLO

MODELO

MAC 108/2

EUROPE

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 55 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

364 + 364 L/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

FORCA )
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

20.6 kg/cm?

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100L

ARREFECIMENTO

Permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

6320 mm
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RESISTENTE AO DESGASTE HARDOX'

REVESTIMENTO DE AGO HARDOX [ONGADURAGRD - RORSTEZ R eNGRo

Os revestimentos resistentes ao desgaste Hardox séo
aparafusados no canal de travagem e na caixa de
compactagao e podem ser substituidos facilmente.

ESTE SISTEMA RESISTENTE AO DESGASTE PROTEGE A
MAQUINA CONTRA A ABRASAO E A CORROSAO.

1. RESISTENCIA AO DESGASTE E AOS AGENTES QUIMICOS n “ /0

2. SUBSTITUICAO RAPIDA (SISTEMA DE FIXACAO MAIS DURADOURAS

PATENTEADO) P , RELATIVAMENTE AO ACO
3. PARAGEM DA MAQUINA REDUZIDA AO MINIMO COMUN

32
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SISTEVIA DE CORTE

LAMINAS ESPECIFICAS PARA RESIDUOS

LAMINAS CONCEBIDAS PELA MACPRESSE PARA OTIMIZAR O CORTE DO
MATERIAL EM EXCESSO NA TREMONHA. AS LAMINAS SAO TEMPERADAS
PARA GARANTIR UMA MAIOR RESISTENCIA AO DESGASTE.

1! \CIRESE f
FLAOIA
A "

%,}r S ——

SISTEMA DE DESCARGA DA CONTRAPRESSAD

DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA RAPIDA REPOSIGAO A ZERO DA CONTRAPRESSAO.

RAPIDA BAIXOS CONSUMOS LONGA DURAGAOQ
PERMUTABILIDADE ENERGETICOS

CILINDRO DE CONTRAPRESSAD INCLINADO

O SISTEMA E PROJETADO PARA EVITAR
ESTRESSE MECANICO PARA O CILINDRO DE
CONTRAPRESSAO




CABINA DE |Nsor\$m;Ao¥ PROTECAO GONTRA AS POEIRAS

SISTEMA HIDRAULICO | Propessceirorraire (USRS L

AMBIENTES BAIXOS CONSUMOS FACILIDADE DE

SISTEMA FLEXIVEL ADAPTAVEL AD MATERIAL BREOS T ENERGETCOS  WANUTENGAO

PRODUCTIVIDADE 0
, , 0 +15%
BOMBAS EXTERIORES AO RESERVATORIO DO OLEO PARA MELHORES

DESEMPENHOS E MANUTENQAO SIMPLIFICADA. A |NSTALAGAO DE

BOMBAS DE PISTOES DE DEBITO VARIAVEL GARANTE MELHORES

DESEMPENHOS COM CONSUMO ELETRICO REDUZIDO o
DE POUPANCA
ENERGETICA

SAO UTILIZADOR MOTORES IE3 DE ALTA EFICIENCIA, COM POUPANGA RELATIVAMENTE

ENERGETICA DE 30 % RELATIVAMENTE AOS MOTORES TRADICIONAIS. ?giDl\lﬂglgﬁilESS

MACA MAC/2 PRODUCTIVIDADE
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’ — —_
PORTA DE INSPEGAQ PARA LIMPEZA

. il e o
= W,

€ MANUTENGHO

GRAFICO CONSUMO - TEMPO DE CICLO GRAFICO PRESSAQ - TEMPO DE CICLO

OSCILANTE DO CILINDRO PRINCIPAL

GRAFICO VELOCIDADE DO CARRO - TEMPO
DE CICLO

PRE-COMPACTAGAO

PRE-COMPACTAGAO

CONSUMO ' PRESSAQ VELOCIDADE
ELETRICO
[ 1 |
IJ — ‘ \
TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE
DO CARRO DO CARRO CICLO DO CARRO
——  TENDENCIA DOS ——  TENDENCIA DOS CONSUMO MEDIO COM CONSUMO MEDIO SEM ——  MATERIAL LEVE ——  MATERIAL MEDIO MATERIAL PESADO
CONSUMOS PRENSA CONSUMOS PRENSA PRE-COMPACTADOR PRE-COMPACTADOR
ENFARDADEIRA COM ENFARDADEIRA SEM
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QUADRO ELETRICO DE CONTROLO PRINCIPAL )E LIGACAO DO QUADRO PRINCIPAL

COMPONENTES ELETRICOS SIEMENS @

ALTA RESISTENCIA SEGURANCA DOS FACILIDADE DE
DOS CABOS OPERADORES MANUTENGAOE

SISTEMA DE GESTAO DE MAQUINAS RECENTEMENTE REDESENHADO
bainhas antirroedores e antichamas E I]ESEN"I".""]“

LIGAGOES DOS COMPONENTES ELETRICOS

Ligacoes através de fichas SCART e cabos elétricos protegidos com
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ATADOR HORIZONTAL

FLENIBILIDADE DE UTILIZAGAO E OTIMIZAGAO DOS CUSTOS TR TR R e

SISTEMA ELETROMECANICO DE ATADURA HORIZONTAL CONCEBIDO PARA ATAR NAO SO FIOS DE PLASTICO COMO TAMBEM DE FERRO

Este sistema simplifica o processo de limpeza do atador garantindo uma maior seguranca para o operador. A manutencéo e a limpeza do atador sdo efetuadas ao nivel do solo, ndo séo
necessarias intervengdes de manutengéo dos fios de ferro sob a maquina

PATENTED : L Y| J HODE DE LIAGE

S = +5“0

4 rio0s 442 FIOS VELOCIDADE

ATADOR MOVEL

FIO DE PLASTICO " ; - BOBINAS DE FIO DEPLASTICO



FARDOS DE MULTIMATERIAL EFICIENCIA DE TRANSPORTE
(=)
QUALIDADE DOS FARDOS 110 X 75 CM TRANSPORTE RODOVIARIO RODOUARD FRROvARD AT

COMPRIMENTO VARIAVEL DOS FARDOS

750 MM

=
\A)MM

A DIENSGES DOS FARDOS SA0 APROPRIADAS PARA OTIMIZAR AS
EEPED OPERAGOES DE CARGA DOS MAIS COMUNS MEIDS DE TRANSPORTE
e TERRESTRES, MARITIMOS E FERROVIRIOS.




MAC 110/2 - MAC 111/2 SNOVAGERACADY

DE ENFARDADEIRAS PARA PROCESSAMENTO
MATERIAS-PRIMAS SECUNDARIAS
A £

U PROCESSAMENTO S
(] DE RESIDUOS /5
SOLIDOS URBANOS (4
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MAC 110/2 - MAC 111/2

DESCRICAO GERAL

CENTRAL HIDRAULICA DOTADA DE
INSONORIZAGAO E VENTILAGAO FORGAD

PORTAS MAIOR DIMENSAQ

PARA FACILITAR A LIMPEZAE A

MANUTENGAQ

QUADRO ELETRICO E PC
INDUSTRIAL SIEMENS

SUPORTE CENTRAL OSCILANTE PARA
CILINDRO PRINCIPAL

EMPURRADOR DE FIO

CILINDRO DE CONTROLO DO CANAL
DE EXTRUSAO QUE PERMITE UM

ATADOR

BOTONEIRA REMOTA

IMPULSO AXIAL

PRESSAO DE EXTRUSAO COMPLETAMENTE
CONTROLADA COM VALVULAS

PROPORCIONAIS PARA UMA MAIOR
DENSIDADE DO FARDO EM TODAS AS
CONDIGOES

CHAPAS HARDOX
APARAFUSADAS

PAINEL LATERAL DE ELEVADA B —
ESPESSURA COM DESIGN MELHORADO CANAL DE SAIDA

L

PARA CONTER OS MATERIAIS DOS FARDOS



MATERIAIS TRATADOS E
DESEMPENHOS

MAC 110/2

EUROPE
PET 12 TON/H
CARTAO 22 TON/H

PAPEL MISTO 35 TON/
RDF 40 TON/H

CARTAO

DENSIDADE DE ENTRADA NN

EUROPE 25/30 kg/m3 70/80 kg/m3

MAC 111/2

EUROPE
PET 13 TON/H
CARTAO 23.5 TON/H

PAPEL MISTO 37 TON/H
RDF 42 TON/H

-

PAPEL MISTO
DENSIDADE DE ENTRADA INNENENEEENEE |
EUROPE 100/120 kg/m3 150/200 kg/m3




MODELO N

MAC 110/2
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ZN70 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

EUROPE 34m°

——— >
——— >
L]
L]
. ]
. ]
. ]
D

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

170 TON

815 m/h

]

il
Il

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento

15 sec

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

ESPECIFICAGCOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPE (mm)
14 262

5900 (na unidade de amarragao)
4 320 (na tremonha)

2000x 1020

1100 x 1100
43 000 Kg (menos 6leo)

48 000 Kg (menos 6leo)

5

TEMPO DE CICLO

MODELO

MAC 110/2

EUROPE

PET 12 TON/H
CARTAO 22 TON/H

PAPEL MISTO 35 TON/H

RDF 40 TON/H

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 55 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

364 + 364 L/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

FORCA )
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

14 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100L

ARREFECIMENTO

Permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

6670 mm

4320 mm




[ N
-~
CD
=T
=

MODELO &=

44
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ZN100 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

EUROPE 34m°

——— >
——— >
L]
L]
. ]
. ]
. ]
D

FORCA DE COMPACTAGCAO E CORT

170 TON

918 m/h

ll
ll
il

4,5

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento

13 sec

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

ESPECIFICAGCOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPE (mm)
14 262

5900 (na unidade de amarragao)
4 320 (na tremonha)

2000x 1020

1100 x 1100
44 500 Kg (menos 6leo)

49 500 Kg (menos 6leo)

5

TEMPO DE CICLO

MODELO

MAC 111/2

EUROPE

PET 13 TON/H
CARTAO 23.5 TON/H
PAPEL MISTO 37 TON/H

RDF 42 TON/H

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 75 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

455 + 455 L/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

FORCA )
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

14 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100L

ARREFECIMENTO

Permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

6670 mm

4320 mm




CABINA DE |Nsor\$m;Ao¥ PROTECAO GONTRA AS POEIRAS

SISTEMA HIDRAULICO | Propessceirorraire (USRS L

AMBIENTES BAIXOS CONSUMOS FACILIDADE DE

SISTEMA FLEXIVEL ADAPTAVEL AD MATERIAL BREOS T ENERGETCOS  WANUTENGAO

PRODUCTIVIDADE 0
, , 0 +15%
BOMBAS EXTERIORES AO RESERVATORIO DO OLEO PARA MELHORES

DESEMPENHOS E MANUTENQAO SIMPLIFICADA. A |NSTALAGAO DE

BOMBAS DE PISTOES DE DEBITO VARIAVEL GARANTE MELHORES

DESEMPENHOS COM CONSUMO ELETRICO REDUZIDO o
DE POUPANCA
ENERGETICA

SAO UTILIZADOR MOTORES IE3 DE ALTA EFICIENCIA, COM POUPANGA RELATIVAMENTE

ENERGETICA DE 30 % RELATIVAMENTE AOS MOTORES TRADICIONAIS. ?giDl\lﬂglgﬁilESS

MACA MAC/2 PRODUCTIVIDADE
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GRAFICO CONSUMO - TEMPO DE CICLO

GRAFICO PRESSAQ - TEMPO DE CICLO

CILINDRO PRINGIPAL

SUPORTE PARA CILINDRO PRINCIPAL OSCILANTE

GRAFICO VELOCIDADE DO CARRO - TEMPO
DE CICLO

CONSUMO ' PRESSAQ VELOCIDADE
ELETRICO
[ 1 |
L —4 ‘ \
TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE
DO CARRO DO CARRO CICLO DO CARRO
——  TENDENCIA DOS ——  TENDENCIA DOS CONSUMO MEDIO COM CONSUMO MEDIO SEM ——  MATERIAL LEVE ——  MATERIAL MEDIO MATERIAL PESADO
CONSUMOS PRENSA CONSUMOS PRENSA PRE-COMPACTADOR PRE-COMPACTADOR
ENFARDADEIRA COM ENFARDADEIRA SEM

PRE-COMPACTAGAO

PRE-COMPACTAGAO
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QUADRO ELETRICO DE CONTROLO PRINCIPAL )E LIGACAO DO QUADRO PRINCIPAL

COMPONENTES ELETRICOS SIEMENS @

ALTA RESISTENCIA SEGURANCA DOS FACILIDADE DE
DOS CABOS OPERADORES MANUTENGAOE

SISTEMA DE GESTAO DE MAQUINAS RECENTEMENTE REDESENHADO
bainhas antirroedores e antichamas E I]ESEN"I".""]“

LIGAGOES DOS COMPONENTES ELETRICOS

Ligacoes através de fichas SCART e cabos elétricos protegidos com




ATADOR HORIZONTAL

FLENIBILIDADE DE UTILIZAGAO E OTIMIZAGAO DOS CUSTOS TR TR TR ke

SISTEMA ELETROMECANICO DE ATADURA HORIZONTAL CONCEBIDO PARA ATAR NAO SO FIOS DE PLASTICO COMO TAMBEM DE FERRO

Este sistema simplifica o processo de limpeza do atador garantindo uma maior seguranca para o operador. A manutencéo e a limpeza do atador sdo efetuadas ao nivel do solo, ndo séo

necessarias intervengdes de manutengéo dos fios de ferro sob a maquina

VELOCIDADE

|

HODE DE LIAGE

ATADOR MOVEL

BOBINAS DE FI0 DE'PLASTICO
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FARDOS DE MULTIMATERIAL

QUALIDADE DOS FARDOS 110 X 110 CM
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e — g= - g

CARTGES + PLASTICOS 0 i ¥ SRy
e il e '

03 RESIDUOS URBANOS OU INDUSTRIAIS INDIFERENCIADOS CONTEM UMA ELEVADA PERCENTAGEM DE MATERIAIS REEIBUWEIS.

Os sistemas de triagem MACPRESSE permitem separar de forma econdmica e eficiente os materiais reciclaveis que de outro modo seriam enviados para unidades de termovalorizagdo ou para aterros sanitarios. A

fracdo seca dos residuos restantes pode ser transformada em CDR (combustivel de residuos) de elevado poder calorifico e enviada para unidades de termovalorizagdo ou cimenteiras, minimizando a percentagem
de residuos inutilizaveis.
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EFICIENCIA DE TRANSPORTE

TRANSPORTE TRANSPORTE TRANSPORTE
RODOVIARIO FERROVIARIO MARITIMO

COMPRIMENTO VARIAVEL DOS FARDOS

1100 MM

S
S 1100 MM
AS DIMENSOES DOS FARDOS SAO APROPRIADAS PARA OTIMIZAR AS
OPERAOES DE CARGA DOS MAIS COMUNS MEIOS DE TRANSPORTE
TERRESTRES, MARITIMOS E FERROVIARIOS.



SERIES MAC L/2 |ANOVAGERACAO

CONCEBIDAS ESPECIFICAMENTE PARA
_ RESIDUOS

@Y RECUPERAGCAO DE
® MATERIAS-PRIMAS
@&  SECUNDARIAS

T

W mACDrEsse.com SIEMENS “,b |NDUSTR|A
Bosch g ‘. DO PAPEL
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PORTAS MAIOR DIMENSAQ

MAC 110L/2 - MAC T11L/2 [ceerees

MANUTENGAQ

DESCRICAO GERAL

CENTRAL HIDRAULICA DOTADA DE
INSONORIZAGAO E VENTILAGAO FORGAD

QUADRO ELETRICO E PC
INDUSTRIAL SIEMENS

SUPORTE CENTRAL OSCILANTE PARA
CILINDRO PRINCIPAL

EMPURRADOR DE FIO

CILINDRO DE CONTROLO DO CANAL
DE EXTRUSAO QUE PERMITE UM
IMPULSO AXIAL

ATADOR

PAINEL LATERAL DE ELEVADA
ESPESSURA COM DESIGN MELHORADO
PARA CONTER OS MATERIAIS

PRESSAO DE EXTRUSAO COMPLETAMENTE
CONTROLADA COM VALVULAS
PROPORCIONAIS PARA UMA MAIOR
DENSIDADE DO FARDO EM TODAS AS
CONDIGOES

CHAPAS HARDOX
APARAFUSADAS

—

CANAL DE SAIDA
DOS FARDOS
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EUROPA

CDR
DENSIDAD DEENTRADA HENNEENNEEN |

150/200 kg/m3

MAC 110L/2

EUROPE

CDR 40 TON/H
C&l 48 TON/H
RSU 55 TON/H

200/300 kg/m3

MAC 111L/2

EUROPE

CDR 42 TON/H
C&l 52 TON/H

RSU 60 TON/H

RSU
INENEENNNNNEEN |

300/350 kg/m3
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ZN70 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

170 TON

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis

que podem influir no processo de enfardamento

3

EUROPE

3.4m

]
il

815 m3/h 15 sec

il
Il

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

ESPECIFICAGCOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

TEMPO DE CICLO

EUROPE (mm)

MODELO

14 262

MAC 110L/2

5900 (na unidade de amarragao)
4 320 (na tremonha)
2000x 1020

1100 x 1100

44 000 Kg (menos 6leo)
EUROPE

CDR 40 TON/H

49 000 Kg (menos 6leo)

Cal 48 TON/H
5 RSU 55 TON/H

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 55 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

364 + 364 L/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

FORCA )
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

14 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100L

ARREFECIMENTO

Permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

6670 mm

4320 mm




MODELLO

MAC TIIL/2 §
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ZN100 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

EUROPE 34m°

——— >
——— >
L]
L]
. ]
. ]
. ]
D

FORCA DE COMPACTAGCAO E CORT

170 TON

918 m/h

ll
ll
il

4,5

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento

13 sec

VOLUME DE CARGA PRODUGAO VOLUMETRICA CICLOS POR MINUTO

ESPECIFICAGCOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPE (mm)
14 262

5900 (na unidade de amarragao)
4 320 (na tremonha)

2000x 1020

1100 x 1100
45 500 Kg (menos 6leo)

50 500 Kg (menos 6leo)

5

EUROPE

CDR 42 TON/H
C&l 52 TON/H
RSU 60 TON/H

TEMPO DE CICLO

MODELO

MAC T11L/2

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 75 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

455 + 455 L/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

FORCA )
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

14 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100L

ARREFECIMENTO

Permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

6670 mm

4320 mm




)

RESISTENTE AO DESGASTE HARDOX'

REVESTIMENTO DE AGO HARDOX [ONGADURAGRD - RORSTEZ R eNGRo

Os revestimentos resistentes ao desgaste Hardox séo
aparafusados no canal de travagem e na caixa de
compactagao e podem ser substituidos facilmente.

ESTE SISTEMA RESISTENTE AO DESGASTE PROTEGE A
MAQUINA CONTRA A ABRASAO E A CORROSAO.

1. RESISTENCIA AO DESGASTE E AOS AGENTES QUIMICOS n “ /0

2. SUBSTITUICAO RAPIDA (SISTEMA DE FIXACAO MAIS DURADOURAS

PATENTEADO) P , RELATIVAMENTE AO ACO
3. PARAGEM DA MAQUINA REDUZIDA AO MINIMO COMUN

60
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.{:.

SISTEMA DE DESCARGA DA CONTRAPRESSAD

DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA RAPIDA REPOSIGAO A ZERO DA CONTRAPRESSAO.

SISTEMA DE CORTE

LAMINAS ESPECIFICAS PARA RESIDUOS

LAMINAS CONCEBIDAS PELA MACPRESSE PARA OTIMIZAR O CORTE DO
MATERIAL EM EXCESSO NA TREMONHA. AS LAMINAS SAO TEMPERADAS
PARA GARANTIR UMA MAIOR RESISTENCIA AO DESGASTE.

RAPIDA BAIXOS CONSUMOS LONGA DURAGAOQ
PERMUTABILIDADE ENERGETICOS

CILINDRO DE CONTRAPRESSAD INCLINADO

O SISTEMA E PROJETADO PARA EVITAR
ESTRESSE MECANICO PARA O CILINDRO DE
CONTRAPRESSAO




CABINA DE |Nsor\$m;Ao¥ PROTECAO GONTRA AS POEIRAS

SISTEMA HIDRAULICO | Propessceirorraire (USRS L

AMBIENTES BAIXOS CONSUMOS FACILIDADE DE

SISTEMA FLEXIVEL ADAPTAVEL AD MATERIAL BREOS T ENERGETCOS  WANUTENGAO

PRODUCTIVIDADE 0
, , 0 +15%
BOMBAS EXTERIORES AO RESERVATORIO DO OLEO PARA MELHORES

DESEMPENHOS E MANUTENQAO SIMPLIFICADA. A |NSTALAGAO DE

BOMBAS DE PISTOES DE DEBITO VARIAVEL GARANTE MELHORES

DESEMPENHOS COM CONSUMO ELETRICO REDUZIDO o
DE POUPANCA
ENERGETICA

SAO UTILIZADOR MOTORES IE3 DE ALTA EFICIENCIA, COM POUPANGA RELATIVAMENTE

ENERGETICA DE 30 % RELATIVAMENTE AOS MOTORES TRADICIONAIS. ?giDl\lﬂglgﬁilESS

MACA MAC/2 PRODUCTIVIDADE
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CILINDRO PRINGIPAL

SUPORTE PARA CILINDRO PRINCIPAL OSCILANTE

GRAFICO CONSUMO - TEMPO DE CICLO GRAFICO PRESSAOQ - TEMPO DE CICLO GRAFICO VELOCIDADE DO CARRO - TEMPO
DE CICLO
C&'g?g:\gg [—‘ PRESSEO | VELOCIDADE

11

oL [\

TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE
DO CARRO DO CARRO CICLO DO CARRO
——  TENDENCIA DOS ——  TENDENCIA DOS CONSUMO MEDIO COM CONSUMO MEDIO SEM ——  MATERIAL LEVE ——  MATERIAL MEDIO MATERIAL PESADO
CONSUMOS PRENSA CONSUMOS PRENSA PRE-COMPACTADOR PRE-COMPACTADOR
ENFARDADEIRA COM ENFARDADEIRA SEM
PRE-COMPACTAGAO PRE-COMPACTAGAO
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QUADRO ELETRICO DE CONTROLO PRINCIPAL )E LIGACAO DO QUADRO PRINCIPAL

COMPONENTES ELETRICOS SIEMENS @

ALTA RESISTENCIA SEGURANCA DOS FACILIDADE DE
DOS CABOS OPERADORES MANUTENGAOE

SISTEMA DE GESTAO DE MAQUINAS RECENTEMENTE REDESENHADO
bainhas antirroedores e antichamas E I]ESEN"I".""]“

LIGAGOES DOS COMPONENTES ELETRICOS

Ligacoes através de fichas SCART e cabos elétricos protegidos com




ATADOR HORIZONTAL

FLENIBILIDADE DE UTILIZAGAD E OTIMIZAGAO DOS CUSTOS

ROBUSTEZ

FLEXIBILIDADE FACILIDADE DE

MANUTENGAO

SISTEMA ELETROMECANICO DE ATADURA HORIZONTAL CONCEBIDO PARA ATAR NAO SO FIOS DE PLASTICO COMO TAMBEM DE FERRO

Este sistema simplifica o processo de limpeza do atador garantindo uma maior seguranca para o operador. A manutencéo e a limpeza do atador sdo efetuadas ao nivel do solo, ndo séo

necessarias intervengdes de manutengéo dos fios de ferro sob a maquina

PATENTED : | - I METODO DE AMARRACAO

5 FIOS 4 FIOS

H5+3ri0s

+30%

AGLUTINANTE

BOBINAS DE ARAME DE F

ATADOR MOVEL

65

HIDRAULICO PORTAS DE CORRER PARA PROTEGER 0 SISTEMA DE

VELOCIDADE




FLUXO DE RESIDUOS

05 FARDOS PODEM SER ARMAZENADOS
PARA INCINERAGAO OU ENVIADOS
PARA ATERRO PARA DESCARTE
SEGURO, A FIM DE AUMENTAR SUA

VIDA UTIL.
COM O
MESMO 0
VOLUME ﬂ
DE SITE - E:ﬂig gtl)):terro
A VIDA DO ATERRO E B Rede elétrica
AUMENTADA EM 30%

EFICIENCIA DE TRANSPORTE LOCAIS DE ARMAZENAMENTO E ATERROS

TRANSPORTE RODOVIARIO TRANSPORTE MARITIMO TRANSPORTE FERROVIARIO ARMAZENAMENTO TEMPORARIO
g K i |

¥ *.!:'_ﬁ.'




FARDOS DE ALTA DENSIDADE 110 X 110 CM
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ACESSORIOS DE ENFARDADEIRAS
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RELATORIO DE PRODUG

SRSV SR ARSIl SIEMENS

CONECTIVIDADE TEMPOS REDUZIDOS
INTERNET DE PARAGEM DA

= OPERATOR il PROGRAMMABLE ’Jﬁ SOFTWARE MAQUINA

= PANEL JEZ=]E LoGIC CONTROLLER

= I:I + | 3B=E + >- MACPRESSE

T SIEMENS ==F SIEMENS Y
GERENCIAMENTO DE PRODUGAD
e CONTADOR DE FARDOS POR TIPO e CONSUMO DE ENERGIA ELETRICA KW / H A. 20 CONFIGURAGOES OU MAIS DOS
e PRODUGAO TOTAL EM TONELADAS DE CADA e CUSTO DO CONSUMO DE ENERGIA ELETRICA POR TONELADA PARAMETROS DA MAQUINA DE
MATERIAL DE QUALIDADE e CUSTO DE MAO DE OBRA POR TONELADA ACORDO COM 0 MATERIAL A SER

e TEMPO DE INATIVIDADE REGISTRADO e  CUSTO POR TONELADA EM CADA GRAU PROCESSADO ENFARDADO (COMBINADO COM O
e TEMPO DE PRODUGAQ e  CUSTO DO FIO DE ENFARDAMENTO POR TONELADA ISTEMA MDC)
e TEMPO DE PRODUGAO TON/H e REGISTROS DIVIDIDOS POR TURNO (N° 3 MAX. DISPONIVEL) B. GESTAO DE ALARMES
e TEMPO DE PRODUGAO TURNO TON/H C. ASSISTENCIA REMOTA

D. 5 LINGUAS
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SRV RS U= R VYRVl SIEMENS

OPERATOR PANEL 100

_/._'_

SIEMENS

- PROGRAMMABLE SOFTWARE
[ LOGIC CONTROL + N

- MACPRESSE
F SIEMENS MACPRESS

ooo

R R

GERENCIAMENTO DE PRODUGAD

TOTAL DO CONTADOR DE FARDOS

e TEMPO TOTAL DE ATIVIDADE

e CONTADOR DE FARDOS PARCIALMENTE
REAJUSTAVEL

e TEMPO DE ATIVIDADE REDEFINIVEL

FUNGOES

A. 5 CONFIGURAGOES DISPONIVEIS
(COMBINADAS COM MDC - MAC
DENSITY CONTROL)

B. ALARMS MANAGEMENT

C. REMOTE ASSISTANCE

D. 5 LANGUAGES

ALARM 32

LEFT FRONT
SAFETY SWITCH
ACTIVATED 5012

NOTIFICAGAO DE ALERTA

> @ ©

INTERNET OUTPUT DOWNTIME
CONNECTIVITY OPTIMIZATION REDUCTION

IITIMIZAI%[\II E REDUGAD DO
TEMPO DE FUNCIONAMENTO E DOS
CUSTOS DE GESTAD
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SISTEMA HIDRAULICO MDC
RECONFIGURAGAD IMEDIATA DOS PARAMETROS DA MAQUINA OTMZAGRODA  BAXD CUSTO

PARA 0 TRATAMENTO MULTIMATERIAL

CONFIGURAGAD AUTOMATICA DOS PARAMETROS HIDRAULICOS DE ACORDO
COM 08 DIFERENTES TIPOS DE MULTIMATERIAL. ESTE SISTEMA PERMITE
REDUZIR 03 CUSTOS DE GESTAD E AUMENTAR 0 PESO DOS FARDOS.

VANTAGENS DO PROGESSO:

OTIMIZADAS CONSOANTE O MATERIAL A EMBALAR
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LIMPEZA DA UNIDADE SEGURANGA DOS FACILIDADE DE
OPERADORES MANUTENCAOQ

Dispositivo mecanico para o tratamento de materiais de papel e para a
reducdo da respetiva densidade antes da compactacao, obtendo como
resultado:

- integridade ideal dos fardos

- reducdo do consumo elétrico

- maior densidade

- facilidade de movimentagao
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FLENIBILIDADE DE USO E CUSTOS DE OPERAGAO REDUZIDOS
TA MAQUINA DE ENCADERNAGAD PATENTEADA MACPRESSE PODE USAR FIO

DE AGO OU PLASTICO CONFORME NECESSARIO. A MUDANGA DO FI0 DE
PLASTICO PARA O FI0 DE AGO PODE SER FEITA DE FORMA RAPIDA E FACIL.

A AMARRAGAO ELETROMECANICA DE PLASTICO FOI PROJETADA
ESPECIFICAMENTE PARA USUARIOS QUE PRECISAM ENFARDAR
RESIDUOS DE RDF PARA SEREM ENCAMINHADOS PARA INSTALAGOES
DE INCINERAGAO DE RESIDUOS, DE FORMA A EVITAR SOBRAS DE
METAL NAS CINZAS QUE AUMENTAM OS CUSTOS DE OPERACAO,
MANUTENGAO E DESCARTE.

Para evitar um potencial desenrolamento, o comprimento sugerido do fardo
é1,4-1,6 METROS

FIABILIDADE

ROBUSTEZ

FLEXIBILIDADE

FACILIDADE DE
MANUTENCAQE




5,
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RECOLHA DE LIXIVIADOS E RESIDUOS
INDISPENSAVEL PARA EMBALAR RESIDUOS SOLIDOS URBANOS COM MATERIAL ORGANICO LWPEZADE UNDAOE  SEGURAICADOS  FACLIOMOE OE

OPERADORES MANUTEN(;AO
E fundamental manter as superficies de trabalho isentas de lixiviados e residuos para garantir a seguranc¢a do operador no local
de trabalho.

®
©)

TAPETE DE LIMPEZA PARA SEPARAR 0S RESIDUOS O TAPETE TRANSPORTADOR DE

CORREIA E RASPADORES, INSTALADO
EM TODO O PERIMETRO DA PRENSA
ENFARDADEIRA, RECOLHE LIXIVIADOS
E RESIDUOS, DESCARREGANDO-0S
EM RECIPIENTES APROPRIADOS.

RESIDUOS SOLIDOS

? LIQUIDOS

RESDOOS SOLDOS
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® Q) O SEGURANGA DOS

D OPERADORES

MSK MAC SAFETY KEVS

INSTALADOS EM TODOS OS PONTOS DE ACESSO DA MAQUINA.

O SISTEMA DE CHAVES DE SEGURANCA MSK MAC FOI PROJETADO PARA
OFERECER MAIOR SEGURANCA DURANTE AS OPERACOES EM COMPARACAO
COM OS PADROES BASICOS EXIGIDOS PELOS REGULAMENTOS DE SEGURANGCA
EM VIGOR.

O SISTEMA MSK (CHAVES DE SEGURANCA MAC) PERMITE A MANUTENGAO E
LIMPEZA SEGURAS DA MAQUINA, ATIVANDO A ABERTURA DA PORTA DE
ACESSO POR MEIO DAS CHAVES CASTLE LOCK. AS TECLAS SAO LIBERADAS
SOMENTE COM O PAINEL DE CONTROLE ELETRICO DESLIGADO.




MACPRESSE SAFETY B

SEGURANCA DOS
OPERADORES

SISTEMA DE SEGURANGA DO OPERADOR

O MSB (MAC SAFETY BELT) E UMA PATENTE MACPRESSE

QUE PERMITE PARAR O SISTEMA EM CASO DE QUEDA ACIDENTAL DO
OPERADOR NO TAPETE TRANSPORTADOR DE ALIMENTACAO DA PRENSA
ENFARDADEIRA.
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PRODUCT SERIES @ @

ACO N D | Cl O NAM ENTO RESPEITO PELO SEM ODORES SEM LIXIVIADOS
AS APLICADORAS DE FILME PLASTICO PODEM SER INTEGRADAS NAS PRENSAS ENFARDADEIRAS "

Existem varios modelos consoante a producdo necessaria por hora

WE CAN SUPPLY PRESSES FOR BALING MUNICIPAL SOLID WASTE AND RDF/SRF WITH VARIOUS POWER RATINGS, WITH A
PRODUCTION OF UP TO 50 TONS/HOUR

Bales/h

VANTAGENS DA EMBALAGEM E DO ACONDICIONAMENTO
COM FILME PLASTICO DOS RSU

- MAIOR LIMPEZA DA ZONA DE ARMAZENAMENTO
- REDUGAO VOLUMETRICA DE 4 AT

- AUSENCIA DE FERMENTAGAO

- AUSENCIA DE ODORES

- NENHUMA PERDA DE ENERGIA E DE MASSA

- NENHUM RISCO DE AUTOCOMBUSTAO

- ARMAZENAMENTO TEMPORARIO SEM LIXIVIADOS
- NAO REQUER MEIOS ESPECIFICOS

PRODUGAO

ALTA FLEXIBILIDADE A FRSISYNIYS=FIVEVASNIXVISNG (o}l COM 0 MESMO VOLUMEDD
ESCOLHER 0 METODODE == _ RECIPIENTE, A VIDA DO ATERRO
TRANSPORTE w — ~ AUMENTADA EM 30%

FARDOS
TRANSPORTE
(PADRAO)

ATERRO POR
BLOCOS

10 anos 1.000.000 Ton

1.000.000 Ton

TRANSPORTE
DE MATERIAL
TRADICIONAL

700.000 Ton

ATERRO
_______________ ‘TRADICIONAL’

7 anos 700.000 Ton

|_0anos




TAPETE TRANSPORTADOR
PROJETADO PARA TODOS 0S MATERIAIS




SERIES

MOTORES

CORDA DE
PARADA DE
EMERGENCIA

RIPAS DE FACIL SUBSTITUIGAO

LUBRIFICADOR

TENSOR DA ESTAGAO DE
REGRESSO

BOTONEIRA

80
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MATERIAIS TRATADOS E
DESEMPENHOS

GARRAFAS DE
PLASTICO

Séries L

PASSODACORRENTE HNNNEN |
PASSO DA CORRENTE 100 MM

e

RESIDUOS DE PAPEL PESADO, CDR RESIDUOS SOLIDOS URBANOS,
RESIDUOS INDUSTRIAIS, MATERIAL DE
DEMOLICAOQ, CDR

Series P Séries PP
IR EREEE IR NEEE |
PASSO DA CORRENTE 200 MM PASSO DA CORRENTE 250 MM




L SERIES:
CARGAS LEVES B8

W, =
. . o
=l 8

" B
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5 5 HP LARGURA DA CORRENTE  MATERIAIS
}

100 MM MATERIAIS DE PLASTICO DE PLASTICO E PAPEL VELHO

POTENCIA DO MOTOR

SERIE L :
ESPECIFICAGOES GERAIS LARGURA TOTAL DO TRANSPORTADOR  LARGURA UTIL DE CARGA C ARG AS LEVES
EUROPE (MM) EUROPE (MM)

POTENCIA DO MOTOR 4 KW

1000L 1100 G O TAPETE TRANSPORTADOR SERIE L E COMBINADO
COM AS PRENSAS ENFARDADEIRAS MAC 102

1500L 1550 1300 MAC 106/2 E MAC 107/2, MODELOS EM CONSONANCIA
COM AS CARACTERISTICAS DESTES TAPETES

1800L 1700 1 450 TRANSPORTADORES, TANTO A NiVEL DA
PRODUTIVIDADE ATINGIDA PELAS PRENSAS, COMO
DAS CARACTERISTICAS DA TREMONHA DE CARGA

2100L 2 000 1750

; , PRENSA ENFARDADEIRA
T A S 7

CORRENTE COM PLACA . ABECA MOTORIZWPO ' LARGURA- DA CORRENTE 100 iVIM



SERIE P:

CARGAS PESADAS




85

LARGURA DA CORRENTE

200 MM

1,0 -10 HP

POTENCIA DO MOTOR

ESPECIFICAGOES GERAIS

LARGURA TOTAL DO TRANSPORTADOR  LARGURA UTIL DE CARGA

EUROPE (MM) EUROPE (MM)
1500P 1481 1181
1800P 1741 1441
2100P 2 086 1786
2950P 2250 1950

CONCEBIDAS PARA 0 TRANSPORTE DE PAPEL VELHO DE ELEVADO PESO ESPECIFICO, SAD INDICADAS PARA
ALIMENTAR TRITURADORES, PRENSAS ENFARDADEIRAS COM ALTA CAPACIDADE HORARIA, INCLUINDO
PULPERS EM FABRICAS DE PAPEL.

o

.
~y :‘n L

PLACA ANTIDESGASTE PARA DESLIZAMENTO DA RODA DA CORRENTE CABEGA MOTORIZADATIPG:.."

MATERIALS

RDF-SRF, WASTE PAPER, BIOMASS

P SERIES:
CARGAS PESADAS

POTENCIA DO MOTOR 5,5-7,5 KW

A SERIE P E NORMALMENTE UTILIZADA COM PRENSAS
ENFARDADEIRAS DE CAPACIDADE HORARIA MUITO
ELEVADA.

PRENSAS ENFARDADEIRAS
MAC107/2 - MAC 112XL

ey .

_— 1_{.":"'_“ -_ .'!'-:-L -l"\ -J :Ii 'I: > -':;hlh.!-i.—-:".%-::

il T e



SERIE PP
CARGAS MAIS PESADAS




I n HP LARGURA DA CORRENTE MATERIAIS:

250 MM RESIDUOS SOLIDOS URBANOS, CDR

POTENCIA DO MOTOR

SERIES PP
LARGURA TOTAL DO TRANSPORTADOR  LARGURA UTIL DE CARGA _
UROPE (M) U0 ) CARGAS MAIS PESADAS

1500PP 1550 1170 POTENZA MOTORE 75 KW

1800PP 1895 1 445 A SERIE PP E GERALMENTE UTILIZADA NAS GRANDES
UNIDADES DE TRATAMENTO DE RESIDUOS E NA E DAS
PRENSAS ENFARDADEIRAS SERIE L

2100PP 2170 1790

GINORREGI. PSS B8 CORRETE A WTRRCAGAO 30 cuiisots P avspoma. P RENSAS ENFARDADEIRAS

CARGAS PESADAS. DA MAC108/2 A MAC 112XL

1 - - —
CORRENTE COM PLACA ANTIDESGASTE CABEGA MOTORIZADA TIPO PP

87



CONFIGURAGAQ EM T

CONFIGURACAO DE TAPETES TRANSPORTADORES DE LAMELAS

TAPETES TRANSPORTADORES PARA PAPEL VELHO, MATERIAIS PLASTICOS RECICLAVEIS, RESIDUOS SOLIDOS URBANDS, CDR, BIOMASSA

O DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA DA MACPRESSE RECORRE A TECNICOS ESPECIALISTAS PARA A CONCEGAO DE SOLUGOES EFICIENTES DE CONFIGURAGAO A FIM DE
SATISFAZER AS EXIGENCIAS DE CADA CLIENTE. SAO CONCEBIDOS SISTEMAS DESDE SIMPLES TRANSPORTADORES QUE ALIMENTAM AS PRENSAS ENFARDADEIRAS A
SISTEMAS DE SELECAO COMPLETOS.
== man .
g T
|
I




DETALHES DO TRANSPORTADOR

CABEGA MOTORIZADA COM INCLINAGAD DE 0°

CABEGA MOTORIZADA COM INCLINAGAD DE 30°

CABEGA MOTORIZADA COM INCLINAGAO DE 45°

CABEGA MOTORIZADA COM INCLINAGAO DE 60°

SEGA0 DE
CARREGAMENTO
FORA DO POGO

CARREGAMENTO
NO POGO
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OUTROS ACESSORIOS eIV

TREMONHA DE LIGAGAD™

INVERTER

: :#'_'Iﬁ 1.1
o ThA
oy,

AT 3 W
PAINEIS LATERAl‘S.EE CONTROLE DE QUALIDADE




TRITURADORES: CONCEBIDAS PARA
RECICLADORES DE PAPEL E FABRICAS DE

PAPEL DESDE 1968

PROCESSAMENTO
DE RESIDUOS
SOLIDOS URBANOS

-

b

gy
R

ENERGIAS
RENOVAVEIS E
BIOMASSA
|
™ al. .
- -
- i -aé




TRIDURADOR:

ESPECIFICAGOES GERAIS

TREMONHA

BYPASS HIDRAULICO

DE CARGA

ROTOR DE MARTELOS

TREMONHA DE DESCARGA

92

ENERGY EFFICIENT
MOTOR ELETRICO E
SUPORTES



MATERIAIS TRATADOS E
PRODUCAO

EUROPA

PRODUGAO 6-10 TON/H

Mac 1000

93

Mac 1500

EUROPA

PRODUCAO 11-15 TON/H

Mac 2000

EUROPA

PRODUCAO
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60 HP

POTENCIA DO MOTOR

TREMONHA DE CARGA

100 CM

ESPECIFICAGOES GERAIS EUROPE

POTENCIA DO MOTOR 45 KW
BOCA DE CARGA DA TREMONHA 1000 mm
PRODUGAO 6-10 TON/H
PESO DO TRITURADOR 5.500 KG

MODELO

PARA OBTER UMA SAIDA EQUILIBRADA
ENTRE A PRENSA ENFARDADEIRA E O

I\/l AC 1 O O O TRITURADOR, E RECOMENDAVEL ACOPLAR
ESTE MODELO A PRENSAS

IDEAL PARA TRITURAR PAPEL c c /

VELHO DE ALTO PESO IVIA 1 06/2 = IVIA 1 07 2

ESPECIFICO

Este modelo esta equipado com um dnico rotor
rapido e martelos fixos para uma elevada
produtividade por hora. O triturador permite

triturar material atado, como revistas,
jornais e livros.

2500 mm - 2700 mm
4150 mm - 4350 mm

1650 mm
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79-100 HP

POTENCIA DO MOTOR

TREMONHA DE CARGA

130 CM

ESPECIFICAGOES GERAIS EUROPE USA

POTENCIA DO MOTOR 55-75 KW 55-75 KW

BOCA DE CARGA DA TREMONHA 1500 mm 59”

PRODUGAO 11-15 TON/H 12-17 TON(US)/H
PESO DO TRITURADOR 7.500 KG 17.000 Ib

MAC 1500

IDEAL PARA TRITURAR OS
RESIDUOS DE PAPEL

Este modelo esta equipado com um Unico rotor
rapido e martelos fixos para uma elevada
produtividade por hora e tritura facilmente
materiais em blocos espessos e volumosos,
como por exemplo, pilhas de jornais.

PARA OBTER UMA SAIDA EQUILIBRADA
ENTRE A PRENSA ENFARDADEIRA E O
TRITURADOR, E RECOMENDAVEL
ACOPLAR ESTE MODELO A PRENSAS
ENFARDADEIRAS

MAC 106/2 -107/2 -108/2

2500 mm - 2700 mm

4150 mm - 4350 mm

1650 mm




Izn 150 HP TREMONHA DE CARGA FOROE

2 n n c M POTENCIA DO MOTOR 90-110 KW
POTENCIA DO MOTOR

BOCA DE CARGA DA TREMONHA 2000 mm
PRODUGAO 18-22 TON/H
PESO DO TRITURADOR 8.500 KG

MODELO PARA OBTER UMA SAIDA EQUILIBRADA
ENTRE A PRENSA ENFARDADEIRA E O
TRITURADOR, E RECOMENDAVEL
ACOPLAR ESTE MODELO A PRENSAS
ENFARDADEIRAS
IDEAL PARA TRITURAR OS MAC 11 0/2 - MAC 112XL
RESIDUOS DE PAPEL
Este modelo esta equipado com um Unico rotor
rapido e martelos fixos para uma elevada
produtividade por hora e tritura facilmente

materiais em blocos espessos e volumosos,
como por exemplo, pilhas de jornais.

2500 mm - 2700 mm
4150 mm - 4350 mm

1650 mm
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znn I'IP TREMONHA DE CARG;A, TRITURADOR MONOROTOR
POTENCIA DO MOTOR 15“ BM I Bn I\/lAC 1 5OOD

ROTOR COM MARTELOS MOVEIS

GRELHA HIDRAULICA

SUPORTE METALICO DO MOTOR

TREMONHA ASPIRANTE




DIMENSOES UTEIS E PRODUCAO @
FACILIDADE DE FARDOS DE

nAn 'I'E, NI MANUTENCAO ELEVADA
DENSIDADE

; f,.{ 5 .I-.: ..:

TRITURADOR PRIMARIO DE DUPLO VEIO TRITURADOR MAC 1500 D GRIDS 38 MM TRITURADOR MAC 1500 D GRIDS 28MM
HIDRAULICO

DADOS TECNICOS EUROPE USA PRODUTIVIDADE POR HORA COM ALIMENTACAO CONTINUA*
EUROPE @70 mm @35 mm @28 mm
POTENCIA DO PROPULSOR 150 KW 51'6”
USA 22" 3/4 217 3/8 @17 7/64
VELOCIDADE DO ROTOR/MOTOR 1000 RPM 1000 RPM
————— > ———> ————— >
5 ——— > ————— >
ABERTURA DE CARGA 1500 X 1403 M 60" X 55" — = =
G . ]
G . ] G
PESO DO TRITURADOR 14000 KG 30300 L8 — —— —

6 -7 TON/H 3,5 -4 TON/H 2-3TONMH
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SISTEMA DE DESTRUICAO DE DOCUMENTOS CONFIDENCIAIS

GENERAL DESCRIPTION

TRITURADOR MONOROTOR
RAPIDO PARA MATERIAL DE PAPEL
CICLONE SEPARADOR
TRITURADOR PRIMARIO DE DUPLO VEIO HIDRAULICO g

TAPETE TRANSPORTADOR o

<
BIDIRECIONAL <

b
—
-
=

-~
e

FILTRO DE SEPARAGAQ
DE AR-POEIRAS

CONTENTOR PARA

MATERIAIS TRITURADOS -
DIFERENTES DO PAPEL TAPETE TRANSPORTADOR DE ALIMENTACAO

PRENSA ENFARDADEIRA PARA
MATERIAIS DE PAPEL




ACESSORIOS [ERERIENE

T0D0S 0S TRITURADORES PODEM SER EFICAZMENTE INSONORIZADOS E EQUIPADOS GOM
SISTEMA DE REDUGAO DE POEIRAS.

DURAGAQ ROBUSTEZ FACILIDADE DE
MANUTENCAOQ

e

\“M\MUN

o "ﬂ

CABINA DE INSONORIZACAO

100



ACESSORIOS OPCIONAIS

SISTEMA DE TRITURAGAO DOS SOLIDOS COM UMA ELEVADISSIMA
PRODUTIVIDADE E BAIXOS CUSTOS DE FUNCIONAMENTO.

ESTA MAQUINA FOI CONSTRUIDA PARA TRITURAR MATERIAL EM
MASSOS DOSSIES ESPESSOS, LIVROS, LISTAS TELEFONICAS E
OUTROS MATERIAIS COMPOSTOS PESADOS E RIJOS COMO A
MADEIRA.

0 TRITURADOR MACPRESSE PERMITE
TRITURAR BOBINAS DE PAPEL E PILHAS DE
JORNAIS (SEM REMOVER AS CINTAS) E
OUTROS TIPOS DE RESIDUOS DE PAPEL. 0S
COMANDOS DO TRITURADOR ESTAOQ
LOCALIZADOS NO PAINEL PRINCIPAL.

PRENSA BRIQUETADEIRA

101
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ACESSORIOS OPCIONAIS

SISTEMA BYPASS

O SISTEMA BYPASS INSTALADO DENTRO DA CACAMBA
PERMITE QUE OS MATERIAIS QUE ENTRAM NA MAQUINA
SAIAM DE UMA FORMA ALTERNATIVA (POR EXEMPLO, UMA
CAIXA) EM CASO DE PARADA DA MAQUINA (POR EXEMPLO,
PARA MANUTENGAO). DESTA FORMA, NAO OCORRERA UM
TEMPO DE INATIVIDADE DA PLANTA.




VARIAS CONFIGURACOES @

OTIMIZAGAQ DA BAIXO CUSTO

OTIMIZAGAO COM 3 MODELOS ADEQUADDS A QUALOUER TIPO DE RESIDUOS DE PAPEL. FRODLGAO

CONFIGURAGAO T

QUANTIDADE DE MARTELQS DENTADQS E FLANGE DEFINIDO EM CONFORMIDADE 0
COM OS REQUISITOS DO CLIENTE E OS MATERIAIS A TRATAR. 0

0S SUPORTES APARAFUSADOS CONSTRUIDOS PELA MAGPRESSE E EQUIPADOS COM ROLAMENTOS DE ALTA RESISTENCIA LIGAM O ROTOR A CAIXA DE TRITURAGAO. 0S MARTELOS

APARAFUSADOS INTERCAMBIAVEIS QUE EQUIPAM O ROTOR SAO REVESTIDOS DE METAL DURO RESISTENTE AO DESGASTE. ROTOR, FACILMENTE SUBSTITUIVEL, CONSTRUIDO DE DE POU P AN g A
FORMA AINDA MAIS RESISTENTE AO DESGASTE GRAGAS A UM SISTEMA DE SOLDADURA COM AGO ESPECIAL , QUE REFORGA TODAS AS PARTES EM CONTACTO COM OS MATERIAIS Z
i ENERGETICA
RELATIVAMENTE
AOS MOTORES
TRADICIONAIS

103



MACPRESSE AUMENTANDO 0

0 VALOR DO DESPERDICIO

104



PROCESSAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS URBANOS

s INDUSTRIA
5y DO PAPEL




UNIDADES DE TRIAGEM AUTOMATICAS PARA RECOLHA DIFERENCIADA

29-30 TON/H

DEPOSITO E SEPARADOR CRIVOS DE DISCOS CONTROLO DA SEPARADOR 0TICO END-OF-LIE-STORAGE
BALISTICO EM ESTRELA QUALIDADE BUNKER

A

;. - |

]

TRITURADOR MAC 2000 TAPETE TRANSPORTADOR RHEIENEENCRORTENURES PRENSAS ENFARDADEIRAS MAC 111/1
DE ALIMENTAGAO DAS

PRENSAS ENFARDADEIRAS
106
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SELECAO E ENFARDAMENTO DE RESIDUQS SOLIDOS URBANOS

TAPETES TRANSPORTADORES D
Rsu - 5“/55 T“NIH DERIVAGAO DE FIM DE LINHA

o

[ '.-.?;.!.-l. -_.. X
L S g e .
“ﬁr 37 -1
CRIVOS ROTATIVOS E e -
RECOLHA SOB 0S CRIVOS A

TAPETES
TRANSPORTADORES DE
RECECAO DE RSU

PRENSAS ENFARDADEIRAS
MAC 111L/1

DEPOSITO DE
ARMAZENAMENTO
DE MATERIAL RECICLAVEL



MACPRESSE EM NUMEROS

MAIS DE
1 5 ASSISTENCIA
— MUNDIAL
MAIS DE PATENTES
1 500 MAIS DE
PRENSAS 200
ENFARDADEIRAS
INSTALADAS COLABORADORES
EM TODO O MUNDO
PRENSAS MAIS DE
ENFARDADEIRAS
INSTALADAS EM
MAIS DE
65 PAISES COM
T PAISES 4 PARCEIROS
MAIS DE
50 MAIS DE MAIS DE )
PRENSAS 50 _
ENFARDADEIRAS — PAISES COM
PRODUZIDAS POR ANOS NOS LOJAS DE PECAS
ANO MERCADOS SOBRESSALENTES
© MACPRESSE EUROPA S.R.L. 09-2021
CONTACTOS CARACTERISTICAS PRINCIPAIS A Macpresse reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio.
(=] 32 =]
] '+, Para obter informagdes adicionais, visite O -¢.
YIRS vmmimacoressecom o A - 0 fam, W
contacte: e-mail info@macpresse.com .
FARDOS DE IMPERMEAVEL FACILMENTE ARMAZENAMENTO ~ TRANSPORTE TRANSPORTE TRANSPORTE
tel. +39 02 905 24 20 ELEVADA TRANSPORTAVEIS 6TIMO MARITIMO RODOVIARIO FERROVIARIO

DENSIDADE



