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PRODUITS MACPRESSE,
NOS VALEURS DISTINCTIVES

EFFICACITE DE PRODUCTION
Efficacité de coupe et optimisation de la productivité (m3/h),
poids spécifique élevé en sortie.

LOGICIEL ASSISTANCE A DISTANCE
Modem de diagnostic des pannes intégré.

ECONOMIE D’ENERGIE
Pompes hydrauliques de haute qualité, hydraulique fiable Bosch-

Rexroth

LIGATURAGE MACPRESSE
Systeme adapté pour I'utilisation du fil en matiére plastique, du fil de

fer ou du fil de fer double.

GRANDE RESISTANCE A L’USURE
Systeme breveté de revétement en HARDOX.

MOTEURS HAUTE PERFORMANCE
Moteurs haute performance |IE3, consommation électrique réduite

par rapport aux moteurs traditionnels



MACPRESSE

2010

CHRONOLOGIE . 1
970 Site de PRODUCTION
. " | CHARPENTES
PREMIERE .
PRESSE 3.000 M2
AUTOMATIQUE
“GCOLIA T
3 Meccanica Nouveau siege
Agricola 11.000 M2
Cartaria COUVERTS
————— ‘ ‘ ®

ANNEES 50 1 968
900 PREMIERE
PRESSE
pour emballage
papier

Un petit atelier a été
fondé a Brescia, ol
LES PREMIERES
MACHINES o
AGRICOLES ONT ETE
CONSTRUITES

1996

Agrandissement
siege 17.000 M2
COUVERTS

FONDEE PAR LA FAMILLE
SCOTUZII EN 1803, ELLE EST

AUJOURD'HUI PRESENTE DANS
PLUS DE 90 PAYS DU MONDE.




PROCESSUS DE QUALITE MACPRESSE

CYCLE DE VIE DES
PRODUITS MACPRESSE,
DE LA CONCEPTION A
L’ASSEMBLAGE SUR SITE

PEINTURE

ASSEMBLAGE
SUR SITE

CONCEPTION
CNC

CONSTRUCTION

STOCKAGE

STEP 11 T
ASSISTANGE Fee STOCKS DE PIECES

TECHNIQUE DANS | DE RECHANGE
40 PAYS o ociby :



TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

RECHERCHE

CHAQUE NOUVELLE SERIE EST CONCUE EN UTILISANT LES
DECENNIES D'EXPERIENCE DE LA SOCIETE AVEC L'EXCELLENGE
DE SON INGENIERIE ET L'ATTENTION PORTEE AUX EVOLUTIONS
DU MARCHE.

MACPRESSE EST UN LEADER INTERNATIONAL EN
APPAREILLAGES CONCUS POUR

LE TRAITEMENT DES DECHETS ET

DES MATERIAUX RECYCLABLES.

TRAVAILLER AVEC LA CONCEPTION

MACPRESSE

ENTIEREMENT CONGUES ET CONSTRUITES A MILAN, ITALIE,
DANS LES ETABLISSEMENTS MACPRESSE,

- TECHNOLOGIQUEMENT AVANCEES

- CONSTRUITES DE MANIERE EXTRA ROBUSTE

- LONGUE DUREE DE VIE

- REALISEES AVEC ATTENTION A CHAQUE DETAIL AVEC CONCEPTION
AUTOCAD ET TRAVAIL CNC

- REALISEES AVEC LES MEILLEURS COMPOSANTS ET MATERIAUX
DISPONIBLES




TRAVAILLER AVEC I\/IACPRESSE

CONTROLE NUI\/IERIQUE PAR ORDINATEUR (CNC)

LES RESULTATS DE LA RECHERCHE
ONT PERMIS DE CREER UNE EQUIPE
D'INGENIEURS ET DE PROFESSIONNELS
DU MONDE ENTIER AVEG UNE
EXGELLENTE FORMATION, UNE THE’S E
GRANDE EXPERIENGE ET LA COMPETENGE S
TECHNOLOGIQUE POUR REALISER AVEC %
SOIN LES MAGHINES MAGPRESSE EN
FAISANT ATTENTION AUX DETAILS, PAR
L'INTERMEDIAIRE DE LA CONCEPTION
AUTOGAD ET DU TRAVAIL DU GNC.




TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

CYCLE CHARPENTE

NOUS SOMMES GONSTAMMENT ALR REGHERGHE DE NOUVEAUN DESIGNS
ET DE METHODES POUR DEVELOPPER DES SYSTEMES INNOVANTS ET DES
APPAREILS CONGUS POUR TRAVAILLER ET TRAITER DE MANIERE EFFICACE
DIFFERENTS TYPES DE DECHETS ET DE MATERIAUX RECYCLABLES.

CHAQUE NOUVEAU PRODUIT EST ETUDIE DANS LES MOINDRES DETAILS,
ALLIANT L’EXPERIENCE ANCIENNE DE LA SOCIETE AVEC L’EXCELLENCE EN
INGENIERIE ET L’ATTENTION CONTINUE DE L’EVOLUTION DU MARCHE, AVEC
UNE ATTENTION PARTICULIERE AUX PARTICULARITES ET AUX EXIGENCES DE
CHAQUE PAYS DANS LEQUEL NOUS TRAVAILLONS

REVETEMENTS ANTI-USURE HARDOX, POUR PROLONGER LA DUREE DE VIE
HARDQX@) DES MACHINES. LES TOLES SONT BOULONNEES DANS LA CHAMBRE DE
COMPACTAGE ET DANS LE CANAL DE CONTRE-PRESSION, POUR UN

IN MY BODY REMPLACEMENT FACILE.




TRAVAILLER AVEC MACPRESSE
PRODUCTION ET ASSEMBLAGE

TOUTES LES PARTIES DES MAGHINES SONT GONGUES
ET CONSTRUITES EN INTERNE A PARTIR DE MATIERES
PREMIERES ET DE MAGHINES PROVENANT DE

FOURNISSEURS INTERNATIONAUX DE PREMIER PLAN.

L "d: # "':"'I.... & . é k . )
s
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TRAVAILLER AVEC MACPRESSE
PEINTURE
UTILISE DES PEINTURES A L'EAU A
FAIBLE IMPACT ENVIRONNEMENTAL

QUALITE MACPRESSE
NOTRE GARANTIE DE QUALITE SE BASE SUR UN PROCESSUS
DONT NOUS SOMMES PROPRIETAIRES ET QUE NOUS AVONS

DEVELOPPE QUI DONNE LE CONTROLE ET LE TEST DE TOUTES LES
PIECES MECANIQUES, GARANTISSANT LEUR FONCTIONNEMENT

CORRECT QUE I}E SOIT A\IANT OU APRES L'INSTALLATION.

Avant de remettre I'installation au client, les tests de pression hydraulique et mécanique sont effectués en méme temps
que Ies tests de fonctionnement du Iogiciel de gestion du systeme.

Rexroth SIEMENS [HARDOX

Bosch Group IN MY BODY




TRAVAILLER AVEC MACPRESSE
DEPOT ET _EXPEDITION |

NVANT DE REMETTRE LINSTALLATION 4

AU CLIENT, DES TESTS DE PRESSION ~— & !Ir
HYORAULIGUE EY MEGANIQUE SONT LY gt

FFFECTUES, EN MEMI TEMPS QUE LES _—\y

TESTS D ANCTIMIEHENT O 0GCEL SR

DE GESTION DU SYSTENE . — :leﬁ

MEMBLAGGIO f’mEsso CLIENTE
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WORKING WITH MACPRESSE
GLOBAL SUPPORT

MAGPRESSE EST PRESENTE DANS LE MONDE ENTIER
GRAGE A SA GOMPETENGE ET SON EXCELLENGE
DANS LA FABRICATION D'INSTALLATIONS POUR LA
RECUPERATION ET LE TRAITEMENT DES MATERIAUX
RECYCLABLES

NOTRE CLIENTELE PEUT COMPTER SUR LE SERVICE
APRES VENTE SUR 5 CONTINENTS. NOUS REALISONS
DES SOLUTIONS PERSONNALISEES, GRACE A
L’EQUIPE DE TECHNICIENS SPECIALISES, LE RESEAU
APRES-VENTE PEUT GARANTIR UN TEMPS MINIMUM
D’INDISPONIBILITE DE LA MACHINE

SERVICE ET REFERENCES

STOCKS DE PIECES DE RECHANGE PRESENTS DANS
o0 PAYS U NOUS EXPORTONS ET EXPORTONS
TOUTES LES PIECES DE RECHANGE POUR GARANTIR
DES STOCKS TOUJOURS DISPONIBLES. LA VALEUR
DES STOCKS DE PIEGES DE RECHANGE EST

DE 3 MILLIONS D'EUROS POUR NOS GENTRES
D'ASSISTANGE PRESENTS SUR LES 5 CONTINENTS.



AVANTAGES DE LA SERIE/2

COMPARAISON AVEC LES SERIES PRECEDENTES

VERIN
CONTRE-PRESSION

Systeme congu pour éviter les
contraintes mécaniques

VERIN PRINCIPAL

permet une poussée axiale sans
charges radiales sur les joints

COUTEAU DE COUPE

Systéme de coupe congu pour
une meilleure intégrité des

balles et une consommation
énergétique moindre

@D\ i ——

+30% +10% +10% +12% +30% +10%

EFFICACITE PRODUCTIVITE ROBUSTESSE DIMENSIONS TREMIE  ACCESSIBILITE CANAL XL
ENERGETIQUE Augmenté grace a la structure renforcée, entierement  ouverture de chargement agrandie chambre de compactage équipée  canal d'extrusion de plus
moteurs type IE3 haute efficacité. innovations introduites congue en utilisant pour faciliter I'entrée de matériaux de deux portes d'accés de grande longueur (+1,5 m)

au systéme hydraulique. de I'acier haute résistance. trés volumineux. plus grandes dimensions. pour de meilleures densités de

I'emballage.



MAC 106/2 MAC 107/2 EST
CONGUE POUR DES INSTALLATIONS

DE RECYCLAGE DE MOYENNE DIMENSION
SFR ET CARBURANTS TS TECHNIQUES o

‘\ TTTTTTTTTTTTT
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MAC 106/2 & MAC 107/2

SPECIFICATIONS GENERALES

CENTRALE HYDRAULIQUE

LIEUR

PANNEAU DE CONTROLE A DISTANCE

ARMOIRE ELECTRIQUE PLC
INDUSTRIEL SIEMENS

e e VERIN DE
o CONTRE-PRESSION

TOLES HARDOX BOULONNEES

POUSSEUR D’AIGUILLES

CANAL DE SORTIE
DES BALLES
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MATERIALS PROCESSED AND
PERFORMANCE

CARTON

DENSITEDENTREE NI

EUROPE 25/30 kg/m3 70/80 kg/m3

EUROPE

Mac108/? et

PAPIER MELE 20 TON/H

CSR 24 TON/H

ANNENNEEN

IR |
100/120 kg/m3

Moc 107/2

150/200 kg/m3

EUROPE
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MODELE [l

MAC 106/2
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60 HP

PUISSANCE MOTEUR

PRESTATIONS A VIDE

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

7o TON

Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I’humidité et de la densité du
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

pressage.

EUROPE 16m° 439 mfh 4.6 13 sec
—————— ———————— > ——————— > ——————— >
——————— ———————— > ————————— > ————————— >
——————— ——————— > ——————— ———————
—————— 5 ——————— > ———————— ————————
——————— ——————— > G G
L _____________________J C___________________J C ] C ]
[ —— [ —— [ ——— [ ———
C ] L J L/ L/
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE

CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 9950

LARGEUR MAXIMALE
HAUTEUR MAXIMALE

TREMIE DE CHARGEMENT

DIMENSIONS BALLES L x H
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

5 050 (au chariot aiguilles)

3 860 (a la trémie a bride)

1800 x 1020
1100 x 750
21 000 KG (sans huile)

25 500 KG (sans huile)

4

DONNEES TECHNIQUES

MAC 106/2

EUROPE

PET 6 TON/H
CARTON 12 TON/H

PAPIER MELE 20 TON/H

CSR 24 TON/H

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

45 kW

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Pompe double a palettes

DEBIT DE
LA POMPE

309 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

FORCE DU
VERIN

75000 kg

PRESSION DU
PISTON

9 kg/cm?2

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

1400 L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

1@0
0
&

6210 mm

e

A

3860 mm

N <



MODELE
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100 HP

PUISSANCE MOTEUR

PRESTATIONS A VIDE

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

do TON

Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I’humidité et de la densité du
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

pressage.

FUROPE 1.6 m° 478 m3Mh 5 12 sec
N C D C D C D
> > > >
> > > >
> > . ] >
> > . ] >
. J . ] . ] . ]
. ) . . .
. . . .
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE

CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 9950

LARGEUR MAXIMALE
HAUTEUR MAXIMALE

TREMIE DE CHARGEMENT

DIMENSIONS BALLES L x H
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

5 050 (au chariot aiguilles)

3 860 (a la trémie a bride)

1800 x 1020
1100 x 750
22 000 KG (sans huile)

26 500 KG (sans huile)

4

DONNEES TECHNIQUES

MAC 107/2

EUROPE

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

75 kW

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Pompe double a palettes

DEBIT DE
LA POMPE

434 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

FORCE DU
VERIN

95 000 kg

PRESSION DU
PISTON

11.5 kg/cm?2

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

1400 L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

1@0
0
&

6210 mm

e

A

3860 mm

N <



e

RESISTANT A LUSURE HARDOX'

HE"ETEMEN]‘ EN A':IEH H Aﬂn"x LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

CE SYSTEME RESISTANT A L’'USURE PROTEGE LA
MACHINE DE L’ABRASION ET DE LA CORROSION.

Les revétements anti-usure HARDOX sont boulonnés dans
le canal de sortie de balles et dans la chambre de

compaction, ils peuvent étre remplacés facilement 0
1. RESISTANCE A L’USURE ET AUX AGENTS CHIMIQUES 0

2. REMPLACEMENT RAPIDE (FIXATION BREVETEES)

3. TEMPS D’ARRETS MACHINE REDUITS AU MAXIMUM DURI,?E DE VIE
SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL

REVETEMENT EN ACIER HARDOX

20
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SYSTEME DE COUPE
GOUTEAU ET GONTRE GOUTEAU HAUTE PERFORMANGE

LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE
POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE.

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE
DUREE DE VIE EN SERVICE.

SYSTEME DE DECHARGEMENT DE LA CONTRE-PRESSION

DISPOSITIF HYDRAULIQUE POUR LA MISE A ZERO RAPIDE DE LA CONTRE-PRESSION.

INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
RAPIDE CONSOMMATIONS
ELECTRIQUES

CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION BASGULANT

LE SYSTEME EST CONGU POUR EVITER
CONTRAINTE MECANIQUE SUR LE
CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION
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SYSTEME INTELLIGENT QUI $'ADAPTE AU MATERIAU

POMPES A L’EXTERIEUR DU RESERVOIR D’HUILE POUR UNE MEILLEURE
PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS FACILE.

L'INSTALLATION DE POMPES A PALETTES PERMET UNE MEILLEURE
PERFORMANCE AVEC UNE CONSOMMATION REDUITE. ON UTILISE DES
MOTEURS ELECTRIQUES A HAUT RENDEMENT, C'EST-A-DIRE 3 MOTEURS
ELECTRIQUES, AVEC UNE ECONOMIE D’ENERGIE DE 30% PAR RAPPORT AUX
MOTEURS TRADITIONNELS.

0%

EFFICACITE
ENERGETIQUE

PAR RAPPORT AUX MOTEURS
TRADITIONNELS

ENVIRONNEMENTS
CONSOMMATIONS




=
T -

sada -

Bium el

tlumzznenl= ‘

Ef E E EssEX ]

hppmemT g

=

PORTE D’INSPECTION POUR NETTOYAGE ET ENTRETIEN SUPPORTS POUR VERIN PRINCIPAL

CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE PRESSION - TEMPS DE CYCLE VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE
CONSOMMATION ‘ PRESSION VITESSE
ELECTRIQUE ] BELIER
| |
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE

— TENDANCEDE ~ — TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS ——— MATERIAULEGER ~ ——  MATFRIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD

CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION

PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION

23 PRE-COMPACTION PRE-COMPACTION
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COMPOSANTS ELECTRIQUES SIEMENS @

, CABLES A HAUTE SECURITE DES ENTRETIEN FACILE
CONNEXION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES

RESISTANCE OPERATEURS
Raccordement par I'intermédiaire de prises SCART et de cables électriques protégés par des gaines
anti-rongeurs et résistantes au feu.



 IGATURAGE HORIZONTAL

FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES COOTS MOBUSTESSE e FLEBLTE  ENTRETENFAGLE

SYSTEME DE LIAGE ELECTRO-MAGNETIQUE HORIZONTAL CONGU POUR LIER AUSSI BIEN LES FILS EN MATIERE PLASTIQUE QUE CEUX EN ACIER

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage de la machine de liage s’effectuent au niveau

du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

S VITESSE DE LIAGE
4+2 WIRES

|

METHODE DE LIGATURAGE

EIL DE FER

LIEUR MOBILE (SUR DEMANDE DU CLIENT)

FIL DE PLASTIQUE © & ¥ ENTRETIEN LIEUR

25
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BALLES MULTI-MATERIAUX

QUALITE DES BALLES TRANSPORT ROUTIER

EFFICACITE DE TRANSPORT

PLASTIQUES RIGIDES

LONGUEUR VARIABLE
DES BALLES

| :

\
SN

750 mm

LES DIMENSIONS DES BALLES SONT
ADAPTEES POUR OPTIMISER LES
OPERATIONS DE CHARGEMENT DES
MOYENS DE TRANSPORT TERRESTRES,
MARITIMES ET FERROVIAIRES LES
PLUS COMMUNS.



MAC 108/2 EANOUVELEEGENERATION
CONCUE POUR LES BALLES DE

PLASTIQUE A HAUTE DENSITE

TRAITEMENT DES
(Y DECHETS SOLIDES
MENAGERS

o I SRR ]




MAC 108/2

SPECIFICATIONS GENERALES

. CENTRALE HYDRAULIQUE SUPPORT OSCILLANT POUR VERINS PRINCIPAUX
EQUIPEE D'INSONORISATION ET
DE VENTILATION FORCEE

PANNEAU DE CONTROLE A DISTANCE R

| i 98 PRESSION D'EXTRUSION COMPLETEMENT
1 CONTROLEE AVEC VANNES
T | POUSSEUR D'AIGUILLES PROPORTIONNELLES POUR UNE PLUS
s o = — GRANDE DENSITE DE 'EMBALLAGE DANS
. s = TOUTE CONDITION
b
o o ; =
ARMOIRE ELECTRIQUE PLC =
INDUSTRIEL SIEMENS ‘F‘- .

BORD DE GRANDE EPAISSEUR AVEC
DESIGN AMELIORE

LIEUR

PORTES ELARGIES POUR FACILITER LE NETTOYAGE ET
LENTRETIEN

TOLES BOULONNEES
HARDOX

CYLINDRE DE CONTRE PRESSION BASCULANT
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MATERIAUX TRAITES ET

PRESTATIONS

MAC 108/2

EUROPE

PET 7,5 TON/H
CARTON 14.5 TON/H

PAPIER MELE 21.5 TON/H
CSR 25.2 TON/H

DENSITE DENTREF

EUROPE

DENSITE DENTREF

EUROPE

25/30 kg/m3

-

PAPIER MELE
IR ]
100/120 kg/m3

CARTON

70/80 kg/m3

150/200 kg/m3
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2)(75 I'IP PUISSANGE DE COUPE ET DE POUSSEE

I 7“ T" N PUISSANCE FORCE DU
VERIN
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL
2 x 55 kW 170 000 kg
A Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Deux pompes a débit variable 20,6 kg/cm?2
3 3 «REXROTH » avec circuit de
EUROPE 2,3m 552 m"/h 4 15 sec régénération intégral
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
364 + 364 L/min 3100 L
 C———— D D
 C——  C—— D D N
 C—— D D D CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
—_— —  — FONCTIONNEMENT ,
= D D D Un echangeur de chaleur
CEEEEEE—— CEEEEE—— e e PLC programmable air-huile ou plus contrdlés
Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
20p
0,%

SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE

LONGUEUR TOTALE 13 986 M Ac 'I U 8/2
LARGEUR MAXIMALE 5 875 (au chariot aiguilles) 1 c
1S
I
HAUTEUR MAXIMALE 3972 (a la trémie & bride) > E |8
L, ,\,Q'LQ«\‘“ §
TREMIE DE CHARGEMENT 2000 x 1020 o
0>
)
DIMENSIONS BALLES L x H 1100 x 750 7
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 40 000 Kg (sans huile) FUROPE Zogy g
(o)
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 45 000 Kg (sans huile)
o

NOMBRE DE FILS 4
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RESISTANT A USURE

COUVERTURE EN ACIER HARDOX

REVETEMENT EN ACIER HARDOX

32

LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

CE SYSTEME RESISTANT A L’'USURE PROTEGE LA
MACHINE DE L’ABRASION ET DE LA CORROSION.

Les revétements anti-usure HARDOX sont boulonnés dans
le canal de sortie de balles et dans la chambre de

compaction, ils peuvent étre remplacés facilement 0
1. RESISTANCE A L’USURE ET AUX AGENTS CHIMIQUES 0

2. REMPLACEMENT RAPIDE (FIXATIONS BREVETEES) -
3. REDUCTION AU MINIMUM DES ARRETS DE LA DUREE DE VIE

MACHINE SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL
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SYSTEME DE COUPE

COUTEAU ET CONTRE GOUTEAU HAUTE PERFORMANGE

LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE
POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE.

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE
DUREE DE VIE EN SERVICE.

‘

\ ACTRISSE
ELROMA

b
A )

ﬂ-; —

SYSTEME DE DECHARGEMENT DE LA CONTRE-PRESSION

DISPOSITIF HYDRAULIQUE POUR LA MISE A ZERO RAPIDE DE LA CONTRE-PRESSION.

INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
RAPIDE CONSOMMATIONS
ELECTRIQUES

CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION BASGULANT

LE SYSTEME EST CONCU POUR EVITER
CONTRAINTE MECANIQUE SUR LE
CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION
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HYDRAULIQUE agggj) Rexroth

\ /
SYSTEME INTELLIGENT QUI $'ADAPTE AU MATERIAU MUROSTLES  cousowwatons

ENERGETIQUES
POMPES EXTERNES AU RESERVOIR D'HUILE POUR UNE
MEILLEURE PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS PRODUCTIVITE 150/
FACILE. 0 (DANS LE TEMPS) + 0

LINSTALLATION DE POMPES A PISTONS A DEBIT .
VARIABLE FOURNIT DE MEILLEURES PRESTATIONS ET UNE D ECON,OMlE
CONSOMMATION ELECTRIQUE REDUITE. ENERGETIQUE
DES MOTEURS IE3 HAUTE PERFORMANCE SONT UTILISES,

AVEC UNE ECONOMIE ENERGETIQUE DE 30% PAR  PAR RAPPORT AUX

RAPPORT AUX MOTEURS TRADITIONNELS. MOTEURS
TRADITIONNELS

MAC/1 MAC/2 SERIE
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PORTE D'INSPECTION POUR NETTOYAGE ET ENTRETIEN

CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE

CYLINDRE PRINCIPAL

PRESSION - TEMPS DE CYCLE

VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE

CONSOMMATION i PRESSION VITESSE
ELECTRIQUE } BELIER
| |
IJ
Dt
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE
— TENDANCEDE ~ — TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS ———  MATERIAULEGER ~ ——  MATERIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD
CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION

PRESSE AVEC
PRE-COMPACTION

35

PRESSE SANS
PRE-COMPACTION

PRE-COMPACTION
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ARMOIREELECTRIQUE DE CONTROLE PRINCIPAL

COMPOSANTS ELECTRIQUES

CONNEXION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES

Raccordement par I'intermédiaire de prises SCART et de cables électriques protégés par des gaines
anti-rongeurs et résistantes au feu.

RACCORDEMENT TABLEAU PRINCIPAL

SIEMENS @

CABLES A HAUTE SECURITE DES ENTRETIEN FACILE
RESISTANCE OPERATEURS



LIGATURAGE HORIZONTAL
FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES GOTS

SYSTEME DE LIAGE ELECTRO-MAGNETIQUE HORIZONTAL CONGU POUR LIER AUSSI BIEN LES FILS EN MATIERE PLASTIQUE QUE CEUX EN ACIER

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage de la machine de liage s’effectuent au niveau
du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

METHODE DE LIGATURAGE

o o

4 e 442 11 VITESSE DE LIAGE

PATENTED

ENTRETIEN LIEUR

EIEUR MOBILE

FIL DE PLASTIQUE _ S 50BINES DE PLASTIQUE



BALLES MULTI-MATERIAUX EFFICACITE DE TRANSPORT
@)

RAIL SEA

QUALITE DES BALLES 110 X 75 CM TRANSPORT ROUTIER TAISHO TR TRANSPORT

LONGUEUR VARIABLE
DES BALLES

750 mm

e

> .
Y 1100 mm
LES DIMENSIONS DES BALLES SONT ADAPTEES POUR
OPTIMISER LES OPERATIONS DE CHARGEMENT DES
MOYENS DE TRANSPORT TERRESTRES, MARITIMES ET
SRF STOCKAGE BALLES TEMPORAIRE FERROVIAIRES LES PLUS COMMUNS.




MAC 110/2 - MAC 111/2 |EANNOUVEEEE GENERATION

DES PRESSES POUR LE TRAITEMENT DES MATIERES

PREMIERES SECONDAIRES

A

. TRAITEMENT DES Ll
o’y 2 N
3K DE’CHETS SOLIDES /’ 5,
el ENAGERS N

Ll T E




M AE ] ] D/2 - M AE ] ] ]/2 PORTES PLUS GRANDES POUR UN MEILLEUR

SPECIFICATIONS GENERALES NETTOYAGE ET ENTRETIEN

CENTRALE HYDRAULIQUE EQUIPEE
D'INSONORISATION ET DE VENTILATION FORCEE

-1 PANNEAU DE COMMANDE A PRESSION D'EXTRUSION COMPLETEMENT
. DISTANCE CONTROLEE AVEC VANNES
PROPORTIONNELLES POUR UNE PLUS
GRANDE DENSITE DE L'EMBALLAGE DANS

TOUTE CONDITION
o
ARMOIRE ELECTRIQUE PLC
INDUSTRIEL SIEMENS . .
TOLES BOULONNEES
HARDOX

POINT DE PIVOTEMENT CENTRAL POUR
SUPPORTER LE VERIN PRINCIPAL

BORD DE GRANDE EPAISSEUR AVEC DESIGN [———
AMELIORE POUR CONTENIR LES MATERIAUX CANAL DE SORTIE DE
BALLES
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MATERIAUX TRAITES ET
PRODUCTIONS

MAC 110/2

EUROPE

PET 12 TON/H
CARTON 22 TON/H

PAPIER MELE 35 TON/H

CSR 40 TON/H

MAC 111/2

EUROPE

PET 13 TON/H
CARTON 23.5 TON/H

PAPIER MELE 37 TON/H
CSR 42 TON/H

DENSITE DENTREF
EUROPE

DENSITE DENTREF
EUROPE

25/30 kg/m3

-

PAPIER MELE
IR ]
100/120 kg/m3

CARTON

70/80 kg/m3

150/200 kg/m3




MODELE B e

MAC 112




2)(75||P PUISSANGE DE COUPE ET DE POUSSEE

I 7“ Tn N PUISSANCE FORCE DU
VERIN
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL
2 x 55 kW 170 000 kg
N Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Deux pompes a débit variable 14 kg/cm?
3 3 « REXROTH » avec circuit de
EUROPA 3.4m 815m°/h 4 15 sec régénération intégral
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
C—— > C——— > C———— > C——— > 364 + 364 L/min 3100L
C—— > C——— > C———— > C———— >
D D D C———— >
D D ) C———— > CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
—— —— —— —— FONCTIONNEMENT ,
D ) D D Un echangeur de chaleur
e e - - PI.‘C programmable air-huile ou plus contrlés
Siemens 57-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
2000/7707
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 14 262 M Ac 'I 'I 0/2
LARGEUR MAXIMALE 5900 (au chariot aiguilles) 1 £
HAUTEUR MAXIMALE 4 320 (& la trémie a bride) i > g |8
m“‘&\ é
TREMIE DE CHARGEMENT 2000 x 1 020 © ¢
6&3)
DIMENSIONS BALLES L xH 1100x 1100 &
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 43 000 Kg (sans huile) EUROPE =
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 48 000 Kg (sans huile) Zn
PAPIER MELE 35 TON/H @

NOMBRE DE FILS 5 <0
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MODELE I

MAC 111/2
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ZN100 HP

PUISSANCE MOTEUR

PRESTATIONS A VIDE

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

170 TON

Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I’humidité et de la densité du
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

pressage.
EUROPA 3.4m° 918 m*/h 45 13 sec
> > > >
> D D >
. ] D D D
. ] D D D
. ] D D D
. ] D D D
D D D D
. J . ] . ] . ]
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 14 262

LARGEUR MAXIMALE
HAUTEUR MAXIMALE

TREMIE DE CHARGEMENT

DIMENSIONS BALLES L x H
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

5900 (au chariot aiguilles)

4 320 (a la trémie a bride)
2000 x 1 020

1100 x 1100

44 500 Kg (sans huile)

49 500 Kg (sans huile)

5

MAC 111/2

EUROPE

PET 13 TON/H
CARTON 23.5 TON/H

PAPIER MELE 37 TON/H
CSR 42 TON/H

DONNEES TECHNIQUES

69 s

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

2x75 kW

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Deux pompes a débit variable
« REXROTH » avec circuit de
régénération intégral
DEBIT DE

LA POMPE

455 + 455 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

s
36‘ > )735

FORCE DU
VERIN

170 000 kg

PRESSION DU
PISTON

14 kg/cm?2

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

3100L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

300 o

&

6”)
4320 mm
6670 mm

o0
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‘. o W
CABINE INSONORIS&OTECTION CONTRE LA POUSSIERE

HYDRAULIQUE

Bosch Group
SYSTEME INTELLIGENT QUI $'ADAPTE AU MATERIAU MBS consoumnons O

ENERGETIQUES
POMPES EXTERNES AU RESERVOIR D'HUILE POUR UNE
MEILLEURE PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS PRODUCTIVITE 150/
FACILE. 0 (DANS LE TEMPS) + 0

LINSTALLATION DE POMPES A PISTONS A DEBIT .
VARIABLE FOURNIT DE MEILLEURES PRESTATIONS ET UNE D ECON,OMlE
CONSOMMATION ELECTRIQUE REDUITE. ENERGETIQUE
DES MOTEURS IE3 HAUTE PERFORMANCE SONT UTILISES,

AVEC UNE ECONOMIE ENERGETIQUE DE 30% PAR  PAR RAPPORT AUX

RAPPORT AUX MOTEURS TRADITIONNELS. MOTEURS
TRADITIONNELS

MAC/1 MAC/2 SERIE



e AR ESS]
FLFRLCIPA

CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE

CONSOMMATION

PRESSION - TEMPS DE CYCLE

PRESSION

GYLINDRE PRINGIPAL

SUPPORT POUR PRINCIPAL CYLINDRE OSCILLANT

VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE

D [ VITESSE
ELECTRIQUE BELIER
|
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE
— TENDANCEDE ~ — TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS MATERIAU LEGER ~ ——  MATFRIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD
CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION
PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION

PRE-COMPACTION

47

PRE-COMPACTION



!1!31!!3
CRCRC B B I Y |

1teveam

ARMOIRE ELECTRIQUE DE CONTROLE PRINCIPAL RACCORDEMENT TABLEAU PRINCIPAL

ELECTRICAL COMPONENTS S|EMENS @ ‘ ‘

HIGH CABLE OPERATOR EASY
RESISTANCE SAFETY MAINTENANCE

CONNEXION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES NOUVEAU $YSTEME DE GESTION DES MACHINES

R d t par I'intermédiaire de prises SCART et de cables électri tégé d i ss n
a:tci:_c:rZ;geenJreSnefzSi;?ail;rS:allialfr:u e prises et de cables électriques protégés par des gaines I“I]E INE E'I' nH’El PPE
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FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES COOTS FORSTESSE e FLOGBLTE  ENTRETENFAGLE

SYSTEME DE LIAGE ELECTRO-MAGNETIQUE HORIZONTAL CONGU POUR LIER AUSSI BIEN LES FILS EN MATIERE PLASTIQUE QUE CEUX EN ACIER

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage de la machine de liage s’effectuent au niveau
du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

|

LIEUR MOBILE

METHODE DE LIGATURAGE MAC 110/2 - 111/2

o @@ bk

VITESSE DE LIAGE

ENTRETIEN LIEUR

BOBINES DE PLASTIQUE
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MATERIAUX MULTIPLES

BALES INTEGRITY 110 X 110 CM

PAPIER




51

MATERIAUX MULTIPLES

PAPIER

LES DECHETS INDEFERENTIES URBAINS OU INDUSTRIELS CONTIENNENT UN POURCENTAGE ELEVE DE MATERIAUX RECYCLABLES.

Les installations de tri Macpresse permettent de séparer de maniere économique et efficace les matiéres recyclables qui, autrement, seraient acheminées vers des installations
de valorisation énergétique ou des décharges. La fraction séche des déchets restants peut étre transformée en cdr (combustible résiduaire) a haute valeur calorifique pour les
usines de transformation des déchets en énergie ou de cimenterie, réduisant ainsi au minimum le pourcentage de déchets inutilisables.

FRE - PLASTIQUERIGRES a2 FILM.PLASTIQUE
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EFFICACITE DE TRANSPORT

TRANSPORT TRANSPORT
ROUTIER FERROVIAIRE

TRANSPORT
MARITIME

LONGUEUR VARIABLE DES BALLES

1100 mm

S 1100 mm

LES DIMENSIONS DES BALLES SONT ADAPTEES POUR
OPTIMISER LES OPERATIONS DE CHARGEMENT DES
MOYENS DE TRANSPORT TERRESTRES, MARITIMES ET
FERROVIAIRES LES PLUS COMMUNS.



SERIE MAC L/2 EAINOUVEREEGENERATIONS
SPECIALEMENT CONGU POUR

LES DECHETS _

TRAITEMENT DES
DECHETS SOLIDES
MENAGERS

RECUPERATION DES
MATIERES PREMIERES
SECONDAIRES

BALING PERFORMANCE

MAC ]

AW macpresse.com

SIEMENS Rexroth o INDUSTRIE
e - DU PAPIER



MAC T10L/2 - MAC T11L/ 2 |—m

SPECIFICATIONS GENERALES

CENTRALE HYDRAULIQUE EQUIPEE
D'INSONORISATION ET DE VENTILATION FORCEE

ARMOIRE ELECTRIQUE PLC
INDUSTRIEL SIEMENS

POINT DE PIVOTEMENT CENTRAL POUR
SUPPORTER LE VERIN PRINCIPAL

54

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

PANNEAU DE COMMANDE A PRESSION D'EXTRUSION COMPLETEMENT
DISTANCE CONTROLEE AVEC VANNES
PROPORTIONNELLES POUR UNE PLUS
GRANDE DENSITE DE L'EMBALLAGE DANS
TOUTE CONDITION

TOLES BOULONNEES
HARDOX

—

~

BORD DE GRANDE EPAISSEUR AVEC DESIGN
AMELIORE POUR CONTENIR LES MATERIAUX CANAL DE SORTIE DE
BALLES
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MATERIAUX TRAITES ET

PRODUCTIONS

EUROPA

CSR
DENSITE DENTREE INHINNNENNEEN

150/200 kg/m3

MAC 110L/2

EUROPE

CSR 40 TON/H
C&l 48 TON/H
OM 55 TON/H

200/300 kg/m3

MAC 111L/2

EUROPE

CSR 42 TON/H
C&l 52 TON/H

OM 60 TON/H

oM
AN ENNNEEN |

300/350 kg/m3
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ZN70lP

PUISSANCE MOTEUR

PRESTATIONS A VIDE

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

170 TON

Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I’humidité et de la densité du
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

pressage.

EUROPA 3.4m° 815 m°/h 4 15 sec
> > > >
> > > >
. ] D D >
. ] D D >
. ] D D D
. ] D D D
D D D D
. J . ] . ] . ]
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE

CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 14 262

LARGEUR MAXIMALE

HAUTEUR MAXIMALE

TREMIE DE CHARGEMENT
DIMENSIONS BALLES L x H

POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

5900 (au chariot aiguilles)

4 320 (& la trémie a bride)

2000x 1020

1100x 1100
44 000 Kg (sans huile)

49 000 Kg (sans huile)

5

EUROPE

CSR 40 TON/H
C&l 48 TON/H
OM 55 TON/H

DONNEES TECHNIQUES

MAC 110L/2

69 s

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

2 x 55 kKW

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Deux pompes a débit variable
«REXROTH » avec circuit de
régénération intégral

DEBIT DE
LA POMPE
364 + 364 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

s
36‘ > )735

FORCE DU
VERIN

170 000 kg

PRESSION DU
PISTON

14 kg/cm?2

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

3100L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

300 o

&

6”)
4320 mm
6670 mm

o0
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ZN100HP

PUISSANCE MOTEUR

PRESTATIONS A VIDE

Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I’humidité et de la densité du
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

170 TON

DONNEES TECHNIQUES

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

2x75 kW

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

LARGEUR MAXIMALE
HAUTEUR MAXIMALE
TREMIE DE CHARGEMENT

DIMENSIONS BALLES L x H

POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

5900 (au chariot aiguilles)

pressage. Deux pompes a débit variable
3 3 « REXROTH » avec circuit de
EUROPA 3.4m 918 m°/h 4 15 sec régénération intégral
DEBIT DE
LA POMPE
> > > > 455 + 455 L/min
> . . >
. J . ] . ] . ]
. J . . ] . ] CONTROLE DE
—— —— e e FONCTIONNEMENT
—— —— — —— PLC programmabe
Siemens S7-1500
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 14 262

MAC T11L/2

4 320 (& la trémie a bride)

2000x 1020

1100x 1100
45 500 Kg (sans huile)

50 500 Kg (sans huile)

5

69 s

Iz
FUROPE <6 %
CSR 42 TON/H U
C&l 52 TON/H
OM 60 TON/H

FORCE DU
VERIN

170 000 kg

PRESSION DU
PISTON

14 kg/cm?2

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

3100L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

300
0
&)

6”)
4320 mm
6670 mm

o0
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RESISTANT A USURE

COUVERTURE EN ACIER HARDOX

60

LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

Les revétements HARDOX sont fixés dans le canal de
sortie de balles de freinage et dans la chambre de
compaction, ils peuvent étre remplacés facilement.

CE SYSTEME ANTI-USURE PROTEGE LA MACHINE DE
L'ABRASION ET DE LA CORROSION.

1. RESISTANCE A L’USURE ET AUX AGENTS CHIMIQUES n /0

2. REMPLACEMENT RAPIDE (FIXATION BREVETEES)

3. REDUCTION AU MINIMUM DES ARRETS DE LA DUREE DE VIE
MACHINE SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL
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SYSTEME DE COUPE

COUTEAU ET GONTRE COUTEAU HAUTE PERFORMANCE

LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE
POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE.

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE
DUREE DE VIE EN SERVICE.

SYSTEME DE DEBHAHEEMENT DE LA I:IINTIIIE PRESSION

DISPOSITIF HYDRAULIQUE POUR LA MISE A ZERO RAPIDE DE LA CONTRE-PRESSION.

-

INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
RAPIDE CONSOMMATIONS
ELECTRIQUES

CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION BASCULANT

LE SYSTEME EST CONGCU POUR EVITER
CONTRAINTE MECANIQUE SURLE
CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION
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| \” ¥ 2,
CUFFIA INSONORIZZA PROTEZIONE.DA POLVERE
HYDRAULIQUE PROPRIETE IMPORTANTE

\ /
SYSTEME INTELLIGENT QUI $'ADAPTE AU MATERIAU MUROSTLES  cousowwatons

ENERGETIQUES

POMPES EXTERNES AU RESERVOIR D'HUILE POUR UNE
MEILLEURE PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS PRODUCTIVITE -l 50/
FACILE. 0 (DANS LE TEMPS) + 0

Bosch Group

LINSTALLATION DE POMPES A PISTONS A DEBIT .
VARIABLE FOURNIT DE MEILLEURES PRESTATIONS ET UNE D ECON,OMlE
CONSOMMATION ELECTRIQUE REDUITE. ENERGETIQUE
DES MOTEURS IE3 HAUTE PERFORMANCE SONT UTILISES,

AVEC UNE ECONOMIE ENERGETIQUE DE 30% PAR  PAR RAPPORT AUX

RAPPORT AUX MOTEURS TRADITIONNELS. MOTEURS
TRADITIONNELS

MAC/1 MAC/2 SERIE



GYLINDRE PRINGIPAL

SUPPORT POUR PRINCIPAL CYLINDRE OSCILLANT

e AR ESS]
FLFRLCIPA

CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE PRESSION - TEMPS DE CYCLE VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE
CON?EEEAC'\'II'IQ-IFCI)(L)E I—‘ PRESSION \/:315-3"35
1
| |
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE
T Cousommnon  covsounTon NORMEAEC  PRECOUPACTON VAAULESER  ——  MATERRUNOIEN - ——  MATERRULOURD

PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION
63 PRE-COMPACTION PRE-COMPACTION
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MAIN ELECTRIC PANEL CONTROL

ELECTRICAL COMPONENTS SIEMENS @ ‘ ‘

HIGH CABLE OPERATOR EASY
RESISTANCE SAFETY MAINTENANCE

CONNEXION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES NOUVEAU $YSTEME DE GESTION DES MACHINES

R d t par I'intermédiaire de prises SCART et de cables électri tégé d i ss n
a:tci:_c:rZ;geenJreSnefzSi;?ail;rS:allialfr:u e prises et de cables électriques protégés par des gaines I“I]E INE E'I' nH’El PPE
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LIGATURAGE HORIZONTAL

FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES COOTS FORSTESSE e FLOGBLTE  ENTRETENFAGLE

SYSTEME DE LIAGE ELECTRO-MAGNETIQUE HORIZONTAL CONGU POUR LIER AUSSI BIEN LES FILS EN MATIERE PLASTIQUE QUE CEUX EN ACIER

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage de la machine de liage s’effectuent au niveau
du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

PATENTED ; | | METHODE DE LIGATURAGE

o @ +ilh

VITESSE DE LIAGE

HYDRAULIQUE POR JOULES
SYSTEME LIANT ENTRETIEN LIEUR

LIEUR MOBILE HYDRAULIQUE

FIL EN PLASTIQUE . BOBINES DE PLASTIQUE
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FLUX DE DECHETS

LES BALLES PEUVENT ETRE STOCKEES
POUR ETRE INCINEREES U ENVOYEES A
LA DECHARGE POUR ETRE ELIMINEES DE
MANIERE SORE ET DURABLE.

AVEC LE MEME
VOLUME QUE LE SITE n
LA DUREE DE VIE DES n
SITES D’ENFOUISSEMENT M Flux CSR

EST AUGMENTEE DE Flux décharge
I Réseau électrique

EFFICACITE DE TRANSPORT STOCKAGE DE BALLES

TRANSPORT ROUTIER TRASPORT MARITIME TRANSPORT FERROVIAIRE STOCKAGE BALLES TEMPORAIRE & DECHARGE A BALLEE




STATION DE TRANSFERT

BALLES HAUTE DENSITE 110 X 110 CM
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RAPPORT DE PRODUCTION

CONNECTIVITE OPTIMISATION TEMPS D'ARRET DE LA
INTERNET PRODUCTION MACHINE REDUITS
nnoan £
S| ke T e ﬁ
= + | SV i + >_ MACPRESSE
T SIEMENS — SIEMENS EUROPA
GESTION DE PRODUGTION
e COMPTEUR DE BALLES PAR TYPE e CONSOMMATION D’ELECTRICITE KW / H A. 20 REGLAGES 0U PLUS DES
e PRODUCTION TOTALE EN TONNES PAR MATIERE DE e CONSOMMATION ELECTRIQUE PAR TONNE PARAMETRES MACHINE EN
CHAQUE QUALITE e COOTS DE MAIN-D’CEUVRE PAR TONNE FONCTION DU MATERIAU A
e TEMPS D’ARRET ENREGISTRE e COOT PAR TONNE PAR MATIERE EMBALLER (EN COMBINAISON
e TEMPS DE PRODUCTION e CO0T DU FIL PAR TONNE AVEC LE SYSTEME MDC)
e TEMPS DE PRODUCTION TON / H e RAPPORTS DIVISES PAR POSTES B. GESTION DES ALARMES
e TEMPS DE PRODUCTION TON / H POSTE (NOMBRE MAXIMUM DE RAPPORTS DISPONIBLES: 3) C. ASSISTANCE A DISTANCE

D. 5LANGUES




71

SV SRS SIEMENS

S

[ ]

PANNEAU Ll
OPERATEUR + | =
SIEMENS 557

L SYSTEME LOGICIEL

| PROGRAMMABLE + N

- - MACPRESSE
F SIEMENS MACPRESS

LB Be Be B Ba

GESTION DE PRODUCTION

e COMPTEUR TOTAL DE BALLES

e DUREE TOTALE DE L’ACTIVITE

e LE COMPTEUR DE BALLES PARTIALE
RESTAURABLE

e TEMPS DE DISPONIBILITE RESTAURABLE

FONGTIONS

A. REGLAGES DISPONIBLES
(COMBINES AVEC MDC - MAC
DENSITY CONTROL)

B. GESTION DES ALARMES

C. ASSISTANCE A DISTANCE

D. 5 LANGUES

ALARM 32

LEFT FRONT
SAFETY SWITCH
ACTIVATED 5012

NOTIFICATION AVISO

> @ ©

CONNECTIVITE OPTIMISATION TEMPS D'ARRET DE LA
INTERNET PRODUCTION MACHINE REDUITS

OPTIMISATION DE LA SORTIE DU
PRODUIT ET REDUGTION DES
TEMPS D'ARRET DE LA MAGHINE
ET DES COUTS
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VANNE PROPORTIONNELLE @

RECONFIGURATION IMMEDIATE DES PARAMETRES DE LA (T
MACHINE POUR L'EMBALLAGE DES MATERIAUX MULTIPLES,

AVANTAGES DU PROCEDE - CONFIGURATION AUTOMATIQUE DES PARAMETRES YDRAULIQUES EN
T e A Lre i Foron FONGTION DES DIFFERENTES TYPOLOGIES DE MATERIAUK MULTIPLES.
DU MATERIAU A EVBALLER GE SYSTEME PERMET DE REDURE LES COGTS D'ENPLOITATION ET

D'AUGMENTER LE POIDS DES BALLES.
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] .
NETTOYAGE SECURITE DES ENTRETIEN FACILE
INSTALLATION OPERATEURS

CONDITIONNEUR POUR VIEUX PAPIERS LOURDS

DISPOSITIF MECANIQUE POUR LE TRAITEMENT DES MATERIAUX PAPIER, POUR REDUIRE LEUR DENSITE
AVANT LA COMPACTION, IL EN RESULTE LES AVANTAGES SUIVANTS :

- INTEGRITE IDEALE DES BALLES

- REDUCTION CONSOMMATION ELECTRIQUE

- PLUS GRANDE DENSITE

- MAITENANCE FACILE
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FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES COUTS
LE SYSTEME LIGATURAGE BREVETE PAR MACPRESSE PEUT UTILISER DU FIL

DE FER OU DU FIL PLASTIQUE SELON LES BESOINS. LE PASSAGE DU FIL DE
PLASTIQUE AU FIL DE FER PEUT SE FAIRE RAPIDEMENT ET FAGILEMENT.

L’UNITE DE LIAGE DE FIL PLASTIQUE A ETE SPECIALEMENT CONGCUE
POUR LES UTILISATEURS QUI DOIVENT EMBALLER DU CDR POUR LES
USINES D’INCINERATION, AFIN D’EVITER LES RESIDUS METALLIQUES
DANS LES CENDRES QUI AUGMENTENT LES COUTS D’EXPLOITATION,
D’ENTRETIEN ET D’ELIMINATION.

POUR EVITER UN DEROULEMENT, LA LONGUEUR MAXIMALE RECOMMANDEE DES
BALLES EST DE 1,4 A 1,6 METRE

FIABILITE

ROBUSTESSE

FLEXIBILITE

ENTRETIEN FACILE




.“ :f‘
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5 &

COLLECTE LIXIVIATS ET REBUTS

7 V4 . -
INDISPENSABLE POUR EMBALLER LES DECHETS SOLIDES MENAGERS ORGANIQUES NEALATON  opeRRs o

Il est nécessaire de garder les surfaces sans lixiviats et rebuts pour maintenir la sécurité du lieu de travail de I’opérateur.

TAPIS NETTOYEUR POUR DIVISER LES REBUTS LE TAPIS DE NETTOYAGE AVEC CHAINE

ET RACLOIRS EST INSTALLEE SUR LE
PERIMETRE DE LA MACHINE.

LE SYSTEME PERMET DE SEPARER LES
ECOULEMENTS ET LES RESIDUS
SOLIDES EN LES TRANSPORTANT DANS
DES CONTENEURS SPECIAUX.

REBUTS SOLIDES

CONVOYEUR SUR LE PERIMETRE
DE LA MACHINE

NS o !
i < T | LIQUIDES

REBUTS SOLIDES :

75
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® Q) O SECURITE DES

D OPERATEURS

CLES DE SECURITE

INSTALLEES SUR TOUS LES POINTS D’ACCES DE LA MACHINE.

LE SYSTEME DE CLE DE SECURITE MSK MACPRESSE A ETE CONGU POUR
OFFRIR UNE PLUS GRANDE SECURITE PENDANT LES OPERATIONS QUE LES
NORMES DE BASE REQUISES PAR LES REGLEMENTS DE SECURITE ACTUELS.

LE SYSTEME MSK (CLES DE SECURITE MAC) PERMET UN ENTRETIEN ET UN
NETTOYAGE SURS DE LA MACHINE : UN SYSTEME DE TOUCHES
PRIGIONNEUSES EN PERMIS DE SEQUENCE POUR OUVRIR LES PORTES
D’ACCES SEULEMENT AVEC LA MACHINE EST A L’ARRET.




SECURITE DES
OPERATEURS

SYSTEME DE SECURITE DE L'OPERATEUR

MSB (MAC SAFETY BRACELET) EST UN BREVET MACPRESSE

PERMET A L’INSTALLATION D’ETRE ARRETEE EN CAS DE CHUTE ACCIDENTELLE
DE L’OPERATEUR SUR SUR LE CONVOYEUR D’ALIMENTATION DE LA PRESSE

SECURITE DE CONVOYE
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SERIE DE PRODUITS

ENRUBANNAGE AVEC FILM PLASTIQUE
LES ENRUBANNEUSES PEUVENT ETRE INTEGREES AUX PRESSES

Différents modéles sont disponibles en fonction de la production horaire demandée.

TRANSPORT
DE BALLES
(STANDARD)

[ 1.000

1.000.000 Ton

TRANSPORT
DE MATERIEL
TRADITIONNEL

700.000 Ton

PRODUCTION

@)

SANS LIXIVIAT

)

RESPECT DE
L’ENVIRONNEMENT

0,

SANS ODEURS

20-50 BALLES/HEURE

NOUS POUVONS FOURNIR DES PRESSES POUR L’EMBALLAGE DE DECHETS SOLIDES
URBAINS ET CDR DE DIFFERENTES PUISSANCES ET AVEC UNE PRODUCTION HORAIRE
JUSQU’A 60 TONNES/HEURE

Ton/H

AVANTAGES DE L’EMBALLAGE ET DE L’ENVELOPPEMENT
DES DSM (DECHETS SOLIDES MENAGERS)

- NETTOYAGE DE LA STATION DE - STOCKAGE EXTERIEUR ETANCHE.
TRANSFERT - LE TRANSPORT DES BALLES NE

- REDUCTION VOLUMETRIQUE DE 4 A 1 NECESSITE PAS DE MOYENS

- ABSENCE DE FERMENTATION SPECIFIQUES

- ABSENCE D’ODEURS

- AUCUNE PERTE D’ENERGIE ET DE
MASSE

- PAS DE RISQUE D’AUT0-COMBUSTION

STOCKAGES ET DECHARGES

LA CAPACITE D'ELIMINATION DU SITE DANS
LE TEMPS POUR LE MEME VOLUME

DECHARGE

N A BALLES
a _
¥ 10 ans 1.000.000 Ton
rf

DECHARGE

« TRADITIONNELLE »

7ans 700.000 Ton
| Oans




TAPIS CONVOYEURS LATTES EN ACIER
ADAPTE POUR TOUS LES MATERIAUX
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EN ACIER

LAMES FACILES A REMPLACER

CABLE D'ARRET
D'URGENCET

DISPOSITIF DE TENSION
TETE DE RENVOI

GRAISSEUR

PANNEAU DE
CONTROLE
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MATERIAUX TRAITES ET
PRESTATIONS

BOUTEILLES EN DECHET EN CARTON LOURD, CSR DECH!ETS SOLIDES MENAGERS,
PLASTIQUE !JECHETS INQUSTRIELS,
MATERIAUX DE DEMOLITION, CSR
Série L Série P Série PP
PAS DE CHAINE NENNNEN | INENEENEEEEN | INENNNNENNNNNEN |
PAS DE CHAINE 100 mm PAS DE CHAINE 200 mm PAS DE CHAINE 250 mm

o=0 S




SERIE L : S

[E==—"

CHARGES LEGERES

!

2 ._*"'f.-q_gl.




5 5 HP PAS DE CHAINE MATERIAUX ;
/ 100 mm PLASTIQUES ET VIEUX PAPIERS LEGERS

PUISSANCE MOTEUR

LARGEUR EXTERIEURE LARGEUR UTILE

DU CONVOYEUR DE CHARGEMENT
EUROPE (mm) EUROPE (mm)
1000L 1100 il
1500L 1550 1300
1800L 1700 1450
2100L 2 000 1750

CES CONVOYEURS SONT ADAPTES POUR L'INDUSTRIE DU RECYCLAGE DES MATERIAUX PLASTIQUES ET
POUR LE TRANSPORT DE CHARGES LEGERES DE VIEUX PAPIERS.

-

ETE MOTORISEE r

SERIE L :

CHARGES LEGERES

PUISSANCE MOTEUR 4 KW

LE CONVOYEUR SERIE L EST COMBINE AUX PRESSES MAC 102
MAC 106/1 ET MAC 107/1, MODELES EN LIGNE AVEC LES
CARACTERISTIQUES DE CES CONVOYEURS, QUE CE SOIT
GRAGE AU NIVEAU DE PRODUCTIVITE ATTEINT PAR LES
PRESSES QUE GRACE AUX CARACTERISTIQUES DE LA TREMIE
DE CHARGEMENT (LA BOUCHE DE CHARGEMENT DE LA PRESSE
EST LEGEREMENT PLUS LARGE QUE LA LARGEUR UTILE DE DU
CONVOYEUR).

PRESSE A BALLES
MAC 102-106/2-107/2




SERIE P :

CHARGES LOURDES




7 5 _ In HP PAS DE CHAINE MATERIAUX
I 200 mm CSR-CRS, VIEUX PAPIERS, C&I, BIOMASSES

PUISSANCE MOTEUR

LARGEUR EXTERIEURE LARGEUR UTILE

DU CONVOYEUR DE CHARGEMENT SERIE P :
EUROPE (mm) EUROPE (mm) CHARG ES LOURDES
1481 1181
1500P PUISSANCE MOTEUR 5,5-7,5 KW
1800P 1741 1441
2086 1786 LA SERIE P EST SOUVENT COUPLEE AVEC DES PRESSES DONT LA
2100P PRODUCTIVITE HORAIRE EST ELEVEE.
2250P 2250 1950

CONGUES POUR LE TRANSPORT DE VIEUX PAPIERS A POIDS SPECIFIQUE ELEVE, SONT INDIQUEES POUR PRESSE A BALLES

ALIMENTER LES DECHIQUETEURS, PRESSES A PRODUCTIVITE HORAIRE ELEVE ET AusSi oecmiqueres  MAC 107/2 - MAC 112XL
POUR PAPETERIES.

ﬁ-’ —— E‘E—-_E_*
¥ s

PLAQUE ANTI-USURE'POUR DEFILEMENT DE LA ROUE DE LA CHAINE TETE MOTORISEE P
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I n I.IP PAS DE CHAINE MATERIAUX

RSN ETELR 200 mm DECHETS SOLIDES MENAGERS, GSR

LARGEUR EXTERIEURE

LARGEUR UTILE .
50 CoMOvER 5E CHARGEMENT SERIE PP
EUROPE (mm) EUROPE (mm)
1500PP 1550 1170 CHARG ES LOURDES

1800PP 1825 1 445 PUISSANCE MOTEUR 7,5 KW

LA SERIE PP EST GENERALEMENT UTILISEE DANS DE GROSSES
2100PP 2170 1790 INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DES DECHETS ET POUR
L'ALIMENTATION DES PRESSES SERIE L

LES CONVOYEURS MAC SERIE PP ONT DES CARACTERISTIQUES QUI LES DiSTINGUENT oE LA concuneence, PRESSE A BALLES
LE PAS DE CHAINE ET LA MOTORISATION ONT ETE CONGUS POUR TRAITER DES CHARGES LOURDES. MAC 108L/1 - MAC 112

PLAQUEANTI-USURE POUR'DEEILEMENT DE LA ROUE DE LA CHAINE TETE MOTOQRISEE PP

87



EXEMPLE DE CONFIGURATIONS DE CONVOYEURS A LAMES

CONFIGURATIONS DE CONVOYEURS A LAMES

LE DEPARTEMENT INGENIERIE DE MACPRESSE FAIT APPEL A DES TECHNICIENS EXPERTS QUI CONGOIVENT DES SOLUTIONS D’AGENCEMENT EFFICACES POUR

SATISFAIRE LES EXIGENCES DE CHAQUE CLIENT. LES INSTALLATIONS SONT CONGUES A PARTIR DE SIMPLES TRANSPORTEURS QUI ALIMENTENT LES PRESSES A DES
INSTALLATIONS DE TRIAGE COMPLETES.

= W I le’"\""I

CONVOYEURS SUPERPOSES




SECTIONS DE DECHARGEMENT A CONVOYEUR

TETE MOTORISEE A TETE MOTORISEE A TETE MOTORISEE A TETE MOTORISEE A
INGLINAISON o° INGLINAISON 30° INGLINAISON 45° INGLINAISON 80°

SECTION DE
CHARGEMENT
HORS DE LA FOSSE

e SECTION DE
B | CHARGEMENT
PO, | | ENFOSSE

— T

:_-iﬂ: |
| -:ﬂl.l_l_ - [
N | -

'y lli'.l'-' .J'FP-,' .




90

AUTRES ACCESSOIRES pakeue)

TREMIE DE RACGORDEMENT

e

v = - & 1
CONVEYOEUR HORS DE LA FOSSE AV COTES BASCULAN t"'--.

CONVERTISSEUR




DECHIQUETEURS : CONCUS

POUR LES DECHETS DE PAPIER
DEPUIS 1968

TRAITEMENT DES —
DECHETS SOLIDES —
MENAGERS -

|
|

N,

'_.,:‘llll i

ENERGIE
RENOUVELABLE
ET BIOMASSES

N T e




SERIE DECHIQUETEURS:

SPECIFICATIONS GENERALES

TREMIE DE
CHARGEMENT

\ G

ROTOR A MARTEAUX

BYPASS HYDRAULIQUE

TREMIE D’EVACUATION

MOTEUR ELECTRIQUE
ET SUPPORT

»

ENERGY EFFICIENT
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MATERIAUX TRAITES ET
PRODUCTIONS

EUROPA

PRODUCTIONS 6-10 TON/H

Mac 1000

93

Mac 1500

EUROPA

PRODUCTIONS 11-15 TON/H

Mac 2000

EUROPA

PRODUCTIONS 18-22 TON/H




Bu HP TREMIE DE CHARGEMENT EUROPE

I “ “ c M PUISSANCE MOTEUR 45 KW

PUISSANCE MOTEUR DIMENSIONS ENTREE D’ALIMENTATION 1000 mm
PRODUCTIONS 6-10 TON/
POIDS DU DECHIQUETEUR 5.500 KG

MODELE

POUR OBTENIR UNE PRODUCTION

EQUILIBREE ENTRE PRESSE ET
I\/l AC 1 O O O DECHIQUETEUR, IL EST RECOMMANDE
DE COUPLER CE MODELE AVEC

oouronziomuex LES PRESSES
MAC 106/2 MAC107/2

Ce modele est doté d’un seul rotor rapide et de
marteaux fixes. Avec une productivité horaire
élevée, le dechiqueteur est capable de
déchiqueter des matériaux en paquets comme
des revues, des quotidiens et des livres.

2500 mm - 2700 mm
4150 mm - 4350 mm

1650 mm

94
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79-100 HP

PUISSANCE MOTEUR

TREMIE DE CHARGEMENT

130 CM

SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE

PUISSANCE MOTEUR 55-75 KW
DIMENSIONS ENTREE D’ALIMENTATION 1500 mm

PRODUCTIONS 11-15 TON/H

POIDS DU DECHIQUETEUR 7.500 KG

MODELE

POUR OBTENIR UNE PRODUCTION

EQUILIBREE ENTRE PRESSE ET
I\/l A 1 5 O O DECHIQUETEUR, IL EST RECOMMANDE

DE COUPLER CE MODELE AVEC

ggpsrowenics  LES PRESSES
Ce modele est doté d’un seul rotor rapide et de IVIAC 108/1 MAC 110 /1

marteaux fixes pour une productivité horaire
élevée et pour déchiqueter facilement des
matériaux en blocs épais et volumineux
comme des bottes de journaux.

2500 - 2700 98"-106"

4150 - 4350 - 163"-171"

1650 - 64"




96

120-190 HP

PUISSANCE MOTEURS

TREMIE DE CHARGEMENT

200 CM

SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE

PUISSANCE MOTEUR 90-110 KW
DIMENSIONS ENTREE D’ALIMENTATION 2000 mm

PRODUCTIONS 18-22 TON/H

POIDS DU DECHIQUETEUR 8.500 KG

MODELE

POUR OBTENIR UNE PRODUCTION
EQUILIBREE ENTRE PRESSE ET
DECHIQUETEUR, IL EST RECOMMANDE

DE COUPLER CE MODELE AVEC

IDEAL POUR DECHIQUETER LES s ss s

VIEUX PAPIERS LE PRE E

Ce modele est doté d’un seul rotor rapide et de IVIAC 1 1 1/1 IVIAC 1 1 1As/1

marteaux fixes pour une productivité horaire c

élevée et pour déchiqueter facilement des IVIA 1 1 ZXL

matériaux en blocs épais et volumineux

comme des bottes de journaux.

2500 mm - 2700 mm

4150 mm - 4350 mm

1650 mm




znn HP TREMIE DE cHARGEMENT | DECHIQUETEUR A ARBRE UNIQUE
PUISSANCE MOTEUR 150 GM MAC "I 5OOD

GRILLE HYDRAULIQUE

TREMIE ASPIRANTE
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DIMENSIONS UTILES ET PRODUCTION @

COMPARAISON DES MATERIAUX TRAITES TR it

s

DECHIQUETEUR PRIMAIRE ARBRE DOUBLE DECHIQUETEUR MAC 1500 D GRILLE 38 mm  DECHIQUETEUR MAC 1500 D GRILLE 28 mm
LENT HYDRAULIQUE MATERIAUX MULTIPLES

DONNEES TECHNIQUES EUROPE PRODUCTIVITE HORAIRE AVEC ALIMENTATION CONTINUE
EUROPE @70 mm @ 38 mm @28 mm
PUISSANCE DU PROPULSEUR 150 KW
VITESSE ROTOR/MOTEUR 1000 TOURS/MIN
_C———————— G _—C—————————
D G _—C—————————
OUVERTURE D’ALIMENTATION 1500 X 1403 mm . ] G | G
. ] D
. ] D D
POIDS 14 000 KG = . ] D

6 -7 TON/H 3,56-4TON/H 2-3TONMH
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INSTALLATION DE DESTRUCTION DE

DOCUMENTS CONFIDENTIELS

SPECIFICATIONS GENERALES

DECHIQUETEUSE ARBRE UNIQUE RAPIDE POUR CYCLONE SEPARATEUR
DECHIQUETEUR PRIMAIRE ARBRE DOUBLE J S U A
LENT HYDRAULIQUE MATERIAUX MULTIPLES i
.

CONVOYEUR BI-DIRECTIONNEL

FILTRE SEPARATION
AIR-POUSSIERES

PRESSE A BALLES POUR
MATERIAUX EN PAPIER

BAC POUR MATERIAUX

AUTRES QUE LE PAPIER BANDE D’ALIMENTATION
BROYE




AUTRES ACCESSOIRES B arey

TOUT LES DECHIQUETEURS PEUVENT ETRE EFFICACEMENT INSONORISES ET DOTES ONGUEDUREE - RODUSTESSE - ENTRETENFACLE
D'INSTALLATION DE REDUCTION DE POUSSIERE.

‘\Mhhln"il'rrma_

o #11111'

CABINE D’INSONORISATION

100



101

3 DE LA POUSSIERE

INSTALLATION DE DECHIQUETAGE DES SOLIDES
AVEC PRODUCTIVITE ELEVEE ET BAS COUTS
D’EXPLOITATION.

CETTE MACHINE A ETE CONSTRUITE POUR
DECHIQUETER DES MATERIAUX EN MASSE, DES
FASCICULES EPAIS, DES LIVRES, DES ANNUAIRES
TELEPHONIQUES ET D’AUTRES MATERIAUX
COMPOSITES LOURDS ET DURS COMME LE BOIS.

LE DECHIQUETEUR MACPRESSE DECHIQUETERA
DES BOBINES DE PAPIER ET DES BOTTES DE
JOURNAUX (SANS ENLEVER LES LIAGES) ET
D’AUTRES TYPES DE VIEUX PAPIERS.

LES COMMANDES DU DECHIQUETEUR SE
TROUVENT SUR L’ ARMOIRE PRINCIPALE.

MACHINE DE BRIQUETAGE



AUTRES ACCESSOIRES gE\XelaielN

SYSTEME DE BYPASS

LE SYSTEME BYPASS INSTALLE A L’INTERIEUR DE LA
TREMIE PERMET AUX MATERIAUX ENTRANT DANS LA
MACHINE DE SORTIR DE LA TREMIE D’UNE AUTRE
MANIERE (PAR EX. UN BAC) EN CAS D’ARRET DE LA
MACHINE (PAR EX. POUR MAINTENANCE). DE CETTE L .
FACON, IL N’Y AURA PAS DE TEMPS D’ARRET. : - - e I'tuppom' EN BETON
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DIFFERENTES CONFIGURATIONS @

OPTIMISATION DE LA co0Ts

OPTIMISATION DE 3 MODELES ADAPTES POUR TOUT TYPE DE VIEUX PAPIERS. B oo

CONFIGURATION T

NOMBRE DE MARTEAUX DENTES ET BRIDES DEFINI CONFORMEMENT AUX
EXIGENCES DES CLIENTS ET AUX MATERIAUX A TRAITER.

SUPPORTS BOULONNES CONSTRUITS EXPRES PAR MACPRESSE DOTES DE COUSSINETS HAUTE RESISTANCE RACCORDANT LE ROTOR
A LA CAISSE DE BROYAGE. D’ECONOMIE

LES MARTEAUX BOULONNES DONT EST EQUIPE LE ROTOR SONT RAPPORTES AVEC DU METAL DUR RESISTANT A L’'USURE. z z
ENERGETIQUE

PAR RAPPORT AUX

MOTEURS TRADITIONNELS

103



MACPRESSE, INSTALLATIONS DE S8

VALORISATION DES IlE'[:HETS_~~
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STATIONS DE TRIAGE POUR LE
TRAITEMENT DES DECHETS

-\ [N N 1‘-, '.‘ Ve e, T %?3:
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INSTALLATION DE SELECTION AUTOMATIQUE COLLECTES DIFFERENCIEE

25/30 TON/H

TREMIE ET SEPARATEUR TAMIS DYNAMIQUES CONTROLE QUALITE SELECTEUR OPTIQUE TREMIE ACCUMULATION FIN DE LIGNE
BALISTIQUE

DECHIQUETEUR MAC 2000 CONVOYEUR CONVOYEUR D’ALIMENTATION PRESSES MAC 111/1
D’ ALIMENTATION PRESSE PRESSES
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SELECTION ET EMBALLAGE DES DECHETS SOLIDES MENAGERS

CONVOYEURS FIN
LIGNE BYPASS

OM - 30/a3 TON/H

'.a) .
“ a0 :ﬁ'?l -'%l
= = e, FL —
e =
TAMIS ROTATIFS e b I -
ET COLLECTE SOUS TAMIS e

CONVOYEURS DE
RECEPTION OM

PRESSES MAC 111L/1

TREMIE D’ACCUMULATION
RECYCLABLES



MACPRESSE EN CHIFFRES

PLUS DE
1500+ PLUS DE
PRESSES 200
INSTALLEES +
COLLABORATEURS
DANS LE MONDE
s3
PRESSES
INSTALLEES

DANS PLUS DE

65+

PLUS DE

15+

BREVETS

ASSISTANCE
MONDIALE

j PLUS DE

50+

PAYS AVEC
PAYS PARTENAIRES
PLUS DE
) PLUS DE
50+ SUR LE MARCHE )
DEPUIS PLUS DE 40 + 7
PRESSES 50 + _—
PRODUITES ¥ - PAYS AVEC STOCKS
PAR AN ANS DE PIECES DE
RECHANGE
© MACPRESSE EUROPA S.R.L. 09-2021
. CONTACT CARACTER|ST|QUES *Macpresse se réserve le droit de modifier les spécifications sans préavis.
OfA0
'_' Pour de plus amples informations, se rendre sur 0 -¢.
macpresse.com ou contacter : e-mail info@macpresse.com i [ ] ’_@ T} {!5 EO.__LOJ
tél : +39 02 905 24 20 ,
BALLES HAUTE IMPERMEABLES FACILEMENT STOCKAGE TRANSPORT TRANSPORT TRANSPORT
DENSITE TRANSPORTABLES OPTIMAL MARITIME ROUTIER FERROVIAIRE



