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SERVICE D’ASSISTANCE

PRODUITS MACPRESSE,
NOS VALEURS DISTINCTIVES

EFFICACITE DE PRODUCTION
Efficacité de coupe et optimisation de la productivité (m3/h),
poids spécifique élevé en sortie.

LOGICIEL ASSISTANCE A DISTANCE
Modem de diagnostic des pannes intégré.

ECONOMIE D’ENERGIE
Pompes hydrauliques de haute qualité, hydraulique fiable Bosch-
Rexroth

LIGATURAGE MACPRESSE
Systeme adapté pour I'utilisation du fil en matiére plastique, du fil de
fer ou du fil de fer double.

GRANDE RESISTANCE A L’USURE
Systeme breveté de revétement en HARDOX.

MOTEURS HAUTE PERFORMANCE
Moteurs haute performance |IE3, consommation électrique réduite
par rapport aux moteurs traditionnels




MACPRESSE

2010

CHRONOLOGIE 1
' ¥s 970 | Stte de PRODUCTION
: " | CHARPENTES
PREMIERE -
#98 PRESSE 3.000 M2
L8 AUTOMATIQUE
“*GOLIA,,
\ Meccanica Nouveau siége
Agricola 11.000 M2
Cartaria COUVERTS
T y y ®
|
| ANNEES 50 1 968 1 996
N Agrandissement
900 g
COUVERTS
pour emballage
papier

Un petit atelier a été
fondé a Brescia, ol
LES PREMIERES
MACHINES o
AGRICOLES ONT ETE
CONSTRUITES

FONDEE PAR LA FAMILLE
SCOTUZLI EN 1803, ELLE EST

AUJOURD'HUI PRESENTE DANS
PLUS DE 90 PAYS DU MONDE.




PROCESSUS DE QUALITE MACPRESSE

CYCLE DE VIE DES
PRODUITS MACPRESSE,
DE LA CONCEPTION A
L’ASSEMBLAGE SUR SITE

PEINTURE

ASSEMBLAGE
SUR SITE

o CNC

STEP 10 . . STEP 11
..................................................... > (=8 - > : F i
TEST DE VERIFICATION | ciuitt ; ASSISTANGE F o “’;l STOCKS DE PIECES
‘ t ‘ TECHNIQUE DANS RS S e DE RECHANGE
40 PAYS g FELLLLE



TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

RECHERCHE

CHAQUE NOUVELLE SERIE EST CONGUE EN UTILISANT LES
DECENNIES D'EXPERIENCE DE LA SOCIETE AVEG L'ENCELLENCE
DE SON INGENIERIE ET L'ATTENTION PORTEE AUX EVOLUTIONS
DU MARCHE.

MACPRESSE EST UN LEADER INTERNATIONAL EN
APPAREILLAGES CONCUS POUR

LE TRAITEMENT DES DECHETS ET

DES MATERIAUX RECYCLABLES.

GONCEPTION

ENTIEREMENT CONGUES ET CONSTRUITES A MILAN, ITALIE,
DANS LES ETABLISSEMENTS MACPRESSE,

- TECHNOLOGIQUEMENT AVANCEES

- CONSTRUITES DE MANIERE EXTRA ROBUSTE

- LONGUE DUREE DE VIE

- REALISEES AVEC ATTENTION A CHAQUE DETAIL AVEC CONCEPTION
AUTOCAD ET TRAVAIL CNC

- REALISEES AVEC LES MEILLEURS COMPOSANTS ET MATERIAUX
DISPONIBLES




TRAVAILLER AVEC I\/IACPRESSE

LES RESULTATS DE LA RECHERCHE
ONT PERNIS DE CREER UNE EQUIPE
D'INGENIEURS ET DE PROFESSIONNELS
DU MONDE ENTIER AVEG UNE
EXCELLENTE FORMATION, UNE TRES :
GRANDE EXPERIENCE ET LA COMPETENCE S8
TECHNOLOGIQUE POUR REALISER AVEC |
SOIN LES MAGHINES MAGPRESSE EN
FAISANT ATTENTION AUX DETAILS, PAR
L'INTERMEDIAIRE DE LA CONCEPTION
AUTOGAD ET DU TRAVAIL DU GNC.

CONTROLE NUI\/IERIQUE PAR ORDINATEUR (CNC)




TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

CYCLE CHARPENTE

NOUS SOMMES GONSTAMMENT ALA REGHERGHE DE NOUVEAUX DESIGNS
ET DE METHODES POUR DEVELOPPER DES SYSTEMES INNOVANTS ET DES
APPAREILS CONGUS POUR TRAVAILLER ET TRAITER DE MANIERE EFFICACE
DIFFERENTS TYPES DE DECHETS ET DE MATERIAUX RECYCLABLES.

CHAQUE NOUVEAU PRODUIT EST ETUDIE DANS LES MOINDRES DETAILS,
ALLIANT L’EXPERIENCE ANCIENNE DE LA SOCIETE AVEC L’EXCELLENCE EN
INGENIERIE ET L’ATTENTION CONTINUE DE L’EVOLUTION DU MARCHE, AVEC
UNE ATTENTION PARTICULIERE AUX PARTICULARITES ET AUX EXIGENCES DE
CHAQUE PAYS DANS LEQUEL NOUS TRAVAILLONS

REVETEMENTS ANTI-USURE HARDOX, POUR PROLONGER LA DUREE DE VIE
HARD@X® DES MACHINES. LES TOLES SONT BOULONNEES DANS LA CHAMBRE DE
COMPACTAGE ET DANS LE CANAL DE CONTRE-PRESSION, POUR UN

IN MY BODY REMPLACEMENT FACILE.




TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

PRODUCTION ET ASSEMBLAGE

TOUTES LES PARTIES DES MAGHINES SONT CONGUES
ET GONSTRUITES EN INTERNE A PARTIR DE MATIERES

PREMIERES ET DE MACHINES PROVENANT DE
FOURNISSEURS INTERNATIONAUX DE PREMIER PLAN.



TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

PEINTURE

UTILISE DES PEINTURES A L'EAU A FAIBLE IMPACT ENVIRONNEMENTAL
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TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

QUALITE MACPRESSE

NOTRE GARANTIE DE QUALITE SE BASE SUR UN PROGESSUS
DONT NOUS SOMMES PROPRIETAIRES ET QUE NOUS =Yoo
AVONS DEVELOPPE QUI DONNE LE CONTROLE ET LE TEST DE oo 1
TOUTES LES PIECES MECANIQUES, GARANTISSANT LEUR  Bosch Group
FONGTIONNEMENT CORRECT QUE GE SOIT AVANT OU APRES s1EmENS
L'INSTALLATION.

Avant de remettre I'installation au client, les tests de pression hydraulique et mécanique sont effectués en méme temps
que les tests de fonctionnement du logiciel de gestion du systéeme.

HARDOX"

IN MY BODY

NOS FOURNISSEURS SONT EN
EUX-MEMES UNE GARANTIE DE
QUALITE ELEVEE :

BOSCH REXROTH (POUR LES COMPOSANTS
HYDRAULIQUES), SIEMENS (POUR LES
COMPOSANTS ELECTRONIQUES) ET HARDOX
(POUR TOUTES LES TOLES RESISTANTES A
L’USURE).
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TRAVAILLER AVEC MACPRESSE

DEPOT ET EXPEDITION

DEPUIS PLUS DE 50 ANS

NOUS CONCEVONS ET PRODUISONS DES MACHINES
FIABLES ET TECHNOLOGIQUEMENT INNOVANT

NOS MACHINES PEUVENT ETRE UTILISEES DANS DIFFERENTS ENVIRONNEMENTS
GRACE A LA DISPONIBILITE SOIT DE PETITES PRESSES IDEALES POUR LES
CENTRES LOGISTIQUES, SOIT DE GRANDES PRESSES IDEALES POUR LES SITES DE
REHABILITATION DE DECHARGES.

NOUS CONCEVONS DES SYSTEMES ET DES SOLUTIONS
SUR MESURE, EN FOURNISSANT UNE CONSULTATION
SUR TOUT LE CYCLE POUR NOS GLIENTS.

CHEZ MACPRESSE, LE CLIENT EST CONSIDERE COMME UNE VALEUR ESSENTIELLE A
ECOUTER POUR EN INTERPRETER LES EXIGENCES, EN LE SUIVANT DANS LE
PROCESSUS D’INTEGRATION DE LA MACHINE ET EN L’ASSISTANT DANS SON
UTILISATION QUOTIDIENNE.



TRAVAILLER AVEC LUI POUR L'ASSEMBLAGE

SUR ZONE ET LE DEMARRAGE MACPRESSE

AVANT DE REMETTRE L'INSTALLATION AU CLIENT, DES TESTS DE PRESSION HYDRAULIQUE ET MECANIQUE

SONT EFFECTUES, EN MEME TEMPS QUE LES TESTS DE FONCTIONNEMENT DU LOGICIEL DE GESTION DU
SYSTEME.

APRES LE DEMARRAGE ET FORMATION A NOS CLIENTS.

a iy -
2/ AN }h\\\\? BL |8

DN POUR NOS CLIE
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TRAVAILLER AVEC MACPRESSE
L'ASSISTANCE INTERNATIONALE

MAGPRESSE EST PRESENTE DANS LE MONDE ENTIER
GRAGE A SA COMPETENCE ET SON EXCELLENGE
DANS LA FABRIGATION D'INSTALLATIONS POUR LA
RECUPERATION ET LE TRAITEMENT DES MATERIAUX
RECYCLABLES

NOTRE CLIENTELE PEUT COMPTER SUR LE SERVICE APRES VENTE SUR
5 CONTINENTS. NOUS REALISONS DES SOLUTIONS PERSONNALISEES,
GRACE A L’EQUIPE DE TECHNICIENS SPECIALISES, LE RESEAU APRES-

VENTE PEUT GARANTIR UN TEMPS MINIMUM D’INDISPONIBILITE DE LA
MACHINE. SERVICE ET REFERENCES

STOCKS DE PIECES DE RECHANGE PRESENTS DANS 50
PAYS OU NOUS EXPORTONS ET EXPORTONS TOUTES
LES PIEGES DE REGHANGE POUR GARANTIR DES STOCKS
g T0UJOURS DISPONIBLES. LA VALEUR DES STOCGKS DE
Epeamm  PIEGES DE RECHANGE EST

i DE 3 MILLIONS D'EUROS POUR NOS GENTRES
D'ASSISTANGE PRESENTS SUR LES 5 GONTINENTS.
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GAMME DE PRODUITS MACPRESSE

PRESSES RECYCLABLES, PRESSES A
DECHETS, CONVOYEURS, BROYEURS,
INSTALLATIONS DE SELECTION.

PRODUITS . |H
PRESSES POUR o

RECYCLABLES

LN
PRESSES POUR

DECHETS

PRODUITE IS
DECHIQUETEURS

PRODUIT 1

PETITES DIMENSIONS
DE LA PRESSE

PRESSES DE TAILLE

MOYENNE

PRODUIT 5

..................................................... > .. ’*

CONVOYEURS

PRODUIT 7

1 PLANTES DE

SELECTION




MAC 102 PRESSE DE
PETITE ENCOMBREMENT

TRAITEMENT DES
"¢ DECHETS SOLIDES
L

MENAGERS

ENERGIE
RENOUVELABLE
ET BIOMASSES




MAC 102

DESCRIPTION GENERALE

LIEUR
CENTRALE HYDRAULIQUE

ARMOIRE ELECTRIQUE ET

PANNEAU DE CONTROLE
. A DISTANCE
PC INDUSTRIEL SIEMENS

VERIN DE
CONTRE-PRESSION

e,
vl

an ¥
'I'I'_i'f!

POUSSEUR D’AIGUILLES

CANAL DE SORTIE DE
BALLES



MATERIAUX TRAITES
ET PRODUCTIONS

CARTON PAPIER MELE

DENSITEDENTREE ~ HNMEEN | INEEERRNNNNENEE |
EUROPE 25/30 kg/m3 70/80 kg/ms3 100/120 kg/m3
EUROPE
MaC 1 02 PET 2 TON/H

CARTON 5 TON/H
PAPIER MELE 6 TON/H




MODELF

MAC 102
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3“ HP PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

B " Tn N PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
22 kW 60 000 kg
S Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe a debit variable 9.3 kg/ecm?
EUROPE 1,0m’ 272 m°/h 4,5 13 sec
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
C—— > C———— > C———— > C———— > 184 L/min 1300L
C—— > C———— > C———— > C———— >
C—— > C——— > C———— > C———— >
C—— > C——— > C———— > C———— > CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
C—— > C——— > D )
C—— > C——— > D ) FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
G D D D PLC programmable air-huile ou plus controlés
e e D D Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
1350

&)

EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 7780 I\/l AC 1 02

LARGEUR MAXIMALE 4 150 (au chariot aiguilles) I .
S
HAUTEUR MAXIMALE 2 945 (a la trémie & bride) ] E ¥
«® g .
TREMIE DE CHARGEMENT 1350 x 750 EUROPE ; 2
2, '
DIMENSIONS BALLES L x H 800 x 800 7
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 10 700 Kg (sans huile) >
&00),77 ‘?6)$0)
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 13 200 Kg (sans huile) 2
\
A\C’Q«\

NOMBRE DE FILS 4
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RESISTANT A LUSURE HARDOX

cn“"EHT“HE EN A[: IEH H Aﬂnnx LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

LE PLANCHER COULISSANT DU BELIER DE
COMPACTAGE IL EST RECOUVERT DE HARDOX
BOULONNE

Ce systeme résistant a 'usure protége la machine de

I’abrasion et de la corrosion. 0
1. RESISTANCE A L’'USURE ET AUX AGENTS CHIMIQUES 0

2. REMPLACEMENT RAPIDE (SYSTEME DE FIXATION

BREVETE) DUREE DE VIE
3. REDUCTION AU MINIMUM DES ARRETS DE LA SUPERIEURE DE
MACHINE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL
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SYSTEME DE COUPE
INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
COUTEAU ET CONTRE COUTEAU HAUTE PERFORMANGE e oS

ELECTRIQUES
LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE
POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE.

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE SYSTEME I]E I]EBHAHGEMENT I]E I'A EnNTHE'PHESSIHN

DUREE DE VIE EN SERVICE.

DISPOSITIF HYDRAULIQUE
POUR LA MISE A ZERO RAPIDE
DE LA CONTRE-PRESSION.




e,

o i
SYSTEME HYDRAULIQUE

SYSTEME FLEXIBLE QUI $'ADAPTE AU MATERIAU it

POMPES A L’EXTERIEUR DU RESERVOIR D’HUILE POUR UNE MEILLEURE
PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS FACILE.

FIABILITE BASSES ENTRETIEN FACILE

L'INSTALLATION DE POMPES A PALETTES PERMET UNE MEILLEURE .

PERFORMANCE AVEC UNE CONSOMMATION REDUITE. ON UTILISE DES ECONO!V“E -
MOTEURS ELECTRIQUES A HAUT RENDEMENT, C’EST-A-DIRE 3 MOTEURS ENERGETIQUE
ELECTRIQUES, AVEC UNE ECONOMIE D’ENERGIE DE 30% PAR RAPPORT AUX

MOTEURS TRADITIONNELS. PAR RAPPORT AUX
MOTEURS

TRADITIONNELS




CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE

CONSOMMATION

PRESSION - TEMPS DE CYCLE

PRESSION

SUPPORT POUR VERIN PRINCIPAL

VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE

> | VITESSE
ELECTRIQUE BELIER
|
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE
— TENDANCEDE - TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS ———  MATERIAULEGER ~ ———  MATERIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD
CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION
PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION

PRE-COMPACTION

23

PRE-COMPACTION
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| TABLEAU ELECTRIQUE DE CONTROLE PRINCIPAL

COMPOSANTS ELECTRIQUES

Raccordement par I'intermédiaire de prises SCART et de cables électriques protégés par des gaines
anti-rongeurs et résistantes au feu

. - 2 . t = i
TION\DESICABLES ELECTRIQUES! ;‘%3 N -
A Alukrg

SIEMENS @

CABLES A HAUTE
RESISTANCE

SECURITE DES
OPERATEURS

ENTRETIEN FACILE
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ENSEMBLE DE LIGATURAGE

SYSTEME FLEXIBLE lwl S'ADAPTE Al MATEH'A“ ROBUSTESSE FIABILITE FLEXIBILITE ENTRETIEN FACILE

SYSTEME DE LIAGE ELECTRO-MAGNETIQUE HORIZONTAL CONGU POUR LIER AUSSI BIEN LES FILS EN MATIERE PLASTIQUE QUE CEUX EN ACIER

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage du systeme de ligaturage s’effectuent
au niveau du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

METHODE DE LIGATURAGE

BOBINES FIL DE FER

POUSSEUR D’AIGUII:LES

BOBINES DE PLASTIQUE



| EFFICACITE DE TRANSPORT INCHISNENIINE

TRANSPORT TRANSPORT TRANSPORT
FERROVIAIRE ROUTIER MARITIME

LONGUEUR VARIABLE DES BALLES

26

800 mm

LES DIMENSIONS DES BALLES SONT
ADAPTEES POUR OPTIMISER LES
OPERATIONS DE CHARGEMENT DES
MOYENS DE TRANSPORT TERRESTRES,
MARITIMES ET FERROVIAIRES LES
PLUS GOMMUNS.



MAC 106/2 - 107/2 EST CONGUE

POUR DES INSTALLATIONS

DE RECYCLAGE DE MOYENNE DIMENSION
SFR ET CARBURANTS T_ECHNIQUES
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MAC 106/2 - 107/2

DESCRIPTION GENERALE

CENTRALE HYDRAULIQUE

LIEUR

PANNEAU DE CONTROLE A DISTANCE

ARMOIRE ELECTRIQUE PLC
INDUSTRIEL SIEMENS

VERIN DE
CONTRE-PRESSION

= TOLES HARDOX
BOULONNEES

POUSSEUR D’AIGUILLES

CANAL DE SORTIE . .
DES BALLES S

28



MATERIAUX TRAITES ET
PRESTATIONS

CARTON PAPIER MELE CDD
DENSITE D'ENTREE [ 11111 ERREEEEEN IR IR EEEEN |
EUROPE 25/30 kg/m3 70/80 kg/m3 100/120 kg/m3 150/200 kg/m3
EUROPE EUROPE
Mac 106/2 Mac 107/2

CARTON 12 TON/H CARTON 13.5 TON/H

PAPIER MELE 20 TON/H

PAPIER MELE 22 TON/H
CSR 24 TON/H

CSR 26.5 TON/H




MODELE

MAC 106/2

A m < (
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Bn HP PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
45 kW 75 000 kg
S Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe double a palettes 9 kg/cm?
EUROPE 1,6m’ 439 m/h 4,6 13 sec
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
C—————> C——— > C——— > 309 L/min 1400L
G
 C——  C——  C——  C——
 C——  C——  C——  C—— CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
S FONCTIONNEMENT ,
D D D D Un echangeur de chaleur
e P P D PI_‘C programmable air-huile ou plus contrdlés
Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
1&00
&

MODELE A
LONGUEUR TOTALE 9950 I\/lAC 1 06/2
N

LARGEUR MAXIMALE 5 050 (au chariot aiguilles)
HAUTEUR MAXIMALE 3860 (a la trémie & bride) EUROPE ] b £

Z Y
TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 1 020 2 °

PAPIER MELE 20 TON/H 0/77,,7
DIMENSIONS BALLES L x H 1100 x 750
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 21 000 KG (sans huile) s, .

"y &
&
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 25 500 KG (sans huile) 2
|
S

NOMBRE DE FILS 4

6210 mm



MODELE

MAC 107/2

e

|JI
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100 HP

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

go TON

DONNEES TECHNIQUES

PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
75 kw 95 000 kg
S Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe double a palettes 11.5 kg/ cm?
EUROPE 1,6mS 478 m°/h 5 12 sec
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
434 L/min 1400L
C—— C—— C—— C——
C—— C—— C—— C——
C—— C—— G C——
T CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
pre— pre— pre— pre— FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
— — — T PLC programmable air-huile ou plus controlés
VOLUME DE PRODUGTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE Siemens $7-1500 thermostatiquement
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
1@00
&
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE ,
LONGUEUR TOTALE 9950 I\/l AC 1 O 7/2
LARGEUR MAXIMALE 5050 (au chariot aiguilles)
HAUTEUR MAXIMALE 3 860 (a la trémie a bride) FUROPE ] b«\ £
, e g
TREMIE DE CHARGEMENT 1800x 1020 0, "
%
DIMENSIONS BALLES L x H 1100 x 750
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 22 000 Kg (sans huile) 9%0
"y S(95'0,,7
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 26 0500 Kg (sans huile) 2
«
5

NOMBRE DE FILS

4

6210 mm
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RESISTANT A 'USURE

REMPLACEMENT DES, CHEMISES HARDOX STEEL

LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

CE SYSTEME RESISTANT A L’'USURE PROTEGE LA
MACHINE DE L’ABRASION ET DE LA CORROSION.

Les revétements anti-usure hardox sont boulonnés dans le
canal de sortie de balles et dans la chambre de
compaction, ils peuvent étre remplacés facilement

DUREE DE VIE
SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL
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COUTEAU ET CONTRE COUTEAU HAUTE PERFORMANGE

LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE
POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE.

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE
DUREE DE VIE EN SERVICE.

SYSTEME DE DECHARGEMENT E LA CONTRE-PRESSION

DISPOSITIF HYDRAULIQUE POUR LA MISE A ZERO RAPIDE DE LA CONTRE-PRESSION.

INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
RAPIDE CONSOMMATIONS
ENERGETIQUES

CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION BASGULANT

LE SYSTEME EST CONGU POUR EVITER
CONTRAINTE MECANIQUE SUR LE
CYLINDRE DE CONTRE-PRESSION
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SYSTEME FLEIBLE QUI $'ADAPTE AU MATERIAU

POMPES EXTERNES AU RESERVOIR D’HUILE POUR UNE
MEILLEURE PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS
FACILE.

LINSTALLATION DE POMPES A PISTONS A DEBIT
VARIABLE FOURNIT DE MEILLEURES PRESTATIONS ET UNE
CONSOMMATION ELECTRIQUE REDUITE.

DES MOTEURS IE3 HAUTE PERFORMANCE SONT UTILISES,
AVEC UNE ECONOMIE ENERGETIQUE DE 30% PAR
RAPPORT AUX MOTEURS TRADITIONNELS.

0%

ECONOMIE
ENERGETIQUE
PAR RAPPORT AUX

MOTEURS
TRADITIONNELS

YSTEME HYDRAULIQUE w —Darker

ENVIRONNEMENTS
HOSTILES

BASSES
CONSOMMATIONS
ENERGETIQUES

ENTRETIEN FACILE




el E K EssE2

u::;—-_-;,

——p——————l,

PORTES D’INSPECTION SUPPORT POUR VERIN PRINCIPAL

CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE PRESSION - TEMPS DE CYCLE VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE
CON?EEEAC'\'?Q-I%?J'E I—‘ PRESSION VEEELSIEIE

- L I

CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE
— TENDANCEDE - TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS ———  MATERIAULEGER ~ ———  MATERIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD
CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION
PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION

PRE-COMPACTION PRE-COMPACTION

37
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| PRISES SCART RACCORDEMENT TREMIE

COMPOSANTS ELECTRIQUES

Raccordement par I'intermédiaire de prises SCART et de céables
électriques protégés par des gaines anti-rongeurs et résistantes au feu.

SIEMENS @

CABLES A HAUTE
RESISTANCE

SECURITE DES
OPERATEURS

ENTRETIEN FACILE
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LIGATURAGE HORIZONTAL ‘ ‘

ROBUSTESSE FIABILITE FLEXIBILITE ENTRETIEN FACILE

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage de la machine de liage s’effectuent au niveau
du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

|

LIEUR MOBILE (SUR DEMANDE DU CLIENT) FIL DE PLASTIQUE © & ¥ ENTRETIEN LIEUR



BALLES MULTI-MATERIAUX EFFICACITE DE TRANSPORT

PLASTIQUES RIGIDES

¥
e
.

M . -
PLASTIQUES RIGIDES '-".:-'IE- £ 3

ovscenwwnseie |8 DIMENSIONS DES BALLES SONT
ADAPTEES POUR OPTIMISER LES
[ = OPERATIONS DE CHARGEMENT DES
| MOYENS DE TRANSPORT TERRESTRES,
- NARITIMES ET FERROVIAIRES LES
T PLUS COMMUNS.

750 mm

/\ '

40



SERIE MAC/1
L'EFFICACITE DES PRESSES POUR LE TRAITEMENT

TRAITEMENT DES
(Y DECHETS SOLIDES
MENAGERS

- \'1.‘_:-..‘1 i
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MAC "/1" SERIE

DESCRIPTION GENERALE

PRE-CONDITTIONNEUR
POUR VIEUX PAPIERS

LIEUR

CENTRALE HYDRAULIQUE

INSONORISEE PANNEAU DE CONTROLE A DISTANCE

VERIN DE
CONTRE-PRESSION

ey
’ [{¥rie
ey

TOLES BOULONNEES

ARMOIRE ELECTRIQUE ET HARDOX

PC INDUSTRIEL SIEMENS

POUSSEUR D'AIGUILLES

CANAL DE SORTIE DE
BALLES
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MATERIAUX TRAITES ET

PRODUCTIONS

DENSITE D'ENTREE
EUROPE

Mac 108/1

PET

IR ]
25/30 kg/m3

EUROPE

CARTON

70/80 kg/m3

Mac 110/1

100/120 kg/m3

EUROPE

Mac 111/1

|

150/200 kg/m3

EUROPE

PET 12 TON/H
CARTON 22 TON/H

PAPIER MELE 35 TON/H

CDD 40 TON/H

Mac 111AS/1

EUROPE

PET 14 TON/H
CARTON 25 TON/H

PAPIER MELE 40 TON/H
CDD 45 TON/H

Mac 112XL

EUROPE

PET 16,5 TON/H
CARTON 28 TON/H

PAPIER MELE 46 TON/H
CDD 52 TON/H
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MODELE .

MAC 108/1




I I"l HP PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

I 2“ Tn N PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
75 kw 120 000 kg
Lest d d t, | ids et la densité des balles dé dent de I’humidité et de la densité d POMPE HYDRAULIQUE PHESSION DY
N €S 1aux de rendement, le poias et la densite des balles dependent ae umiaite et de la densite au
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe & débit variable 11 kg/cm?
3 3 « REXROTH » avec circuit
EUROPE 2.6m 545 m°/h 3,5 17 sec de régénération intégral
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
C—— > C———— > C———— > C———— > 364 L/min 3100L
C—— > C———— > C———— > C———— >
C—— > C——— > C———— > C———— >
C—— > C——— > C———— > D CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
D D D ) FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
— e e — PLC programmable air-fule o pluscontols
Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE

28
MODELE

LONGUEUR TOTALE 13 220 MAC 1 O 8/-] t
LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)
1 £
1S
HAUTEUR MAXIMALE 4 315 (a la trémie & bride) EUROPE 8
TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 950 o 2
<
DIMENSIONS BALLES L X H 1100 x 1 000 (Hx L) O =Sl
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 38 650 Kg (sans huile)
J\Pgeo )090
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 43 450 Kg (sans huile) “n &)
«\6\

NOMBRE DE FILS 5 o



MODELE ==

MAC 110/1




120 HP

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

DONNEES TECHNIQUES

I 7“ T“N PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
90 kw 170 000 kg
; s ; it 4 POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
‘ Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe a débit variable 14 kg/cm?
3 3 «REXROTH » avec circuit
FUROPE 2,5m 610 m°/h 4 15 sec de régénération intégral
DEBIT DE LA CAPACITE
POMPE RESERVOIR HUILE
580 L/min 3100L
G
G
 C——  C——  C——  C——
 C—— D  C——  C—— CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
] D D D
D D G D FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
D D D D PLC programmable air-huile ou plus controlés
Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE 0,
i
LONGUEUR TOTALE 12 960 I\/l AC 1 1 0/1
LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)
£
HAUTEUR MAXIMALE 4 315 (a la trémie a bride) FUROPE c é
, |2
TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 1020 ] g <
PAPIER MELE 30 TON/H &
DIMENSIONS BALLES L X H 1100x 1100 00/;,0) ’
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 40 900 Kg (sans huile)
13960 6)60

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 45900 Kg (sans huile)

‘(\6\
NOMBRE DE FILS 5 S



MODELE

I\/IAC111/1




ZN70 HP

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

DONNEES TECHNIQUES

PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
2 x 55 kw 170 000 kg
S Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Deux pompes & débit variable 14 kg/cm?
3 3 « REXROTH » avec circuit de
EUROPE 2,5m 686 m“/h 4,5 13 sec régénération intégral
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
—— ————— > ——— > ——— > 364 + 364 L/min 3100 L
C————> D C—C——— > C—C——— >
D D D C—C——— > CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
r— pr— pr— P— FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
——— —— ——— ——— PLC programmable air-huile ou plus controlés
Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
coope (o MODELE
LONGUEUR TOTALE 12 960 I\/l AC 1 1 1 /.I 2
LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)

HAUTEUR MAXIMALE 4 315 (& la trémie & bride)

6665 mm

EUROPE

PET 12 TON/H

TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 1020

4315 mm

CARTON 22 TON/H %
PAPIER MELE 35 TON/H 0

CDD 40 TON/H &

DIMENSIONS BALLES L X H 1100 x 1100

POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 41 900 Kg (sans huile)
9, 6>,
0 6o

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 46 900 Kg (sans huile)

o

NOMBRE DE FILS 5 &
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ZN100 HP

PUISSANCE MOTEUR

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

170 TON

DONNEES TECHNIQUES

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

2 X 75 kw

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Deux pompes a débit variable
«REXROTH » avec circuit

de régénération intégral

DEBIT DE
LA POMPE
455 + 455 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

S Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du

PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

pressage.

EUROPE 3,2m° 966 m°/h 5 12 sec
D
D
] D  C——  C——
] D D  C——
] D D  C——
] D D D
D D D D
. D ) )

VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE

LONGUEUR TOTALE 13 965 I\/l AC 1 1 1 AS/1

LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)

HAUTEUR MAXIMALE 4 315 (a la trémie a bride) EUROPE

TREMIE DE CHARGEMENT 2100x 1020

:

DIMENSIONS BALLES L xH 1100x 1100

POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

43 200 Kg (sans huile)

48 500 Kg (sans huile)

5

FORCE DU
VERIN

170 000 kg

PRESSION DU
PISTON
14 kg/cm?2

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

3100L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

270, 0

6665 mm

4315 mm
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ZN120 HP

PUISSANCE MOTEUR

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

200 TON

DONNEES TECHNIQUES

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

2 % 90 kw

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Deux pompes a débit variable
«REXROTH » avec circuit

de régénération intégral

DEBIT DE
LA POMPE
455 + 580 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

S Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du

PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de

pressage.

EUROPE 2.0m° 783 mh 4,5 13,5 sec
G
D
 C—— D  C——  C——
] D  C——  C——
] D D  C——
] D D D
D D D D
. D ) )

VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE

LONGUEUR TOTALE 13 950 I\/l A C 1 1 2 X |_

LARGEUR MAXIMALE 6 125 (au chariot aiguilles)

HAUTEUR MAXIMALE 4 265 (a la trémie a bride) EUROPE

,

TREMIE DE CHARGEMENT 2100x 1020

DIMENSIONS BALLES L xH 1100x 1100

POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

55 500 Kg (sans huile)

60 600 Kg (sans huile)

5

FORCE DU
VERIN

200 000 kg

PRESSION DU
PISTON

16.5 kg/cm?

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

3500L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

270 0

6615 mm

4265 mm

o P
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RESISTANT A 'USURE

REVETEMENT EN ACIER HARDOX

LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

CE SYSTEME RESISTANT A L’'USURE PROTEGE LA
MACHINE DE L’ABRASION ET DE LA CORROSION.

Les revétements anti-usure HARDOX sont boulonnés dans
le canal de sortie de balles et dans la chambre de
compaction, ils peuvent étre remplacés facilement

DUREE DE VIE
SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL
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SYSTEME DE COUPE
ROBUSTESSE INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
COUTEAU ET GONTRE COUTEAU HAUTE PERFORMANGE RAPIE CopSOATIONS

ELECTRIQUES
LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE

POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE. SYST\EME nE nEcHAHEEMENT nE I'A EnNTHE-PHESSInN

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE
DUREE DE VIE EN SERVICE.

DISPOSITIF HYDRAULIQUE
POUR LA MISE A ZERO RAPIDE
DE LA CONTRE-PRESSION.

gl
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&

SYSTEME HYDRAULIQUE

POMPES EXTERNES AU RESERVOIR D'HUILE POUR UNE MEILLEURE
PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS FACILE.

L'INSTALLATION DE POMPES A PISTONS A DEBIT VARIABLE FOURNIT
DE MEILLEURES PRESTATIONS ET UNE CONSOMMATION ELECTRIQUE
REDUITE.

DES MOTEURS IE3 HAUTE PERFORMANCE SONT UTILISES, AVEC UNE
ECONOMIE ENERGETIQUE DE 30% PAR RAPPORT AUX MOTEURS
TRADITIONNELS.

D’ECONOMIE
ENERGETIQUE

PAR RAPPORT AUX
MOTEURS
TRADITIONNELS

sagg Rexoth @ &

ENVIRONNEMENTS BASSES ENTRETIEN FACILE
HOSTILES CONSOMMATIONS

ENERGETIQUES




CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE

PRESSION - TEMPS DE CYCLE

SUPPORTS POUR CYLINDRE PRINCIPAL OSCILLANT

VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE

CONSOMMATION 1 PRESSION VITESSE
ELECTRIQUE ) BELIER
|
L
Dt
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE

— TENDANCEDE - TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS ———  MATERIAULEGER ~ ———  MATFRIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD

CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION

PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION

57 PRE-COMPACTION PRE-COMPACTION
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LIGATURAGE HORIZONTAL

ROBUSTESSE FIABILITE FLEXIBILITE ENTRETIEN FACILE

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. L’entretien et le nettoyage de la machine de liage s’effectuent au niveau
du sol, il n’y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

ENTRETIEN LIEUR

FIL EN PLASTIQUE =g
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" -
RE ELECTRIQUE DE CONTROLE PRINCIPAL

COMPOSANTS ELECTRIQUES

Raccordement par I'intermédiaire de prises SCART et de céables électriques protégés par des gaines
anti-rongeurs et résistantes au feu.

CORDEMENT TABLEAU PRINCIPAL

SIEMENS @

CABLES A HAUTE SECURITE DES ENTRETIEN FACILE
RESISTANCE OPERATEURS



MATERIAUX MULTIPLES

BALLES HAUTE DENSITE

ALUMINIUM i A ._..". o : Sy | SOURNALR
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STOCKAGES ET MATERIAUX MULTIPLES

ENTRETIEN FACILE

@)

BALLES A HAUTE
DENSITE

FILM PLASTIQUE

TETRAPACK -

ENRUBANNEUSE EN OPTION
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EFFICACITE DE TRANSPORT

s

TRANSPORT
ROUTIER

Em

TRANSPORT
FERROVIAIRE

TRANSPORT
MARITIME




SERIE MAC L/1

SONT CONGUES SPECIFIQUEMENT
POUR LES DECHETS

| -
TRAITEMENT DES

DECHETS SOLIDES
MENAGERS

RECUPERATION DES
MATIERES PREMIERES
SECONDAIRES

————]

INDUSTRIE
DU PAPIER
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MAC "L/1" SERIE

DESCRIPTION GENERALE

CENTRALE

LIGATURAGE
—— HYDRAULIQUE
INSONORISEE
PANNEAU DE CONTROLEA 7
DISTANCE
VERIN DE | my B R
CONTRE-PRESSION m.-i '
) , . ﬂ__l ARMOIRE ELECTRIQUE ET
L(A)\EEDSOEOULONNEES O oo wg] PC INDUSTRIEL SIEMENS
1%
.‘.

POUSSEUR D’AIGUILLES

CANAL DE SORTIE
DES BALLES
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MATERIAUX TRAITES ET
PRODUCTIONS

DENSITEDENTREE ~ WNMNEN |
EUROPE 150/200 kg/m3

200/300 kg/m3

DSM
INNNENENNNENEEN |

300/350 kg/m3

EUROPE EUROPE
Mac 108L/1 Mac 110L/1

EUROPE EUROPE

CoD 40 ToNH) CoD 52 TowH|
Mac 111L/1 Mac 112XL
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DONNEES TECHNIQUES

I “n HP PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE
I zn 'I'“N PUISSANCE FORCE DU

PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
75 kw 120 000 Kg
A Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe & débit variable 11 kg/cm?2
3 3 « REXROTH » avec circuit
EUROPE 2,6 m 545 m°/h 3,5 17 sec de régénération intégral
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
364 L/min 3100 L
 C—— —C——————— >  C————  C————
C——— ————————— > C——— C———
C——— ————————— > C——— D CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
D D D D FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
— —— —— — PLC programmable -l ou pls contrlés
Siemens S7-1500 thermostatiqguement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE

MODELE

7

LONGUEUR TOTALE 13220 MAC .I O 8 L/.] .
LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)
HAUTEUR MAXIMALE 4 315 (2 la trémie a bride) E
TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 950 "

EUROPE g
DIMENSIONS BALLES L X H 1100 x 1 000 p ,

&
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 39 650 Kg (sans huile)

13980 .

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 43 350 Kg (sans huile) K Loy

NOMBRE DE FILS 5 @@W



A

MAC 110L/

AY

MODELE

68



I zn I'IP PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

I 7“ T“ N PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
90 kw 170 000 Kg
3 Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Pompe a débit variable 14 kg/cm?
3 3 « REXROTH » avec circuit
EUROPE 25m 610 m™/h 4 15 sec de régénération intégral
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
——————— ————— ——————— ——————— 580 L/min 3100L
——— —— ———— ————
e —) ————— e —) e —) A
—————————> Pre— ———> ———> CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
[re— [re—— Pre— Pre——
pr— Pr— Pre— pr— FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
pr— Pr— Pre— P— PLC programmable air-huile ou plus controlés
Pre— pre— Pre— Pre— Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE

MODELE

7,

LONGUEUR TOTALE 13 965 MAC .l .] O L/.I
LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)
HAUTEUR MAXIMALE 4315 (4 la trémie & bride) E
TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 1020 §

EUROPE f 2
DIMENSIONS BALLES L X H 1100x 1100 % ,

%
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 41 900 Kg (sans huile)

3‘96‘5
. ) s

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 46 900 Kg (sans huile) ” 2,

NOMBRE DE FILS 5 S
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2)(75 I.IP PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

I 7“ T“N PUISSANCE FORCE DU
PUISSANCE MOTEUR MOTEUR PRINCIPAL VERIN
2 x 55 kw 170 000 Kg
3 Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du POMPE HYDRAULIQUE PRESSION DU
matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de PRINCIPALE PISTON
pressage. Deux pompes & débit variable 14 kg/cm?
FUROPE 2,5m° 686 m°/h 4,5 13 sec m'f Eé(gZ?E:atﬁr\:?ﬁtgng;ﬂ
DEBIT DE CAPACITE
LA POMPE RESERVOIR HUILE
 C———  C———— 364 + 364 L/min 3100L
 C———  C————
 C—— D  C——  C——
] D D  C—— CONTROLE DE REFROIDISSEMENT
pre— pre— caEEEE—— Pre— FONCTIONNEMENT Un échangeur de chaleur
D D D D PLC programmable air-huile ou plus controlés
. D D D Siemens S7-1500 thermostatiquement
VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE

MODELE

"y
LONGUEUR TOTALE 13 965 I\/l AC .I .I 1 L/.I
LARGEUR MAXIMALE 6 010 (au chariot aiguilles)
£
HAUTEUR MAXIMALE 4315 (4 la trémie a bride) 5
c |8
TREMIE DE CHARGEMENT 1800 x 1020 A
EUROPE L~ ¢
DIMENSIONS BALLES L X H 1100 x 1100 %o% 4
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 42900 Kg (sans huile) %
9
. 6%707 6)50
POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR 47 900 Kg (sans huile) <

©
NOMBRE DE FILS 5 @\Q«\



MODELE

I\/IACHZXL
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ZN120 HP

PUISSANCE MOTEUR

PUISSANCE DE COUPE ET DE POUSSEE

200 TON

DONNEES TECHNIQUES

PUISSANCE
MOTEUR PRINCIPAL

2 % 90 kw

POMPE HYDRAULIQUE
PRINCIPALE

Deux pompes a débit variable

« REXROTH » avec circuit

de régénération intégral

DEBIT DE
LA POMPE
455 + 580 L/min

CONTROLE DE
FONCTIONNEMENT

PLC programmable
Siemens S7-1500

3 Les taux de rendement, le poids et la densité des balles dépendent de I'humidité et de la densité du
PRESTATIONS A VIDE matériau d’entrée, le taux d’alimentation et d’autres variables qui peuvent influer sur le processus de
pressage.

EUROPE 2.9m° 783 m°h 4,5 13,5 sec
 C———  C————
 C——— D
 C—— D  C——  C——
D D  C——  C——
] D D  C——
] D D D
D D D D
. D D D

VOLUME DE PRODUCTION CYCLES PAR MINUTE TEMPS DE CYCLE
CHARGEMENT VOLUMETRIQUE
SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE (mm) MODELE
LONGUEUR TOTALE 13 950 I\/l AC 1 1 2 X |_
LARGEUR MAXIMALE 6 125 (au chariot aiguilles)
HAUTEUR MAXIMALE 4 265 (a la trémie a bride)
TREMIE DE CHARGEMENT 2100x 1020
EUROPE
DIMENSIONS BALLES L X H 1100 x 1100
POIDS PRESSE SANS VIRBULATEUR 55500 Kg (sans huile)

POIDS PRESSE AVEC VIRBULATEUR

NOMBRE DE FILS

60 600 Kg (sans huile)

5

FORCE DU
VERIN

200 000 kg

PRESSION DU
PISTON

16.5 kg/cm?

CAPACITE
RESERVOIR HUILE

3500L

REFROIDISSEMENT

Un échangeur de chaleur
air-huile ou plus controlés
thermostatiquement

210 0

6615 mm

4265 mm

o <
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{
RESISTANT A USURE [ PROPRIETE IMPORTANTE HARDOX"

REVETEMENT EN AGIER HARDOX

REVETEMENT EN ACIER HARDOX

LONGUE DUREE DE VIE ROBUSTESSE ENTRETIEN FACILE

CE SYSTEME RESISTANT A L’'USURE PROTEGE LA
MACHINE DE L’ABRASION ET DE LA CORROSION.

Les revétements anti-usure HARDOX sont boulonnés dans
le canal de sortie de balles et dans la chambre de
compaction, ils peuvent étre remplacés facilement

1. RESISTANCE A L’USURE ET AUX AGENTS CHIMIQUES
2. REMPLACEMENT RAPIDE (FIXATION BREVETEES)
3. TEMPS D’ARRETS MACHINE REDUITS AU MAXIMUM

0%

DUREE DE VIE
SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL



75

| PR

SYSTEME DE COUPE
INTERCHANGEABILITE BASSES LONGUE DUREE DE VIE
GOUTEAU ET CONTRE COUTEAU HAUTE PERFORMANGE RAPIDE oS

ELECTRIQUES
LES COUTEAU ET CONTRE COUTEAU ONT ETE CONGUES PAR MACPRESSE

POUR OPTIMISER LA COUPE DU MATERIAU EN EXCES DE LA TREMIE. SYSTEME DE DEGHARGEMENT DE LA GONTRE-PRESSION

LES LAMES SONT TREMPEES POUR GARANTIR UNE PLUS LONGUE LONGUE
DUREE DE VIE EN SERVICE.
. l

DISPOSITIF HYDRAULIQUE
POUR LA MISE A ZERO RAPIDE
DE LA CONTRE-PRESSION.
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HYDRAULIQUE

g ROt

. ,
SYSTEME INTELLIGENT QUI $"ADAPTE AU MATERIAU MUROSTLES  cousowwatons

POMPES EXTERNES AU RESERVOIR D'HUILE POUR UNE
MEILLEURE PERFORMANCE ET UN ENTRETIEN PLUS
FACILE.

L'INSTALLATION DE POMPES A PISTONS A DEBIT
VARIABLE FOURNIT DE MEILLEURES PRESTATIONS ET UNE
CONSOMMATION ELECTRIQUE REDUITE.

DES MOTEURS IE3 HAUTE PERFORMANCE SONT UTILISES,
AVEC UNE ECONOMIE ENERGETIQUE DE 30% PAR
RAPPORT AUX MOTEURS TRADITIONNELS.

ENERGETIQUES

D’ECONOMIE
ENERGETIQUE

PAR RAPPORT AUX
MOTEURS
TRADITIONNELS




CONSOMMATION - TEMPS DE CYCLE

PRESSION - TEMPS DE CYCLE

SUPPORTS POUR VERIN PRINCIPAL

VITESSE BELIER - TEMPS DE CYCLE

CONSOMMATION 1 PRESSION VITESSE
ELECTRIQUE ) BELIER
|
L
Dt
CYCLE TIME TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE

— TENDANCEDE - TENDANCE DE CONSOMMATION MOYENNE SANS ———  MATERIAULEGER ~ ———  MATFRIAUMOYEN ——  MATERIAU LOURD

CONSOMMATION CONSOMMATION MOYENNE AVEC PRE-COMPACTION

PRESSE AVEC PRESSE SANS PRE-COMPACTION

77 PRE-COMPACTION PRE-COMPACTION



 IGATURAGE HORIZONTAL

FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES COOTS FORSTESSE e FLOGBLTE  ENTRETENFAGLE

SYSTEME DE LIAGE ELECTRO-MAGNETIQUE HORIZONTAL CONGU POUR LIER AUSSI BIEN LES FILS EN MATIERE PLASTIQUE QUE CEUX EN ACIER

Un tel systeme simplifie le processus de nettoyage du lieur, tout en garantissant une plus grande sécurité pour I'opérateur. Nettoyage de I'’ensemble de ligaturage s’effectuent au niveau du sol,
il 'y a pas besoin d’effectuer des opérations sur le fil en acier sous la machine.

METHODE DE LIGATURAGE

5 FILS

HYDRAULIQUE PORTES COULISSANTES POUR PROTEGER LE
SYSTEME LIANT

-

.;-'E_ a . -
BOBINES FIL DE PLAS

78
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333331133193
CRUCRUIE B s B

o -
OIRE ELECTRIQUE DE CONTROLE PRINCIPAL PR RACCORDEMENT TABLEAU PRINCIPAL

COMPOSANTS ELECTRIQUES SIEMENS @

CABLES A HAUTE SECURITE DES

,
E"NNEKI"N I]Es BUMPHSANTS HE[:"H"“ES RESISTANCE OPERATEURS

Raccordement par I'intermédiaire de prises SCART et de céables électriques protégés par des gaines
anti-rongeurs et résistantes au feu

ENTRETIEN FACILE



FLUX DE DECHETS

LES BALLES PEUVENT ETRE STOCKEES
POUR ETRE INCINREES 0U ENVOYEES A
LA DEGHARGE POUR ETRE ELIMINEES DE
MANIERE SURE ET DURABLE.

AVEC LE MEME
VOLUME QUE LE SITE 0
LA DUREE DE VIE DES n
SITES D’ENFOUISSEMENT M Flux CSR

EST AUGMENTEE DE Flux décharge
I Réseau électrique

EFFICACITE DE TRANSPORT STOCKAGE DE BALLES

TRANSPORT ROUTIER TRASPORT MARITIME TRANSPORT FERROVIAIRE STOCKAGE BALLES TEMPORAIRE & DECHARGE A BALLEE




SERIE MAC MOBILE
POUR DES SOLUTIONS TEMPORAIRES
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LE CONDITIONNEMENT ET L'ENRUBANNAGE DES DECHETS

20-50 BALLES/HEURE

NOUS POUVONS FOURNIR DES
PRESSES POUR L’EMBALLAGE DE
DECHETS SOLIDES URBAINS ET CDR
DE DIFFERENTES PUISSANCES ET
AVEC UNE PRODUCTION HORAIRE
JUSQU’A 60 TONNES/HEURE

MACPRESSE A CONGU UNE LIGNE SPECIFIQUE DE PHESSE ET FILMEUSE MOBILE

MODELE DE PRESSE ET DE FILMEUSE DIMENSIONNE EN FONCTION DES EXIGENCES DE PRODUCTIVITE DU PROJET.
L'INSTALLATION EST COMPOSEE DE :

PRESSE MAC 112 XL AVEC PLATE-FORME ROULANTE
FILMEUSE AVEC PLATE-FORME ROULANTE

GENERATEUR D’ELECTRICITE

CHARGEUR HYDRAULIQUE AUTOMOTEUR OU CONVOYEUR
CHARIOT A FOURCHE OU A GRAPPIN

AVANTAGES DE L’EMBALLAGE ET
DE L’ENVELOPPEMENT DES DSM
(DECHETS SOLIDES MENAGERS)

-NETTOYAGE DE LA STATION DE
TRANSFERT

-REDUCTION VOLUMETRIQUE DE 4 A 1

-ABSENCE DE FERMENTATION

-ABSENCE D’0DEURS

-AUCUNE PERTE D’ENERGIE ET DE MASSE
PAS DE RISQUE D’AUTO-COMBUSTION

-STOCKAGE EXTERIEUR ETANCHE.

-LE TRANSPORT DES BALLES NE
NECESSITE PAS DE MOYENS SPECIFIQUES

AVANTAGES :

MOBILITE TOTALE DE LA MACHINE
MISE EN SERVICE RAPIDE

LIEUR POUR FIL PLASTIQUE / FIL DE FER

Balles enveloppées dans un film plastique

Confinement des lixiviats,Réduction des odeurs

Absence d’oiseaux / de rongeurs.Réduction du risque d'incendie

Possibilité de stockage temporaire pour une plus grande flexibilité logistique




LES DOMAINES D'APPLICATION DE LA SERIE (MAC PLUG IN) SONT LES SUIVANTS :
ASSAINISSEMENT DES DECHETTERIE NON CONFORMES AUX NORMES
ASSAINISSEMENT DES SITES DE STOCKAGE TEMPORAIRES DES DECHETS
INSTALLATIONS TEMPORAIRES DE TRAITEMENT DES DECHETS POUR FAIRE FACE AUX URGENCES
DES DECHETTERIES

INSTALLATIONS DE PRODUCTION DE CSR DANS LES DECHARGES

FOURS D’INCINERATION : CONDITIONNEMENT DES DECHETS PENDANT LES ARRETS DE L’USINE -
MAINTENANCE

INSTALLATIONS DE CONDITIONNEMENT DE LA BIOMASSE

SERVICES SAISONNIERS POUR LE CONDITIONNEMENT DES PRODUITS AGRICOLES

5

POUR CEUX QUI DOIVENT EFFECTUER UN SERVICE D’EMBALLAGE, LES LIGNES MOBILES MAC PLUG IN PERMETTENT
D'ARRIVER RAPIDEMENT SUR LES CHANTIERS, D’EFFECTUER LE SFRVICE D’EMBALLAGE, PUIS DE DEPLACER LES
SMACHINES SUR LE CHANTIER SUIVANT, SANS AVOIR A REASSEMBLER L'INSTALLATION.

AVEC LE SYSTEME MOBILE, LES TEMPS ET LES COOTS DE MONTAGE ET DE DEMONTAGE SUR LES CHANTIERS SONT REDUITS.

L'INSTALLATION NECESSITE 3 OPERATEURS

1 POUR LE CHARGEMENT DE LA MACHINE

1 POUR LE CONTROLE DE LA PRESSE + MACHINE D’EMBALLAGE
1 POUR LA MANUTENTION DES BALLES

LES BALLES PEUVENT ETRE ATTACHEES AVEC DES FILS DE FER OU DE PLASTIQUE : LE GROUPE DE LIAGE EST SPECIALEMENT
CONGU POUR LE PASSAGE D’UN TYPE DE FIL A UN AUTRE EN TRES PEU DE TEMPS. LES ECHEVEAUX DES FILS EN PLASTIQUE
SONT MONTES SUR DES DISTRIBUTEURS SPECIAUX INSTALLES SUR LA PLATE-FORME MOBILE DE LA PRESSE
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RESISTANT A UUSURE ﬂw Rexroth

REVETEMENT EN AGIER HARDOX

CE SYSTEME RESISTANT A L'USURE PROTEGE LA MACHINE
DE L’ABRASION ET DE LA CORROSION.

Les revétements anti-usure HARDOX sont boulonnés dans le
canal de sortie de balles et dans la chambre de compaction, ils
peuvent étre remplacés facilement

1. RESISTANCE A L’USURE ET AUX AGENTS CHIMIQUES
2. REMPLACEMENT RAPIDE (FIXATION BREVETEES)
3. TEMPS D’ARRETS MACHINE REDUITS AU MAXIMUM

[

HARD@xj

IN MY BODY

400%

DUREE DE VIE
SUPERIEURE DE

PAR RAPPORT A L’ACIER
NORMAL



ACCESSOIRES DE PRESSE
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RAPPORT DE PRODUCTION

SYSTEME DE SUPERVISION MAC MSS1 SIEMENS

CONNECTIVITE OPTIMISATION TEMPS D'ARRET DE LA
INTERNET PRODUCTION MACHINE REDUITS
nnoan £
S| ke T e ﬁ
= + | SV i + >_ MACPRESSE
T SIEMENS — SIEMENS EUROPA
GESTION DE PRODUGTION
e COMPTEUR DE BALLES PAR TYPE e CONSOMMATION D’ELECTRICITE KW / H A. 20 REGLAGES 0U PLUS DES
e PRODUCTION TOTALE EN TONNES PAR MATIERE DE e CONSOMMATION ELECTRIQUE PAR TONNE PARAMETRES MACHINE EN
CHAQUE QUALITE e COOTS DE MAIN-D’CEUVRE PAR TONNE FONCTION DU MATERIAU A
e TEMPS D’ARRET ENREGISTRE e COOT PAR TONNE PAR MATIERE EMBALLER (EN COMBINAISON
e TEMPS DE PRODUCTION e CO0T DU FIL PAR TONNE AVEC LE SYSTEME MDC)
e TEMPS DE PRODUCTION TON / H e RAPPORTS DIVISES PAR POSTES B. GESTION DES ALARMES
e TEMPS DE PRODUCTION TON / H POSTE (NOMBRE MAXIMUM DE RAPPORTS DISPONIBLES: 3) C. ASSISTANCE A DISTANCE

D. 5LANGUES
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SYSTEME DE SUPERVISION MAC MSS2

S

[ ]

PANNEAU Ll
OPERATEUR + | =
SIEMENS ="

L SYSTEME LOGICIEL

| PROGRAMMABLE + N

- - MACPRESSE
F SIEMENS MACPRESS

RERER

GESTION DE PRODUCTION

e COMPTEUR TOTAL DE BALLES

e DUREE TOTALE DE L’ACTIVITE

e LE COMPTEUR DE BALLES PARTIALE
RESTAURABLE

e TEMPS DE DISPONIBILITE RESTAURABLE

SIEMENS

FONGTIONS

A. REGLAGES DISPONIBLES
(COMBINES AVEC MDC - MAC
DENSITY CONTROL)

B. GESTION DES ALARMES

C. ASSISTANCE A DISTANCE

D. 5 LANGUES

ALARM 32

LEFT FRONT
SAFETY SWITCH
ACTIVATED 5012

NOTIFICATION D’ALERTE

> @ ©

CONNECTIVITE OPTIMISATION TEMPS D'ARRET DE LA
INTERNET PRODUCTION MACHINE REDUITS

OPTIMISATION DE LA SORTIE DU
PRODUIT ET REDUGTION DES
TEMPS D'ARRET DE LA MAGHINE
ET DES COUTS
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RECONFIGURATION IMIMEDIATE DES PARAMETRES D LA TR o
MAGHINE POUR L'EMBALLAGE DES MATERIAUX MULTIPLES. R,

CONFIGURATION AUTOMATIQUE DES I’AHAMETHESJIYI]HAII[II!IIES EN
FONGTION DES DIFFERENTES TYPOLOGIES DE MATERIAUN MULTIPLES.
CE SYSTEME PERMET DE REDURE LES COUTS D'EXPLOITATION ET
D'AUGMENTER LE POIDS DES BALLES.

AVANTAGES DU PROCEDE :

OPTIMISATION DES BALLES EN FONCTION
DU MATERIAU A EMBALLER.
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NETTOYAGE SECURITE DES ENTRETIEN FACILE
INSTALLATION OPERATEURS

CONDITIONNEUR POUR VIEUX PAPIERS LOURDS

DISPOSITIF MECANIQUE POUR LE TRAITEMENT DES MATERIAUX PAPIER, POUR REDUIRE LEUR DENSITE
AVANT LA COMPACTION, IL EN RESULTE LES AVANTAGES SUIVANTS :

- INTEGRITE IDEALE DES BALLES

- REDUCTION CONSOMMATION ELECTRIQUE

- PLUS GRANDE DENSITE

- MAITENANCE FACILE
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FLENIBILITE D'UTILISATION ET OPTIMISATION DES COUTS
LE SYSTEME LIGATURAGE BREVETE PAR MACPRESSE PEUT UTILISER DU FIL

DE FER OU DU FIL PLASTIQUE SELON LES BESOINS. LE PASSAGE DU FIL DE
PLASTIQUE AU FIL DE FER PEUT SE FAIRE RAPIDEMENT ET FAGILEMENT.

L’UNITE DE LIAGE DE FIL PLASTIQUE A ETE SPECIALEMENT CONCUE
POUR LES UTILISATEURS QUI DOIVENT EMBALLER DU CDR POUR LES
USINES D’INCINERATION, AFIN D’EVITER LES RESIDUS METALLIQUES
DANS LES CENDRES QUI AUGMENTENT LES COUTS D’EXPLOITATION,
D’ENTRETIEN ET D’ELIMINATION.

POUR EVITER UN DEROULEMENT, LA LONGUEUR MAXIMALE RECOMMANDEE DES
BALLES EST DE 1,4 A 1,6 METRE

FIABILITE

ROBUSTESSE

FLEXIBILITE

ENTRETIEN FACILE
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COLLECTE LIXIVIATS ET REBUTS

/7 4 . .
INDISPENSABLE POUR EMBALLER LES DECHETS SOLIDES MENAGERS ORGANIQUES NEALATON  opeRRs o

Il est nécessaire de garder les surfaces sans lixiviats et rebuts pour maintenir la sécurité du lieu de travail de I’opérateur.

TAPIS NETTOYEUR POUR DIVISER LES REBUTS LE TAPIS DE NETTOYAGE AVEC CHAINE

ET RAGLOIRS EST INSTALLEE SUR LE
PERIMETRE DE LA MACHINE.

LE SYSTEME PERMET DE SEPARER LES
ECOULEMENTS ET LES RESIDUS
SOLIDES EN LES TRANSPORTANT DANS
DES CONTENEURS SPECIAUX.

REBUTS SOLIDES

CONVOYEUR SUR LE PERIMETRE
DE LA MACHINE

NS o !
i < T | LIQUIDES

REBUTS SOLIDES :

91



92

@ Q) O SECURITE DES

Q OPERATEURS

CLES DE SECURITE

INSTALLEES SUR TOUS LES POINTS D’ACCES DE LA MACHINE.

LE SYSTEME DE CLE DE SECURITE MSK MACPRESSE A ETE CONGU POUR
OFFRIR UNE PLUS GRANDE SECURITE PENDANT LES OPERATIONS QUE LES
NORMES DE BASE REQUISES PAR LES REGLEMENTS DE SECURITE ACTUELS.

LE SYSTEME MSK (CLES DE SECURITE MAC) PERMET UN ENTRETIEN ET UN
NETTOYAGE SURS DE LA MACHINE : UN SYSTEME DE TOUCHES
PRIGIONNEUSES EN PERMIS DE SEQUENCE POUR OUVRIR LES PORTES
D’ACCES SEULEMENT AVEC LA MACHINE EST A L’ARRET.
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SYSTEME DE SECURITE OPERATEUR MSB

LE SYSTEME DE SECURITE MSB SURVEILLE UNE ZONE SELECTIONNEE DU CONVOEUR
RESERVEE A LA DETECTION D’UN TAG (BRACELET PORTE PAR L’OPERATEUR), DONT LA
PRESENCE SIGNALE UNE SITUATION DE DANGER GRAVE ET ARRETE
AUTOMATIQUEMENT LE TAPIS.

SECURITE DES
OPERATEURS

MSB - MAG SAFETY BRAGELET

SYSTEME DE SECURITE DE L’'OPERATEUR

CETTE INNOVATION SPECIALE PROTEG‘E L’OPERATEUR EN CAS DE CHUTE SUR
LA BANDE TRANSPORTEUSE : LE SYSTEME S’ARRETE AUTOMATIQUEMENT,
EMPECHANT LA PERSONNE DE TOMBER A L’INTERIEUR DE LA PRESSE ET ;
EMPECHANT LA BANDE DE REDEMARRER TANT QUE LE DANGER N’A PAS CESSE.
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SERIE DE PRODUITS

ENRUBANNAGE AVEC FILM PLASTIQUE
LES ENRUBANNEUSES PEUVENT ETRE INTEGREES AUX PRESSES

Différents modéles sont disponibles en fonction de la production horaire demandée.

- -

TRANSPORT
DE BALLES
(STANDARD)

[ 1.000

1.000.000 Ton

TRANSPORT
DE MATERIEL
TRADITIONNEL

700.000 Ton

PRODUCTION

@)

SANS LIXIVIAT

)

RESPECT DE
L’ENVIRONNEMENT

0,

SANS ODEURS

20-50 BALLES/HEURE

NOUS POUVONS FOURNIR DES PRESSES POUR L’EMBALLAGE DE DECHETS SOLIDES
URBAINS ET CDR DE DIFFERENTES PUISSANCES ET AVEC UNE PRODUCTION HORAIRE
JUSQU’A 60 TONNES/HEURE

Ton/H

AVANTAGES DE L’EMBALLAGE ET DE L’ENVELOPPEMENT
DES DSM (DECHETS SOLIDES MENAGERS)

- NETTOYAGE DE LA STATION DE - STOCKAGE EXTERIEUR ETANCHE.
TRANSFERT - LE TRANSPORT DES BALLES NE

- REDUCTION VOLUMETRIQUE DE 4 A 1 NECESSITE PAS DE MOYENS

- ABSENCE DE FERMENTATION SPECIFIQUES

- ABSENCE D’ODEURS

- AUCUNE PERTE D’ENERGIE ET DE
MASSE

- PAS DE RISQUE D’AUTO-COMBUSTION

STOCKAGES ET DECHARGES

LA CAPACITE D'ELIMINATION DU SITE DANS
LE TEMPS POUR LE MEME VOLUME

DECHARGE
ABALLES

10 ans 1.000.000 Ton
DECHARGE
« TRADITIONNELLE »
7ans 700.000 Ton
| Oans




TAPIS CONVOYEURS LATTES EN ACIER
ADAPTE POUR TOUS LES MATERIAUX
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SERIE

TAPIS CONVOYEURS LATTES e
EN ACIER

MOTEUR ET REDUCTEUR

I
I

CABLE D'ARRET
D'URGENCET

LAMES FACILES A REMPLACER

GRAISSEUR

DISPOSITIF DE TENSION

TETE DE RENVOI PANNEAU DE

CONTROLE
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MATERIAUX TRAITES ET
PRESTATIONS

BOUTEILLES EN DECHET EN CARTON LOURD, CSR DECHETS SOLIDES MENAGERS,

PLASTIQUE !JECHETS INQUSTRIELS,
MATERIAUX DE DEMOLITION, CSR
Série L Série P Série PP
PAS DE CHAINE NNENENEN INNNRNNERNEEE ] INENNNENRNNNENEN |
PAS DE CHAINE 100 mm PAS DE CHAINE 200 mm PAS DE CHAINE 250 mm

o=0 S




SERIE L : [

[E==—"

CHARGES LEGERES

2 ._*"'f.-q_gl.
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5 5 HP PAS DE CHAINE MATERIAUX .
/ 100 mm PLASTIQUES ET VIEUX PAPIERS LEGERS

PUISSANCE MOTEUR

LARGEUR EXTERIEURE

. e LARGEUR UTILE

EUROPE (mm) EUROPE (mm)
1000L 1100 850
1500L 1550 1300
1800L 1700 1450
2100L 2000 1750

CES CONVOYEURS SONT ADAPTES POUR L'INDUSTRIE DU RECYCLAGE DES MATERIAUX PLASTIQUES ET
POUR LE TRANSPORT DE GHARGES LEGERES DE VIEUX PAPIERS.

SERIE L :

CHARGES LEGERES

PUISSANCE MOTEUR 4 KW

LE CONVOYEUR SERIE L EST COMBINE AUX PRESSES MAC 102
MAC 106/1 ET MAC 107/1, MODELES EN LIGNE AVEC LES
CARACTERISTIQUES DE CES CONVOYEURS, QUE CE SOIT
GRACE AU NIVEAU DE PRODUCTIVITE ATTEINT PAR LES
PRESSES QUE GRACE AUX CARACTERISTIQUES DE LA TREMIE
DE CHARGEMENT (LA BOUCHE DE CHARGEMENT DE LA PRESSE
EST LEGEREMENT PLUS LARGE QUE LA LARGEUR UTILE DE DU
CONVOYEUR,).

PRESSE A BALLES
MAC 102-106/2-107/2




SERIE P :

CHARGES LOURDES




PAS DE CHAINE MATERIAUX
715 - "l HP 200 mm VIEUX PAPIERS, BIOMASSES, CSR-CRS

PUISSANCE MOTEUR

LARGEUR EXTERIEURE LARGEUR UTILE

DU CONVOYEUR DE CHARGEMENT SERIE P :
CHARGES LOURDES

1481 1181
Lty PUISSANCE MOTEUR 5,5-7,5 KW
1800P 1741 1441

2086 1786 LA SERIE P EST SOUVENT COUPLEE AVEC DES PRESSES DONT LA
21 OOP PRODUCTIVITE HORAIRE EST ELEVEE.
2950P 2 250 1950

PRESSE A BALLES
L KA, O W 1AC 10772 G 1120

T
¥ )

PLAQUE ANTI-USURE'POUR DEFILEMENT DE LA ROUE DE LA CHAINE TETE MOTORISEE P
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] n I.IP PAS DE CHAINE MATERIAUX

RSN YETELR 2500 mm GSR, DEGHETS SOLIDES MENAGERS

LARGEUR EXTERIEURE

LARGEUR UTILE ]
DU CONVOYEUR DE CHARGEMENT SERIE PP
EUROPE (mm) EUROPE (mm)
1500PP 1550 1170 CHARG ES LOURDES

1800PP 1825 1 445 PUISSANCE MOTEUR 7,5 KW

LA SERIE PP EST GENERALEMENT UTILISEE DANS DE GROSSES
2100PP 2170 1790 INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DES DECHETS ET POUR
L'ALIMENTATION DES PRESSES SERIE L

LES CONVOYEURS MAC SERIE PP ONT DES CARACTERISTIQUES QUI LES DISTINGUENT bE LA concuneence, PRESSE A BALLES
LE PAS DE CHAINE ET LA MOTORISATION ONT ETE CONGUS POUR TRAITER DES CHARGES LOURDES. MAC 108L/1 - MAC 112

PLAQUEANTI-USURE POUR DEEILEMENT DE LA ROUE DE LA CHAINE TETE MOTORISEE PP PASDE CHAINE250mm .

103



EXEMPLE DE CONFIGURATIONS DE CONVOYEURS A LAMES

COURRDIES EN ACIER POUR VIEUX PAPIERS, PLASTIQUES CYCLABLES, DECHETS ET VIEUX PAPIERS EN BALLES

LE DEPARTEMENT INGENIERIE DE MACPRESSE FAIT APPEL A DES TECHNICIENS EXPERTS QUI CONGOIVENT DES SOLUTIONS D’AGENCEMENT EFFICACES POUR

SATISFAIRE LES EXIGENCES DE CHAQUE CLIENT. LES INSTALLATIONS SONT CONGUES A PARTIR DE SIMPLES TRANSPORTEURS QUI ALIMENTENT LES PRESSES A DES
INSTALLATIONS DE TRIAGE COMPLETES.

= W I le’"\""I

)
comvovi S SUPERPOSES




SECTIONS DE DECHARGEMENT A CONVOYEUR

TETE MOTORISEE A TETE MOTORISEE A TETE MOTORISEE A TETE MOTORISEE A
INGLINAISON 0° INGLINAISON 30° INGLINAISON 45° INGLINAISON 80°

SECTION DE
CHARGEMENT
HORS DE LA FOSSE

2z SECTION DE
LR CHARGEMENT
S N FOSSE

— T

:_-iﬂ: |
| -:ﬂl.l_l_ - [
N | -

'y lli'.l'-' .J'FP-,' .




AUTRES ACCESSOIRES pakeue)

TREMIE DE RACGORDEMENT

: :#'_'Iﬁ 1.1
AT 1Y
e ‘

= _— : ‘.---..__ = . W ": .-' I“.r
CONVEYOEUR HORS DE LA FOSSE AVEG TREMIE™ === COTES BASCULANTS <o
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DECHIQUETEURS : CONCUS

POUR LES DECHETS DE PAPIER
DEPUIS 1968 <=

e | y _ TRAITEMENT DES —
" DECHETS SOLIDES e

MENAGERS

ENERGIE
RENOUVELABLE
ET BIOMASSES



SERIE DECHIQUETEURS:

SPECIFICATIONS GENERALES

TREMIE DE
CHARGEMENT

\ G

ROTOR A MARTEAUX

BYPASS HYDRAULIQUE

TREMIE D’EVACUATION

MOTEUR ELECTRIQUE
ET SUPPORT

»

ENERGY EFFICIENT
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MATERIAUX TRAITES ET
PRODUCTIONS

EUROPA

PRODUCTIONS 6-10 TON/H

Mac 1000

109

Mac 1500

EUROPA

PRODUCTIONS 11-15

Mac 2000

EUROPA

PRODUCTIONS 18-22 TON/H




MODELE

MAC 1000




sn I'IP TREMIE DE CHARGEMENT EUROPE

PUISSANCE MOTEUR 45 KW
PUISSANCE MOTEUR DIMENSIONS ENTREE D’ALIMENTATION 1000 mm

PRODUCTIONS 6-10 TON/H

POIDS DU DECHIQUETEUR 5.500 KG

MODELE

POUR OBTENIR UNE PRODUCTION

EQUILIBREE ENTRE PRESSE ET
I\/l AC 1 O O O DECHIQUETEUR, IL EST RECOMMANDE
DE COUPLER CE MODELE AVEC

PAPIERS AT POIDS LES PRESSES
——— MAC 106/2 MAC107/2

Ce modele est doté d’un seul rotor rapide et de
marteaux fixes. Avec une productivité horaire
élevée, le dechiqueteur est capable de
déchiqueter des matériaux en paquets comme
des revues, des quotidiens et des livres.

2500 mm - 2700 mm
4150 mm - 4350 mm

1650 mm

111



MODELE

MAC 1500
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79-100 HP

PUISSANCE MOTEUR

TREMIE DE CHARGEMENT

130 CM

SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE

PUISSANCE MOTEUR 55-75 KW
DIMENSIONS ENTREE D’ALIMENTATION 1500 mm

PRODUCTIONS 11-15 TON/H

POIDS DU DECHIQUETEUR 7.500 KG

MODELE

POUR OBTENIR UNE PRODUCTION

EQUILIBREE ENTRE PRESSE ET
I\/l A 1 5 O O DECHIQUETEUR, IL EST RECOMMANDE

DE COUPLER CE MODELE AVEC

{/DES; EgglFéF?§CHIQUETER LES LES PRESSES
Ce modele est doté d’un seul rotor rapide et de MAC 108/1 MAC 110/1

marteaux fixes pour une productivité horaire
élevée et pour déchiqueter facilement des
matériaux en blocs épais et volumineux
comme des bottes de journaux.

2500 - 2700 98"-106"

4150 - 4350 - 163"-171"

1650 - 64"




MODELE

MAC 2000
a
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SPECIFICATIONS GENERALES EUROPE

PUISSANCE MOTEUR 90-110 KW
DIMENSIONS ENTREE D’ALIMENTATION 2000 mm

PRODUCTIONS 18-22 TON/H

POIDS DU DECHIQUETEUR 8.500 KG

MODELE

POUR OBTENIR UNE PRODUCTION

EQUILIBREE ENTRE PRESSE ET
DECHIQUETEUR, IL EST RECOMMANDE

DE COUPLER CE MODELE AVEC

Ce modele est doté d’un seul rotor rapide et de
marteaux fixes pour une productivité horaire
élevée et pour déchiqueter facilement des
matériaux en blocs épais et volumineux
comme des bottes de journaux.

2500 mm - 2700 mm

4150 mm - 4350 mm

1650 mm
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Z““ HP TREMIEDECHARGEMENT™ DECHIQUETEUR A ARBRE UNIQUE

G nctuore.n 100 GM MAC 1500D

ROTOR A MARTEAUX MOBILES

GRILLE HYDRAULIQUE

MOTEUR ELECTRIQUE ET SUPPORTS

TREMIE ASPIRANTE
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DIMENSIONS UTILES ET PRODUCTION @

ENTRETIEN FACILE BALLES HAUTE
DENSITE

-

DECHIQUETEUR PRIMAIRE ARBRE DOUBLE DECHIQUETEUR MAC 1500 D GRILLE 38 mm  DECHIQUETEUR MAC 1500 D GRILLE 28 mm
LENT HYDRAULIQUE MATERIAUX MULTIPLES

DONNEES TECHNIQUES EUROPE

PUISSANCE DU PROPULSEUR 150 KW

VITESSE ROTOR/MOTEUR 1000 TOURS/MIN
OUVERTURE D’ALIMENTATION 1500 X 1403 mm
POIDS 14 000 KG

6 -7 TON/H 3,5 -4 TON/H 2-3TONMH



INSTALLATION DE DESTRUCTION DE

DOCUMENTS CONFIDENTIELS

SPECIFICATIONS GENERALES
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DECHIQUETEUSE ARBRE UNIQUE RAPIDE POUR CYCLONE SEPARATEUR
DECHIQUETEUR PRIMAIRE ARBRE DOUBLE S EI U s
LENT HYDRAULIQUE MATERIAUX MULTIPLES l
.

CONVOYEUR BI-DIRECTIONNEL

FILTRE SEPARATION
AIR-POUSSIERES

PRESSE A BALLES POUR
MATERIAUX EN PAPIER

BAC POUR MATERIAUX

AUTRES QUE LE PAPIER BANDE D’ALIMENTATION
BROYE




AUTRES ACCESSOIRES g\Xelgile)N

TOUT LES DECHIQUETEURS PEUVENT ETRE EFFICACEMENT INSONORISES ET DOTES [ONGWEDUREE - ROMSTESSE - ENTRETENPACLE
D'INSTALLATION DE REDUCTION DE POUSSIERE.

CABINE D’INSONORISATION




SYSTEME D’ASPIR DE LA POU"SII'SIE-RE

INSTALLATION DE DECHIQUETAGE DES SOLIDES AVEC
PRODUCTIVITE ELEVEE ET BAS COUTS D’EXPLOITATION.

CETTE MACHINE A ETE CONSTRUITE POUR DECHIQUETER DES
MATERIAUX EN MASSE, DES FASCICULES EPAIS, DES LIVRES, DES
ANNUAIRES TELEPHONIQUES ET D’AUTRES MATERIAUX
COMPOSITES LOURDS ET DURS COMME LE BOIS.

MACHINE DE BRIQUETAGE
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AUTRES ACCESSOIRES g=\kelzilelN

SYSTEME DE BYPASS

LE SYSTEME BYPASS INSTALLE A L'INTERIEUR DE LA
TREMIE PERMET AUX MATERIAUX ENTRANT DANS LA
MACHINE DE SORTIR DE LA TREMIE D’UNE AUTRE
MANIERE (PAR EX. UN BAC) EN CAS D’ARRET DE LA
MACHINE (PAR EX. POUR MAINTENANCE). DE CETTE
FAGCON, IL N’Y AURA PAS DE TEMPS D’ARRET.
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DIFFERENTES CONFIGURATIONS @

OPTIMISATION DE 3 MODELES ADAPTES POUR TOUT TYPE DE VIEUX PAPIERS. U e

CONFIGURATION T

NOMBRE DE MARTEAUX DENTES ET BRIDES DEFINI CONFORMEMENT AUX
EXIGENCES DES CLIENTS ET AUX MATERIAUX A TRAITER.

SUPPORTS BOULONNES CONSTRUITS EXPRES PAR MACPRESSE DOTES DE COUSSINETS HAUTE RESISTANCE RACCORDANT LE ROTOR
A LA CAISSE DE BROYAGE. D’ECONOMIE
LES MARTEAUX BOULONNES DONT EST EQUIPE LE ROTOR SONT RAPPORTES AVEC DU METAL DUR RESISTANT A L’'USURE. ENER GETI QUE

PAR RAPPORT AUX
MOTEURS TRADITIONNELS
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STATIONS DE TRIAGE POUR LE
TRAITEMENT DES DECHETS

=—Eﬁ_—_' _‘I'ﬁ“al = " |

m@'&\“ ““"/,.h = WY
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INDUSTRIE

DU PAPIER



MACPRESSE, INSTALLATIONS DE 'S

VALORISATION DES IlE'[:HETS*~~~
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MATERIAUX TRAITES

CSR oM
DENSITE D'ENTREE [ 1111 | INEENANENENEEEE
EUROPE 150/200 kg/m3 200/300 kg/m3 300/350 kg/m3
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INSTALLATION DE SELECTION AUTOMATIQUE COLLECTES DIFFERENCIEE

25/30 TON/H

TREMIE ET SEPARATEUR TAMIS DYNAMIQUES CONTROLE QUALITE SELECTEUR OPTIQUE TREMIE ACCUMULATION FIN DE LIGNE
BALISTIQUE

DECHIQUETEUR MAC 2000 CONVOYEUR CONVOYEUR D’ALIMENTATION PRESSES MAC 111/1
D’ ALIMENTATION PRESSE PRESSES
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TETRAPACK ~ [ ALLUMINUM

STOCKAGE DE BALLES DE
MATERIAUX DIVERS AVEC UNE
INTEGRITE PARFAITE. POIDS
OPTIMALES ET OPTIMISATION DES
C0OTS DE STATIONNEMENT ET DE
TRANSPORT

@ @)

BALLES FACILEMENT STOCKAGE
AHAUTE TRANSPORTABLES OPTIMAL
DENSITE

TRANSPORT TRANSPORT TRANSPORT
FERROVIAIRE MARITIME ROUTIER
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SELECTION

PLATEFORME DE
SELECTION

OM - 40 TON/H

PRESSE MAC 108/1
POUR RECYCLABLES

TAMIS DYNAMIQUES

CONVOYEURS CHARGES
PLATEFORME

< SOUS TAMIS SEPARATEUR PRESSE MAC 108/1 POUR OM
e DYNAMIQUE
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BALLES DE HDPE
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SELECTION ET EMBALLAGE DES DECHETS SOLIDES MENAGERS

CONVOYEURS FIN
LIGNE BYPASS

OM - 50/33 TON/H

“,;

o, _-;!'l -—.-"' i
B . L FL =
”Er L o
TAMIS ROTATIFS 4 H ]
ET COLLECTE SOUS TAMIS R, B ~""'4-?'-‘"'

CONVOYEURS DE
RECEPTION OM

PRESSES MAC 111L/1

TREMIE D’ACCUMULATION
RECYCLABLES
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CHARGE CONTAINER

LES INSTALLATIONS DE TRI \
SELEGTIONNENT TOUTES LES MATIERES
PREMIERES SECONDAIRES.
PET,PPT,HDPE, PAPIER ET ALUMINIUM.

MACPRESSE PRODUIT DES INSTALLATIONS POUR LA
SELECTION DES COLLECTES DIFFERENCIEES DEPUIS
PLUS DE 50 ANS AVEC DES PRODUCTIONS QUI
VARIENT DE 10 A 50 T/H AVEC PLUS DE 1 000
INSTALLATIONS EN SERVICE DANS PLUS DE 50 PAYS;
LA RECHERCHE CONTINUE ET L’INNOVATION FONT DE
MACPRESSE VOTRE PARTENAIRE DE CONFIANCE.




CARTON

Ll x
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LES DECHETS INDEFERE

Les installations de tri Macpresse permettent de séparer de maniére économique et efficace les matiéres recyclables qui, autrement, seraient acheminées vers des installations
de valorisation énergétique ou des décharges. La fraction séche des déchets restants peut étre transformée en cdr (combustible résiduaire) a haute valeur calorifique pour les
usines de transformation des déchets en énergie ou de cimenterie, réduisant ainsi au minimum le pourcentage de déchets inutilisables.
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SEPARATION DECHET DE MATERIAUX INERTES, EMBALLAGE ET FILMAGE OM

INSTALLATION SEMI MOBILE POUR ASSAINISSEMENT DECHARGES

134

PRESSE MAC 111L/1 POUR
DECHETS URBAINS

FILMEUSE DE BALLES

CONVOYEUR
COLLECTE DECHETS
TAMISES

STOCKAGE EN DECHARGE DE BALLES

INERTES CHARGE TAMIS
SOUS TAMIS DYNAMIQUE

LES DECHARGES N’ETANT PLUS AUX NORMES
PEUVENT ETRE ASSAINIES EN LES VIDANT.

De matériaux inertes, utilisables comme terre de
déversement pour décharges, le matériau autre peut étre
emballé en réduisant le volume, triplant ainsi la capacité
de la décharge



STOCKAGES ET DECHARGES @ @

sm[“( AGE ]‘EMP“HA'HE FACILES A MANIPULER ~ STOCKAGE OPTIMAL BALI_DI%SN éI_I;IEAUTE

DISCARICA

A BALLE

[ 10 anni

DISCARICA

1.000.000 Ton
TRADIZIONALE
B
|0 anni

GRANDE FLEXIBILITE DANS LE CHOIX
DES MOYENS DE TRANSPORT

1100 mm

T POUR UN MEME n
- VOLUME DE BAC
LA DUREE DE VIE n

_ DE LA DECHARGE
N AUGMENTE DE 30%

. S 1100 mm
EFFICACITE DE TRANSPORT @

ROUTIER FERROVIAIRE MARITIME

TRANSPORT ROUTIER TRANSPORT MARITIME TRANSPORT FERROVIAIRE TRANSPORT TRANSPORT TRANSPORT

DECHARGE
« TRADITIONNELLE »

1.000.000 Ton

[10ans

DECHARGE A BALLES

700.000 Ton

135



MACPRESSE EN CHIFFRES

PLUS DE

1500

PRESSES
INSTALLEES

PRESSES
INSTALLEES
DANS PLUS DE

65

PAYS

COLLABORATEURS

PLUS DE
1 5 ASSISTANCE

S —— MONDIALE
BREVETS

PLUS DE

200

PLUS DE

50

PAYS AVEC
PARTENAIRES

PLUS DE
, PLUS DE
50 SUR LE MARCHE )
DEPUIS PLUS DE 40 -
PRESSES 50 _
PRODUITES - - = PAYS AVEC STOCKS
PAR AN ANS DE PIECES DE
RECHANGE
© MACPRESSE EUROPA S.R.L. 05-2022
. CONTACT CARACTER|ST|QUES *Macpresse se réserve le droit de modifier les spécifications sans préavis.

Pour de plus amples informations, se rendre sur i
macpresse.com ou contacter : e-mail info@macpresse.com
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